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Parathénie

Teknologjia e |ékurés dhe materialeve ndihmése né industriné e mbathjeve éshté njéra
nga léndét profesionale, qé e studion teknologjiné e Iékurés dhe materialeve ndihmése pér
pérpunimin mbathjeve. Ai éshté i dedikuar pér nxénés té vitit té dyté, drejtimi tekstil I&kur,
profili arsimor, teknik pér mbathje. Ky tekst mésimor éshté punuar mbi bazén e programit té
miratuar mésimor dhe pérmban shtaté térési tematike té parapara sipas programit mésimor. Né
pérgjithési, teksti mund té ndahet né dy pjesé, prej té cilave, i pari ka té béjé me karakteristikat e
pérgjithshme té procesit prodhues dhe pérpunimin e |Ekurés sé papérpunuar né até té gatshme.
Pjesa e dyté i studion materialet ndihmése gé pérdoren gjaté pérpunimit t& mbathjeve. E vetmja
gjé gé lejuam éshté radhitja e temave né pjesén e dyté té jeté pak mé ndryshe. Tema pér ngjitéset,
vijon pas gomave dhe masave plastike, sepse pérmbaijtjet e caktuara né até dalin nga dy té parat.
Meqgenése jané prej saj, se teksti éshté vegla themelore pér nxénien e njohurive, u pérpogém té
jené té garta, té kuptueshme dhe té pélgyeshme pér lexim, i ndihmuar me skema, tabela, té cilat
e pasurojné tekstin dhe do té mundésojné pérvetésimin mé té lehté té té njéjtave.

Njéra nga shkaget pér shtruarjen e kétij teksti, éshté qé deri tani nga kjo fushé nuk ekziston
literaturé, libér, edhe pse profesioni i tekstil Iekurés, profili arsimor: teknik pér mbathje, éshté njéri
prej profileve té para arsimore né Republikén e Magedonisé. Shkaku i dyté éshté se konsideruam
gé nxénésit nga ky profil arsimor jané té démtuar né raport me kualitetin dhe procesin arsimor, né
krahasim me profilet e tjera, pér té cilat ekziston literatura. Shkaku i treté éshté se konsideruam se
libri, si mjet themelor pér arritjen e njohurive nga kjo Iémi edhe né té ardhmen do té mundésojé
inkuadrim té shpejté né tregun e punés.

Libri ka pér géllim t'i nxisé marrédhéniet kreative dhe interaktive t€ mésimdhénésit dhe
nxénésve né pérvetésimin e pérmbajtjeve mésimore.
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1 - NOCIONET E PERGJITHSHME NE TEKNOLOGJINE E
LEKURES DHE MATERIALEVE NDIHMESE PER MBATHJE

1.1. Nocionet né procesin prodhues

Teknologjia si disipliné shkencore i studion vetité e volitshme té lIéndéve té para
prej té cilave me pérpunimin e métutjeshém dhe ripunimin e tyre fitohen prodhimet
pérfundimtare gé njeriu i shfrytézon né jetén e pérditshme. Detyra themelore e
teknologjisé sé |ékurés éshté qé me pérpunim té fitohet I€kuré e gatshme nga Iékura
e papérpunuar, e zbritur prej shtazéve té€ ndryshme. Me kété rast, I€kura kalon népér
faza té ndryshme té pérpunimit. Procesi i pérpunimit té Iékurés sé papérpunuar, deri
te produkti pérfundimtar, [€kura e gatshme, paraget proces prodhues dhe zakonisht
ndahet né tri grupe té€ médha:

+ operacione pérgatitore,

« regjje dhe regjje plotésuese (mbi regji),

@
gy

LEKURAE EZHYTUR ESHTRIRE EREGJUR- PLOTESUESE NGJYROSJA LEKURAE
PAPERPUNUAR REGJJA MBULUESE = GATSHME

Figura nr. 1 - Operacionet themelore té pérpunimit té I€kurés sé njomé té
papérpunuar, deri te [ékura e gatshme

Fillimisht, proceset prodhuese jané zhvilluar me doré dhe me mjete té thjeshta
mekanike. Pas Luftés sé Dyté Botérore shumé procese prodhuese né industriné e [Ekurés
u ngritén né nivel shkencor, sidomos procesi i regjjes dhe ngjyrosjes. Pérdoren makina
dhe materiale té reja, pérdoret grihja e |€kurés dhe dhénia e fytyrés artificiale té Iékurés.
Nga kétu, mekanizimi dhe automatizimi gé sjellin deri te konstruktimi i makinave
té kontinuuara, futjen e elektronikés, pércjelljen e automatizuar dhe udhéhegjen e
proceseve prodhuese, mundésuan industria e [Ekurés té rritet né industri bashkékohore,
e themeluar mbi baza shkencore.

Té gjitha operacionet né procesin prodhues né pérpunimin e l€ékurés ose fitimin e
materialeve ndihmése qé pérdoren pér pérpunimin e mbathjeve mund té ndahen né:

« operacione kimike (pérpunime) - kimike dhe fizike;

« operacione (pérpunime) mekanike.

Operacionet kimike — kimike dhe fizike jané té gjitha ato operacione gé sjellin deri te
ndryshimet kimike né strukturén e I€kurés sé papérpunuar. Ato operacione mé shpesh
zhvillohen né tretje ujore, me ndihmén e reagenséve té caktuar kimik. Operacionet



kimike zakonisht zhvillohen né fugi rrotacioni qé i pérshpejtojné proceset, sic jané
bérja finjé, zierja, brejta, fermentimi, regjja, regjja plotésuese, neutralizimi, ngjyrosje dhe
rregullimi. Pér prodhimet e vecanta kryhen edhe operacione speciale kimike, si¢ jané:
zbardhimi, impregnimi, ¢'yndyrésimi dhe ngjashém.

Para, ose pas secilés prej tyre, zhvillohen njé varg operacionesh mekanike, si¢ jané:
higja e gimeve dhe barkanjozja, shgimja, gdhendja etj., si dhe operacionet ndihmése:
kullimi, shtrirja, transporti dhe prerja.

1.2. Léndét e para, nus prodhimet, gjysmé prodhimet,
prodhimet e gatshme dhe prodhimet anésore

Nuk do té ekzistonte asnjé proces prodhues nése nuk ekzistonin Iéndét e para. Léndét
e para pavarésisht se a jané marré nga natyra ose prapé jané fituar me rrugé industriale,
jané materie qé posedojné veti té volitshme dhe me pérpunimin e té cilave fitohen
prodhimet e ¢muara. Nga aspekti ekonomik, tregtar, paragesin mallra gé ofrohen né
treg dhe kané ¢cmimin pérkatés. Né fillim, njeriu i ka marré IEénét e para prej natyrés, nga
mjedisi i tij i drejtpérdrejté. Njeriu parahistorik gjuante kafshé té egra pér ekzistencén
e tij, duke u ushqyer me mish, kurse |€kurén e rrjepur, anén e gézofté, e pérdorte pér
mbrojtjen e trupit nga ndikimet e jashtme. Por, me tharjen, I€kura e tillé béhej e forté,
kurse né gjendje té lagésht shpjet kalbej, duke pérhapur eré té keqe, kurse né fund
shkatérrohej. Jo vetém lékura dhe gézofi, por edhe fijet natyrore tekstile, ngjitéset
natyrore, kaucuku natyror dhe shumé léndé té para té tjera, njeriu, mé paré veté i ka
marré nga natyra, kurse mé voné ka filluar t'i pérpunoj&, me géllim qgé t'i pérmirésojé
vetité e tyre.

Léndé e paré themelore né lékurori — industriné pérpunuese éshté Iékura e
papérpunuar gé fitohet me rrjepjen nga kafsha e shéndosh, menjéheré pas therjes sé
saj. Lékura nga kafsha e ngordhur mundet té pérdoret pér pérpunim,vetém nése mé
paré mjeku veterinar vérteton nuk ka gené e sémur nga ndonjé sémundje ngjitése e
cila gjaté pérpunimit do ta rrezikonte shéndetin e njeriut. Né shumé degé té industrisé,
[éndét e para natyrore, ende jané mé t€ cmuarat ndérsa njéra prej tyre éshté edhe I€kura
natyrore dhe vetité e saja, depértueshmeéria e ajrit dhe avujve ujoré, kurse mos Iéshimi
i ujit.

Prodhimet e gatshme jané mallra gé ofrohen né treg, por né té njéjtén kohé edhe
pér ndonjé degé tjetér té industrisé jané Iéndé té para. LEkura e gatshme e fituar né
industriné e Iékurés éshté [Endé e paré né industriné pér mbathje. Prodhimet e gatshme
té shumé degéve té industrisé marrin pjesé si [éndé themelore té para ose materiale
ndihmése pér pérpunimin e mbathjeve. Lénda e paré themelore né industriné pér
mbathje éshté Iékura e gatshme, por pa ndihmén e materialeve ndihmése si¢ jané
ngjitéset, goma, masat plastike, tekstili, penjté e tekstili, ngjitéset dhe kartonét et;,
mbathjet nuk do té mundej té pérpunoheshin.

Sipas shkallés sé pérpunimit té |ékurés, mundet té thuhet se ekziston:

o Prodhimi pérfundimtar ose |€kura e gatshme - prodhim i fituar pasi gé I€kurai ka

kaluar té gjitha fazat e pérpunimit.

» Gjysmé prodhimet (I€kura e regjur)- lékura qé i ka kaluar té gjitha fazat e

pérpunimit, por si e tillé mundet té plasohet né treg me ¢cmimin pérkatés.

Gjaté pérpunimit té I€kurés sé pa pérpunuar fitohen edhe:
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« Nus prodhimet fitohen pas ndonjé faze té prodhimit. Mbeturinat e fituara gjaté
prerjes sé lékurés sé papérpunuar pérdoren pér fitimin e tutkallit, xhelatinés dhe
miellit té proteinave. Qimet e zbritura té Iékurés pérdoren pér fitimin e prodhimit,
prej té cilit né industriné pér mbathje pérpunohen korniza (ndérmjet pjesé pér
pérforcimin e thembrave té mbathjeve). Gdhendjet e fituara pas carjes dhe
gdhendjes sé Iékurés pérdoren né bujgési.

« Prodhimet anésore jané mbeturina gé fitohen gjaté prerjes té Iékurés sé gatshme
mé tutje mundet té pérdoren né até ményré qé copat mundet té bashkohen
dhe té pérdoren né galanteriné e lékurés,konfeksionit ose prapé prej tyre té
pérpunohen qilim.

Duke ju falénderuar nus produkteve dhe prodhimeve anésore, prodhimi i [€kurés sé
gatshme béhet mé ekonomik, gé éshté géllim i ¢do prodhimi.

1.3. Vetité e pérgjithshme té léndéve té para

Té gjitha 1éndét e para posedojné disa karakteristika dhe veti, pavarésish se a
béhet fjalé pér [€kurén e papérpunuar ose té gatshme e cila pérdoret si IEndé e paré
né industriné pér pérpunimin e mbathjeve, |Iéndét e para pér industriné tekstile, fijet
tekstile, Iéndét e para pér fitimin e letrés, masat plastike, gomén etj., posedojné disa
karakteristika, veti, edhe até:

« veti mekanike;

« veti fizike;

« veti kimike;

« veti teknologjike.

Vetité mekanike té Iéndéve té para jané ato veti gé i posedojné dhe i béjné té
géndrueshme gjaté procesit té pérpunimit dhe gjaté veprimit té forcave té ndryshme
si¢ jané shtréngimi, mbéshtjellja, presioni, shtrirja, férkimi.

Vetité kimike - fiziko kimike jané ato veti gé rrjedhin nga ndértimi dhe struktura
kimike e |Iéndéve té para, si¢ éshté dendésia e gimeve, vetité e adsorpcionit, reaktiviteti
kimik me reagensé té tjeré kimik etj.

Vetité teknologjike jané gérshetim i té gjithé vetive té méparshme té numéruara qé
i posedon |énda e paré dhe si e tillé &shté e pérshtatshme pér pérpunim me géllim & té
ruhen ose pérmirésohen vetité e méparshme.

1.4. Deklarata

Cdo prodhim gatshém gé né té njéjtén kohé éshté edhe mall, domosdo té keté
dokument pérkatés qé blerésit do t'i garantoi pér kualitetin e mallit té bleré. Dokument
i tillé éshté deklarata. Deklarata éshté dokument i domosdoshém gé paraget deklaraté
té prodhuesit se prodhimi éshté né pajtim me standardet' e pércaktuara té€ R. sé
Maqgedonisé, gé kané té béjné me até prodhim ose mall.

'Standardet jané pércaktime ekonomike-teknike gé shénojné madhési matése dhe rregulla.
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Te grup |€kurat e papérpunuara, para se té ofrohen pér treg, patjetér té jené té prera
gjinjté, testitet, anusi dhe mbeturina. Lékurat e trasha patjetér té kené dy gjysma té
barabarta, pérvec |I€kurat e lopéve pér té cilat lejohet shmangie minimale. Para vénies
né qarkullim, nga lékurat e trasha mundet té largohet meshini dhe atéheré ¢mimii atyre
[ékurave éshté pér 10% méilarté. Lékurat e papérpunuara patjetér té jené té€ pajisura me
etiket qé€ i pérmban té dhénat vijuese: numrin vijues, llojin, masén, klasén dhe shenjén
mbrojtése té prodhuesit té Iékurés sé papérpunuar. Deklarata (etiketa) éshté e lidhur me
lidhése pér Iékurén nga rrénja e bishtit. Lloji i [Ekurés shénohet me shkronja té médha
té shtypit me shkurtesa:

V (vigit), M (méshtjerrés),

BB (méshtjerré e majme, ; Talnofodk! zavod za Lok § obocu
,baby beef”), L (lopés), M 2 nroanac
(mézetérve), D (demave).  mzmnz ot vt 3T 5B
Shénimi  kryhet sipas e "
renditjes vijuese:vmkto IIF TLEsece
ku: e
U- .. .. Fomsa T4 gElasy cd Lowa.ansl. davslass e depblilesale deataPLIS0IE
A Shenje per “Ojln e mrara brfe ma Gaesdds LoArwiieal moslededl vaececie
lékurés :I ‘:] el mmintd £vell s rEmkee i BER3 YT i
. . Er Era. L THyn u
m —masa e lékurés J:- ,:-:.:I::\.,.L prresenlin, & man. : ra®
k — klasa e 1ékurés 3, krnerasta, 4 T;.L..s a
. ) 4. GeT+dais TEvh, S =
t-numri rendoj o, mawn ukisSLjand bobe, 4 -lln. 1r £ JI.-I.:.
. . ¥ CiRrera Puowiadm, bSTEC =L T} f.-l .
o - shenja mbrojtése e A. FrErlirs drdsiwale, — i
. v s .. .. By deSlas g Cllvom, & mdno Vi, ELTE
prOdhueSIt te Iekures Se 3, enRECEGLIES owebesda, LS [ e kinln
papérpunuar La. prepentlil eesk Suda, Eizete mle, Fr I.:;'.f. L] ;
) 1l glprrsest ba babEgde, alerl mli.. -.L-a: plgroman 1y
Mbi bazén e numrit[ ur. aﬁ:ﬂl: rage v ssiea WWiiEvdegrke. -'I.-r;l _-:f: -.J,:rr:.-:-l.
. . 2. AFELidres == L
Vend pOZIta dhe ”OJ Yedrd Landsre VusdRantl slirmsanb EEIL o madrasl; n'.'-;n'.,p||-rr-|
P demtlmlf, ”Iekurfa‘ . v A it e B
klasifikohet né pesé klasé G tePinr sapie ELivE, K 5 PR S

gé shénohen me numra qups ;e
romak 1, II, 1ll, IV, V. numri i g £ it a1
klasave varet prej llojit dhe W

ményrés té pérpunimit "'*"].‘."..TE-‘"‘::,;"‘—'

té lékurés. Késhtu pér -
shembull,  boksi me

fytyré natyrore té vigit, Figura nr. 2- Dukja e raportit nga analiza e |8kurés
méshtjerrés dhe gjedhit,

i regjur me krom, i ngjyrosur dhe pretuar, klasifikohet né pesé klas€, ndérsa Iékurat
bllaské té gjedhit pér géllime teknike né tri klasé.

Né secilin lloj té lekurés sé gatshme duhet té plotésohen standardet e pércaktuara géi
pérfshijné pamjen e fytyrés dhe anén e prapme, ngurtésinég, elasticitetin, fortésiné, vetité
kimike dhe fizike té klasés pérkatése. ¢cdo I€ékur e gatshme domosdo té keté deklaraté
né té cilin jané shénuar té dhénat pér Iékurén: emri i prodhuesit dhe shenja mbrojtése
(zhigu) i prodhuesit, shenjat pér llojin e klasés, pérderisa shenjat pér standardin vendosen
vetém nése plotésisht i plotésojné kushtet kualitative té pércaktuara me standard. Né
praktiké, porositési i Iekurave té gatshme, varésisht prej dedikimit té Iékurés, mé shpesh
kérkohet té béhen edhe hulumtime pérkatése. (fig. 2).

hhu.l::-ln o
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Prodhimet e gatshme, mbathjet, né ményré té domosdoshme kané deklaraté (fig.
3) gé mé shpesh pérmban: emrin e prodhuesit, emrin e eksportuesit dhe importuesin,
adresén, origjina e vendit, artikulli, lloji i materialeve t& montuara pér pjesén e sipérme,
pélhurén dhe gjonin e mbathjes, ményrén e pérdorimit, ményrén e mirémbajtjes dhe
udhézim pér deklaratén. Shumé shpesh, prodhuesit e mbathjeve pérdorin edhe tip mé
té ndryshém té deklaratés gé e vendosin né gjon ose nga ana e brendshme nga ana e
brendshme e thembrés (fig. 4).

Tapraaa s

[}
S D IEFEARGIC | BO R WO 1 ‘\
FEEMES ESrm-dA l‘I KON
ODEKMAPALMWJA ..
APTHHEARN: HAYHH HA
HAFABOTHA: P
1. M 4o 1. NE~AHA
i AN I e A A e e i
@u”"‘m {.::lrru".r.'m.-l ;.:‘T L i
COCT AR: A, i pss r'i'."’ THKCTHN
- r T Ly
NHLUE: NoroaHe SA: e
Lty P BT
c__!::lnFHrl#H-H T AN {k_'lﬁ‘" PR
FlrasTor i H 0T O] in AT v i
o T Hoestdnmpan - Fa
4. Tosninn PEFIMAMALMJA: PR ¥ s,
i P A (o 1 pemeaar \ et ]
« MOCTABA: ey irerpbe- oy ,!' ) Al ‘l:',..'l.
o NpAecnHs i+ e nassaAHps T s =
JJ iy ¥ AREEEHTARR G ! 5 i
MEAINAT 0 Al | |||'I =
Fou: IpRTAPauMEITL o
LR i TLPWS L RL T LFA2 TRA. npeEo
MNEsEnns- SmEAH] EnST K HE OO THTS I MMACTIHA
i M RIS G0, BTOEA SN
MoaH P HA AR NSEIT B Maca
4. Bujaaes Pl WO e

Figura nr. 4 - Deklarata qé

Figura nr. 3 - Dukja e
g v vendoset né mbathjet.

deklaratés pér mbathje.

1.5. Masat dhe rregullat e pérgjithshme pér mbrojtje gjaté
punés, gjaté pérpunimit té lékurés dhe materialeve ndihmése
pér mbathje

Né pérgjithési né té gjitha degét e industrisé, sikurse edhe né lékurori — kapacitetet
pérpunuese, éshté e nevojshme té sigurohen kushte pér zhvillimin e pandérpreré té
procesit prodhues. Asnjé proces prodhues nuk mundet té projektohet pa ma resurse
materiale, financiare dhe shumé e genésishme, resurse njerézore. Co ndérmarrke
prodhuese mundet vrazhdé té ndahet né pjesén administrative (menaxhues, zévendés,
menaxhues pér shitje, furnizime, planifikime, zhvillim etj.) dhe pjesés prodhuese. Né
pjesén prodhuese zhvillohen shumé procese kimike dhe mekanike — kimike gé mundin
negativisht té€ ndikojné né shéndetin e njerézve qé drejtpérdrejt marrin pjesé né fitimin
prodhimit té gatshém.
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Masat dhe rregullat e pérgjithshme pér mbrojtje gjaté punés 2 té pjesémarrésve
té drejtpérdrejté né procesin prodhues pér pérpunimin e lékurés dhe industrisé pér
prodhimin e képucéve, jané pérfshiré me rregullore qé pércaktojné masa pér siguri dhe
mbrojtje gjaté punés edhe até:

Rregullore pér pajisje personale mbrojtése né té cilén béjné pjesé: doréza
mbrojtése, parésore, jelek, veshje pune, képucé pérkatése nése punétori
vazhdimisht éshté i ekspozuar né veprimin nga uji dhe disa substanca kimike,
maska pérkatése nése béhet ngjyrosja me doré me shiringé dhe mbrojtésve pér
mbrojtje nga ushtima gé e prodhojné makinat.

Punédhénési éshté i obliguar falas ta siguroi pajisjen e pérgjithshme mbrojtése, ta
mirémbajé dhe sipas nevojés e zévendéson me té re. Gjithashtu, ai éshté i obliguar
té organizoi stérvitje, me géllim gé té njohé punétorin prej cilave rrezige e mbron
pajisja pérkatése.

Rregullorja pér siguri dhe mbrojtje gjaté punés me aparat pérkatés ose makiné
gé nénkupton: hapésiré té mjaftueshém gjaté punés me makinén, udhézim pér
manipulim me makinén ose aparatinicilido té jeté i vendosur né vendi e dukshém,
gé rreziku té shndérrohet né minimum, me makinén té manipuloi vetém punétori
i stérvitur, té sigurohet drité pérkatése gjaté manipulimit me makiné, té ekzistoi
pajisje kontrolluese e sigurimit pér nisjen dhe ndaljen e makinés, sipas mundésisé
té keté sistem drite pér sinjalizim té sigurisé gjaté punés me makiné.

Rregullore me shenja pér siguriné qé vendosen né vende té dukshme dhe kané
pér géllim té lajmérojné, udhézojné dhe paralajmérojné. Pér shembull, né rast
nevoje urgjente pér dhénien e ndihmés sé paré, té keté shenjé komunikacioni
nga hapésira e dedikuar pér até géllim. Punédhénési éshté i obliguar stérvitje pér
ndihmén e paré prej njé deri mé dy né ¢do 20 punétor.

Rregullore pér hapésirén punuese gé pérfshiné rrugica pér raste urgjente (avari,
zjarr), dyer té posacme té cilat nuk guxojné té mbyllen dhe té cilat duhet té hapen
ndaj jashté, né pérputhje me ventilimin, sipas nevojés aspiratoréve, pér largimin
e gazrave té démshém, aparate zjarrfikése dhe disa punétoré qé jané stérvitur
pér manipulim me to. Punédhénési éshté i obliguar té lidh marréveshje me firmé,
e cila né ¢do 6 muaj do té béjé kontrollimin e té njéjtave. Nése makina, pajisje té
caktuara, gjenden té ngritura né nivel mé té larté nga dyshemeja, né ményré té
obligueshme duhet té keté shkallé me kapése, ndérsa rreth makinés ose pajisjes
duhet té keté rrethoj deri mé 1 m lartési, si¢ jané gjysmé fucité né industriné e
Iékurés.

Punédhénési éshté i obliguar té béjé kontrollimin e té punésuarve nga fusha e
mjekésisé sé punés pér shkage té pércaktimit té aftésisé sé punés sé punétorit, edhe até
mé sé paku né ¢do 18 muaj.

2Burimi - Ligji pér siguri dhe shéndetési fle. zyr. e R. M. nr. 92/07



REZYME

Procesi i pérpunimit té lékurés sé papérpunuar deri te fitimi i produktit
pérfundimtar, Iékurén e gatshme, paraqet proces prodhues dhe réndom ndahet
né tre grupe té médha: pérgatitése, regjje e mbi regjje dhe ripunim.

Té gjitha operacionet né proceset prodhuese té pérpunimit té Iékurés ose fitimit té
materialeve ndihmése qé pérdoren pér pérpunimin e képucéve, munde té ndahen
né: kimike dhe fizike - kimike dhe mekanike. Léndét e para, pavarésisht se a jané
marré nga natyra ose prapé jané fituar pérmes rrugés industriale, jané materia qé
paraqesin veli té volitshme me pérpunimin e té cilave fitohen prodhime té ¢muara.
Sipas shkalés sé pérpunimit té lIéndéve té para, ekzistojné: prodhime té gatshme,
gjysmé prodhime, nus prodhime dhe prodhime anésore.

Léndét e para paragesin veti mekanike, fizike, kimike dhe teknologjike.

Deklarata éshté dokument i domosdoshém gé nénkupton deklaraté té prodhuesit
se prodhimi éshté né pérputhje me standardet e Republikés sé Maqedonisé.
Siguria dhe ,mbrojtja gjaté punés éshté e rregulluar me rregullore: pajisjet
personale mbrojtése, siguria dhe mbrojtja gjaté punés me aparate ose makina,
shenja pér siguri dhe rregullorja pér hapésirén e punés.

PYETJE

Definoje nocionin teknologji?

Cka paraget pérpunimi i Iékurés sé papérpunuar?

Si ndahen proceset prodhuese pér pérpunimin e Iékurés?
Definoje nocionin |éndé e paré?

Si ndahen Iéndét e para né varshméri nga shkalla e pérpunimit?
Cfaré dokumenti éshté deklarata?

Kujt i drejtohet deklarata?

Numéroi rregulloret pér siguri dhe mbrojtje gjaté punés?

© N~ WN =
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2 - PERPUNIMI | LEKURES SE PAPERPUNUAR

Shkathtésia e pérpunimit té |€kurés sé papérpunuar, né kuptimin teknologjik, do té
thoté Iékuré e papérpunuar gé i nénshtrohet venitjes té pérkthehet né té ashtuquajtur
Iékuré e rrekur ose e gatshme éshté rezistente ndaj ndikimit t€ mikroorganizmave.
Procedurat dhe operacionet themelore gjaté pérpunimit té Iékurés sé papérpunuar né
té gatshme jané: deponimi dhe klasifikimi e |€kurés sé papérpunuar (a), zhytjen (b), bérja
finjé (c), higja e mishit (¢), infizionim, thartimi, regjja (d), kullimi (g), carja (e), gérryerja (€),
regjja plotésuese, neutralizimi, vajimi, ngjyroja (f), tharja (h), zbutja (i) dhe pérpunimet
pérfundimtare té |€kurés (j).

Figura nr. 5 - procedurat dhe operacionet themelore gjaté pérpunimit té Iékurés sé
papérpunuar

Para se té fillohet me pérpunimin e [ékurés sé papérpunuar, éshté e nevojshme té
njihen karakteristikat themelore dhe llojet e [€kurés sé papérpunuar.

2.1 Lékura e papérpunuar

Lékura e papérpunuar éshté Iéndé e paré natyrore e cila né industriné e Iékurés
ose gézofit pérpunohet né Iékuré té gatshme ose gézof. Lékura e papérpunuar éshté
materie organike gqé nén veprimin e mikroorganizmave nga mjedisi dhe nén ndikimin
e enzimave vetjake, fillon shpejté té zbérthehet né qofté se né kohé nuk kryhet procesi
i konservimit.

Lékura e papérpunuar fitohet me rrjepjen prejkafshés, pas therjes sé tij ose ngordhjes.
Vetité gé i ka Iékura gjaté kohés sé jetés sé kafshés, patjetér té rruhen gjithnjé deri te
pérpunimi i té njéjtés. Pér kété shkak duhet té njihet ményra né té cilén kafsha éshté
therur ose ngordh, ményrés sé rrjepjes dhe ményrés sé konservimit nga veté fillimi,
d.m.th. cka ka ndodhur me té para procesit té pérpunimit.

Gjaté kohés sé jetés sé kafshés, [ékura shérbente pér mbrojtjen e trupit, si rregullator
i nxehtésisé, si dhe pér mbrojtjen e ndikimeve té jashtme mekanike.

Lékura e papérpunuar pérbéhet prej tri shtresave: nén l€kurés, I€kurés sé vérteté dhe
indit nén Iékuror. Gjaté pérpunimit té Iékurés sé papérpunuar né lékuré té gatshme,
largohen indet nén Iékurore dhe nénlékura, ndérsa |ékura e paré pérpunohet nga Iékura
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e regjur, e cila mé tutje ripunohet dhe fitohet e a. . |€kura e gatshme. Pérpunimi i gézofit
dallohet nga pérpunimi i l€kurés me até gé shtresa e gimeve nuk higet.

Faktorét gjenetik e pércaktojné formén, ndértimin dhe shtresén e gimeve té Iékurés
sé kafshés. Pérveg kétyre faktoréve, ndikim mbi Iékurén kané edhe faktorét e jashtém,
kushtet klimatike, ményra e rruajtjes, ményra e ushqimit, eksploatimi i kafshés pér puné
bujgésie etj. Vetité natyrore té |€kurés sé kafshés prej njé lloji té njéjté té kafshés, nén
kushte té ndryshme klimatike, tregojné veti té ndryshme, si¢ jané forma, ndértimi dhe
shtresa e gimeve. Kafshét qé kultivohen né rend té paré pér mish kané Iékuré mé té
ngjeshur dhe mé té trash prej atyre qé kultivohen pér qumésht. Kafshét gqé kultivohen
né kushte mé té ftohta klimatike kané Iékuré mé té trash dhe gime mé té shpeshta prej
atyre gé ruhen né viset tropikale.

Kualiteti i Iékurés dhe shtresés sé€ gimeve, gjithashtu varen nga mosha, gjinia dhe lloji.
Kafshét e rreja kané fytyré té [émuar té l1€kurés, trashési té njéjté dhe gjatési té gimeve.
Kafshét e rritura kané fytyré mé té vrazhdét dhe trashési té& ndryshme té |ékurés nga
pjesét e ndryshme té trupit.

2.1.1. Ndértimi histologjik i Iekurés sé papérpunuar

Lékura e kafshés ka pérbérje specifike, ndértim,
strukturé mjaft té ndérlikuar dhe kimik.

Trashésia e lékurés sillet prej disa dhjetave té
milimetrit (te shpezét) deri te pérmbi tre centimetra
(te elefanti). Ndértimi histologjik i I€ékurés éshté me
strukturé té gimeve edhe né prerjen e térthorté
dallohen tri shtesa themelore. (fig. 6)

« shtresa e sipérme — mbilékura (epiderma)

« shtresa e mesme — [ékura e vértet (derma, koriumi)

« shtresa e poshtme - indi nén lékuror (mishi,
subkutisi)

2.1.1.1. Shtresa e sipérme - epiderma

Shtresa sipérfagésore, e njétrajtshme e hollé e
[ékurés sé papérpunuar quhet epidermé.Ai éshté epitel,
gé e mbéshtjell téré I€kurén dhe géndron né shtresén
e lékurés. Si pjesé e jashtme e |ékurés, epiderma
shumé éshté e ekspozuar ndaj ndikimeve té jashtme,
mekanike, nxehtésisé dhe drités. Kéto tri shkage te
ajo vazhdimisht krijon bri mbrojtés qé pérbéhet prej
gelizave té vdekura.

Epiderma pérbéhet prej dy shtresave:

« Shtresés amé (jargore) i ndértuar prej gelizave
té gjalla me formé konike qé paralelisht jané té
rregulluara njéra mbi tjetrén. Shtresa amé éshté
burim jete dhe ritet né krejt epidermén. Kéto
geliza té gjalla vazhdimisht shumézohen me
ndarja.

Figura nr. 6- Prerja e
térthorét e I€kurés sé
gjedhit, A — epiderma, a -
shtresa brijore, b - shtresa
amé, B — shtresa papilare, C -
shtresa retikulare, C — shtresa
e nén lékurés, D — gjéndra
e djersitjes, G - gimet, Gj -
gjéndra dhjamore
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o Shtresa kornete nuk ka geliza gé shumézohen dhje pérbéhet prej gelizave té
vdekura dhe brijore, té shtypura pa protoplazmé dhe bérthamé.

Shtresa amé dhe kornete kalojné njéra né tjetrén pa ndonjé kufi té dukshém.
2.1.1.2. Shtresa e mesme - lékura e vértet (derma)

Nén epidermén gjendet shtresé I€kure gé éshté shumé mé e trash se epiderma.
Ndérmjet epidermés dhe shtresés Iékurore éshté kufiri i dukshém. Shtresa e [ékurés
pérbéhet prej indit té ngurté lidhés gimet e té cilit jané té thurura né formé té rrjetit (fig.
7). Shtresa e |ékurés éshté ndértuar kryesisht
prej rregullimit paralel amidonit fibrile (fijeve),
halogjen.

Nga ményra e thurjes sé fijeve halogjene
né shtresén e |ékurés, varen vetité mekanike
té lékurés, si¢ jané fortésia, rezistueshméria
dhe vetia gé lékura té mos cahet né vendin e
démtuar.

Pérve¢ fijeve halogjene, né shtresén e
[ékurés jané pérfagésuar gimet elastike gé
ndértojné strukturé rrjete elastike.

Shtresa e mesme pérbéhet prej dy
shtresave:

« shtresa e sipérme - shtresa papilare

(mjekrore). . . .
« shtresa e poshtme - shtresa retikulare F|g'ura"nr. 7- Fotograﬁ? mikroskopike
(rjetore). e lékurés e zmadhuar pér a) 38, b) 100,

¢) 1500, ¢) 7500 heré

Né shtresén papilare, qimet jané té holla,
dendur té thurura, paralelisht me sipérfagen e I€kurés. Sa mé shumé afrohen nga kufiri
me epidermén, ato jané mé té |émuara dhe krijojné rrejt té dendur pre fibrileve qé
vepron né ményré homogjene dhe e béné fytyrén e I€kurés sé vérteté. Né kété shtresé
gjenden enét e gjakut dhe limfatike, geset me rrénjét e gimeve, muskujt gé i lévizin
fijet, gjéndrat e I€kurés dhe nervave. Gjaté pérpunimit, té gjitha ato organe largohen,
ashtu gé shtresa papilare éshté me dendési té vogél dhe éshté e mbledhur né krahasim
me shtresén retikulare. Filet kolagjené jané té holla dhe pér até fortésia e képutjes e
shtresés papilare éshté mé e vogél se sa te shtresa retikulare. Trashésia relative mesatare
e késaj shtrese éshté mé e vogél te demat — 25%, ndérsa mé e madhe te derrat - 100%.

Né shtresén retikulare humbin organet e vecanta nga shtresa papilare, kurse fijet
kolagjené jané shumé mé té trashe. Fijet kolagjen jané dendur té thurura dhe se shtrihen
né té gjitha drejtimet, ndérsa né shtresat mé té uléta prapé jané paralele me sipérfagen
e lékurés.

Né kété shtresé ende gjenden geliza yndyrore dhe ené gjaku. Kjo shtresé éshté
mbrojtje mekanike e trupit té kafshés, kurse né té njéjtén kohé i jep edhe vetité fizike té
[ékurés sé gatshme dhe prodhimeve té Iékurés. Trashésia relative e shtresés retikulare
éshté mé e madhe te mézati — 75%, kurse te derrat 0%.

18



2.1.1.3. Shtresa e nénlékurés

Ndérmjet shtresés sé Iékurés dhe nénlékurés nuk ekziston kufi i aspér. Shtresa e
nénlékurés e lidh |€kurén me trupin e kafshés dhe éshté i ndértuar prej fijeve té rralla té
thurura né indin lidhor, i thurur me geliza yndyrore dhe inde muskulore. Gjaté rrjepjes sé
Iekurés, kjo shtresé ndahet, kurse té tjerat g€ mbesin né Iékuré quhen mish dhe largohen
par procesit té regjjes.

2.1.2. Ndértimi kimik i Iékurés sé papérpunuar

Lékurat e papérpunuara nga kurrizorét jané té ngjashme sipas pégérjes sé tyre
kimike. Ato pérbéhen prej rreth 65% ujé, 1% yndyra (I€kura e papérpunuar e derrit dhe
deles mund té pérmbajné edhe deri 30% yndyré), 0,5 % materie minerale kurse tjetra
jané albumine (proteina).

Albuminat paragesin mbi 80% nga materia e thaté e |€kurés te kafshét. Pjesé e
réndésishme e albuminave té Iékurés jané albuminat fibrile (fijore): kolagjen, keratin
dhe elastin. Né |ékuré gjithashtu gjenden proteina (Iéngje) globulave: albumin, glabulin
mukoide (pérbérés jargore) gé jané té tretshém né ujé dhe alkale dhe lehté largohen né
operacionet pérgatitore gjaté pérpunimit té I€kurés.

Proteinat fibrile té€ I€kurés nuk treten né ujé dhe né tretje té rralluara té kripérave.

2.1.2.1. Albuminat

Albuminat jané materia koloide molekulé larét, gé kryesisht jané pjesé pérbérése té
¢do organizmi té kafshés dhe komponenté mé e réndésishme e I€kurés sé kafshéve.
Molekula e albuminave éshté e pérbéré prej aminoacideve té lidhura né varg. Njé
aminoacid lidhet me aminogrupin e tij, me grupin karboksil t€ aminoacidit tjetér me
¢'rast ndahet uji. Lidhja e tillé e amidonit, qé paraget grup - CO - NH - quhet lidhje
peptide, kurse komponimi i formuar peptid. Nése dy aminoacide jané té formé e lidhur
e vargut, produkti i krijuar quhet di peptid, kur jané té bashkuara tri aminoacide tri
peptide, ndérsa nése jané bashkuar numri mé i madh , quhen poli peptide. Pavarésisht
prej ku rrjedhin albuminat, ato pérbéhen prej karbonit, oksigjenit, hidrogjenit dhe sasi
té vogla té sulfurit edhe até: karbon (50-55%), oksigjen (6,5-7,3%), hidrogjen (19-424
%)), azot ((15-19%) dhe sulfur (0,1-2,4%).

R1, R2, etj. Paragesin mbetje kalifate, aromatike ose heterociklike — grupe anésore né
aminoacidet 604HnM).

HZN—(IZH—COOH + HZN—(IZH—COOH — H,N-CH- CONH QH -COOH +H,0
I
R R R R

1 2 2
aminoacidi 1 aminoacidi 2 1 peptidi
di peptidi + H,N-CH-OCOH — HZN-ICH- CO-NH -CH- CO-HN -CH-COOH + H,0
R3 R1 RZ R3
aminoacidi 3 tri peptidi

E thjeshtésuar, kjo mundet té tregohet né ményrén vijuese:
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Tri peptid + aminoacidi — polipeptidi + (aminoacidi) - albumina

Albuminat mundet té ndahen né

« Albumine té strukturuara (albumin fibrile ose fijor). Ato jané né formé té leshit
si¢ &shté kolagjeni, keratina, elastina, retikulini, fibrioni dhe tjera albumine. Kéto
albumine jané té patretshme dhe e ndértojné indin lidhés rezistues, ve¢cmas
I€kurén, eshtrat, venet dhe kércen.

« Albuminat jo strukturore ose globulare jané komponime qé tretén, thermi té
rrumbullakéta ose elipsoide, té pérbéra nga kristalet e radhitura né ményré té
pa rregullt, gé jané formuar prej vargjeve polipeptide, ndérmjet veti té lidhura
me lidhje anésor. Né kété grup té albuminave béjné pjesé albumina, globulina,
enzime, viruset etj.

2.1.2.1.1. Kolagjeni

Kolagjeni &shté albumin i réndésishém @  dils 50 s s
dhe i shpérndaré né botén shtazore dhe éshté
element kryesor né pérbérjen e shtresés sé g8
Iékurés. Ai paraget pérbérje té posacme té b M
aminoacidit dhe né procesin e pérpunimit
shndérrohet né lékuré té gatshme. Né raport : e
me pérbérésit e tjeré prej té cilave lékura - . ==
pérbéhet, ai éshté mé rezistues ndaj acideve, '
bazave dhe enzimave. Gjithashtu, fijet
kolagjené jané rezistuese ndaj képutjes dhe 4 Hi 'l‘ "‘ H'ﬂ: #H 1! "I
véshtir shtréngohen, ashtu gé e japin fortésiné ' Lol
dhe géndrueshmériné e |ékurés. Fijet kolagjené

jané té pérbéré prej numrit t&é madh té mikro
fibrileve. Cdo makro fibrile éshté i pérbéré prej 'r\
mikro fibrileve, kurse ato prej numrit té madh té ’&

tropoalogjenéve.

Cdo tropokalogjen éshté i pérbéré prej tri
polipeptideve spirale vargore qé ndérmjet tyre
jané té pérdredhura dhe ngjajné né konop.
Struktura e ndérlikuar rritése e fijeve kalogjene
éshté paragitur né (fig. 8). Nén (a) jané treguar vargjet themelore polipeptide prej
aminoacideve. Té tri spiralet polipeptide vargore duke u lidhur me lidhjet e hidrogjenit,
pérdridhen njéra rreth tjetrés, duke krijuar tropokalogjen (b). Fijet formohen me
shpérndarjen e molekulave tropokalogjene njéra ndaj tjetrés dhe njéra mbi tjetrén,
ashtu gé ¢do molekulé éshté e zhvendosur ndaj fginjés pér njé té katrén nga gjatésia,
duke u lidhur me lidhje kualitative né strukturén rrjeté (c).

Aminoacide té tharta bazike mblidhen né vende té caktuara té gimeve, ashtu qé
gjaté ngjyrosjes me kripéra metalik dhe nén mikroskopin elektronik vérehen binaré té
térthorét. (fig. 9a).

Numri i fibrileve né fijet kalogjene éshté i ndryshueshém népér téré gjatésiné e
fijeve, dhe nga kétu edhe trashésia e fijeve varet prej llojit té Iekurés dhe shtresés né té
cilén gjenden. Fijet e vecanta té holla bashkohen né duaj gé pérséri ndahen né numrin

Figura nr. 8 - Struktura rritése e
kolagjenit
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e caktuar té fijeve. Ndarja dhe bashkimi i fijeve zhvillohet né té gjitha drejtimet dhe
orientimet né shtresén e lékurés. Fijet jané aq té gérshetuara qé nuk mundet té ndahen
dhe nga kétu rrjedh fortésia e lI€kurés sé gatshme.

2.1.2.1.2. Vetité fizike dhe kimike té kolagjenit

Pérbérja themelore e kolagjenit éshté: karboni (50,2-51,1%), azoti (17,018,1%),
hidrogjeni (6,4-6,5%), oksigjeni (25,1-26,1%) dhe sulfuri (0,1-0,3%).

Vargjet themelore polipeptide né kolagjenin jané ndértuar prej 24 molekulave né
aminoacide té ndryshme.Varg kolagjen i tillé ka gjatési prej 7 — 8 nm, kurse masa relative
molekulare éshté rreth 2200. kolagjeni mesatarisht i pérmban aminoacidet vijuese
(tabelanr. 1).

Tabela nr. 1 - Pjesa e aminoacideve té vecanta né kolagjen

Aminoacide % Aminoacide %
Gliciné 25,5 Acidi glutamin 5,8
Prolini 19,7 Acidi asparagun 34
Oksiprolin 14,1 Fenilalanin 1,3
Alanin 8,7 Metioniné 1,2
Arginin 8,2 Histidin 0,9
Leucina 7,1 Seriné 0,4
Lizina 59 Tirozin 0,2

Aminoacidi themelor i kolagjenit éshté gliciné CH,(NH,)COOH, gé sé bashku me
acidet e tjera monoamino — monikarboksilin pérbéjné 40% té vajrave té kolagjenit.

Vargu kryesor molekular i kolagjenit dhe mbeturinave té aminoacideve né té, jané
té lidhura me lidhje peptide népér gjatésiné kryesore té vargut. Prezenca e prolinit
dhe oksiprolinit sjellé deri e formimi i -CO-N- lidhje vargore, prej sé cilés varen vetité e
kolagjenit.

Lidhjet e hidrogjenit kané réndési té madhe né strukturén e kolagjenit. Ato mundet té
ndodhin drejtpérdrejté ndérmjet —CO- dhe -NH- grupeve prej dy vargjeve fginje(lidhje
té térthorta ndérmolekulare) dhe ndérmjet grupeve té tilla t€ njé vargu té njéjté (lidhje
pér sé gjati té brendshme molekulare). Pér shkak té ményrés sé kétillé té lidhjes anésore,
molekularet grupohen né fibrile dhe té leshit.

—HN s T
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Né ekzistimin e lidhjeve anésore dhe shpérndarje sé rregullt té molekulave bazohet
edhe mundésia pér krijimin e fushave kristale né fibrile, qé kontribuon pér fortésiné
mekanike té Iékurés. Molekulat e kolagjenit mundet né ményré té ngjashme té vendosin
lidhje edhe me grupet tjera reaktive sic jané materiet e regjura.

0, O CH. NH OO0 OH: MN-H
it OH, TH CHOH

.= i)

Né gjendjen e anhidruar, kolagjeni éshté i ngurté, ashpér, bardhmé dhe materie e
patretshme né ujé dhe né tretésit organik. Né operacionet pérgatitore pér procesin e
regjjes , kolagjeni pérpunohet me acide té ndryshme dhe tretésit bazik, me ¢'rast vihet
deri te fryrja. (Fig. 96). Kjo veti e kolagjenit ka réndési t&€ madhe pér regjjen sepse né kété
ményré fijet lirohen dhe mé lehté i pranojné materiet pér regjje. Me kété rast, lidhjet
ndérmjet makromolekulare fibrilare pjesérisht képuten, vargjet pjesérisht largohen,
ashtu gé grupet e jonizuara nga vargjet anésore té shkurtra béhen té kapshme pér
reagimin me grupe reaktive nga molekulat e materieve pér regjje. Me nxehjen né
ujé fijet e kolagjenit mblidhen né 1/3 nga gjatésia fillestare. (fig. 106). Me ngrohjen e
métutjeshme thérrmijat e vecanta té kolagjenit fillojné té hidrolizojné dhe shndérrohen
né xhelatiné (tutkall). Nga kéto shkaqe |Iékura e papérpunuar nuk guxon té ekspozohet
né temperaturé mé té larté.

Figura nr. 9 —-a) fija kolagjené e zmadhuar pér 15000 heré, b) fija e fryré kolagjeni

2.1.2.2. Fijet elastike

Shtresa e lI€kurés, pérvec fijeve té kolagjenit, né pérgindje té vogél pérmbajné fije té
forta dhe Iémuara elastike qé degézohen dhe bashkohen, duke formuar strukturé rrjeti

me skaje té lira. Detyra e tyre éshté bashkimi i elementeve té ndryshme né shtresén e
[ékurés.
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2.1.2.3. Fijet retikulare

Kéto gime sipas vetive té tyre jané ndérmjet kolagjenéve dhe elastikéve. Fijet e
retikuluara i mbéshtjellin fijet kolagjene dhe qgelizat e vajit, si dhe e béjné fytyrén e
[ékurés.

REZYME

Procedurat dhe operacionet themelore gjaté pérpunimit té Iékurés jané: klasifikimi
dhe deponimi, njomja, finja, rrjepja e Iékurés, zierja, thartimi, regjja, kullimi,
carja, kryerja, regjja plotésuese, neutralizimi, vajimi, ngjyrimi, tharja, zbutja dhe
ripunimi pérfundimtar. Lékura e papérpunuar fitohet e papérpunuar fitohet me
rrjepjen nga kafsha, pos therjes ose ngordhjes sé tyre. Lékura e papérpunuar
pérbéhet prej tri shtresave: epidermés, lékurés sé vértet ose dermés dhe indit
nén lékuror. Epiderma éshté e pérbéré prej dy shtresave: shtresés amé ose
mukozés dhe shtresés sé brirté. Derma éshté e pérbéré prej dy shtresave: shtresés
papilare dhe retikulare. Shtresa papilare e pérbén fytyrén e dermés, kurse shtresa
retikulare e pérbén fortésiné e Iékurés sé gatshme. Gjaté rrjepjes sé lIékurés nga
kafsha, pjesa qé mbetét sé bashku me lékurén quhet mishté dh gjaté pérpunimit
largohet. Albuminat jané materie koloide té larta molekulare gé jané kryesisht
pjesé pérbérése té ¢do organizmi shtazor dhe jané komponenté mé e réndésishme
e lékurés shtazore. Pjesé e réndésishme e albuminave té Iékurés i béjné proteinat
e gimeve: kolagjeni, keratina dhe elastin. Albuminat ndahen né: té strukturuara
dhe jo té strukturuara. Kolagjeni éshté albumin e cila e pérbéné shtresén e Iékurés.
Fijet kolagjen paraqesin mbi 80% nga materia e thaté té shtresés Iékurore. Shtresa
e lékurés pérmban fije kolagjeni me trashési té ndryshme dhe dallohen: fije
primare(fibrile), fije (duaj nga fibrile) dhe fije themelore. Né pérqgindje té vogél, né
shtresén e Iékurés gjenden fijet elastike dhe retikulare.

PYETJE

Numeéroi veprimet dhe operacionet themelore pér pérpunimin e Iékurés?
Prej sa shtresave pérbéhet I€kura e papérpunuar?

prej sa shtresave pérbéhet derma?

Béje dallimin ndérmjet shtresés papilare dhe retikulare?

Prej cilit albumin pérbéhet shtresa e I€kurés?

Cilat veti fizike dhe kimike i posedon kolagjeni?

oA wWwN =
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Figura nr. 10 - Kafshét, rrjepja e I€kurés, transporti, konservimi me kripje,
konservimi me tharje, njomje

2.2, Rrjepje e lékurés

Forma e trupit té kafshés dhe ményra e rrjepjes
sé prerjes sé |ékurés gjaté rrjepjes, pércakton e
fytyrén e lékurés sé papérpunuar. .:-?_.;:-' )

Shfrytézueshméri e Iékurés mundet té jeté
shumé e kufizuar né qofté se Iékura éshté e preré :
shtrembét ose éshté démtuar gjaté rrjepje. Qé ti b
largohemi késaj, duhet té béhet shqyerja me té h
cilén do té shfrytézohet shfrytézim maksimal e i
[ékurés sé rrjepur prej kafshés. ¢

Mé shpesh, prerja e kafshés kryhet sipas I.

procedurés klasike, pérmes barkut, dhe né kété L.
ményré fitohet shfrytézim mé i madh i sipérfagja R
e lékurés (fig. 11). Disa kafshé kané lékuré gé L WD o 7

.. . . .. . .. T ';-"'rd-ll ¥ “ S =g
mundet té shfrytézohen né qoftése priten anésh I1 nd
(nga té dy anét), dhe secila ve¢mas rrjepet (si pér . ) '
shembull, krokodilét dhe disa kafshé té egra), me Figura nr. 11 -Ményra klasike
¢'rast fitohen Iékura nga pjesa e sipérme dhe e errjepjes

poshtme. Prerja anésh ndonjéheré realizohet edhe
te gjedhét gé té fitohet pjesa e ploté e stomakut. Né kété ményré fitohet copé mé e
madhe sesa te ményra klasike e rrjepjes, népér mjedis té lI€kurés.

2.2.1.Llojet e Iékurave té papérpunuara

Kjo Iéndé e paré e industrisé sé [ékurés éshté |Iékuré e papérpunuar dhe klasifikimi
mé i shpeshté éshté né varshméri nga kafsha prej sé cilés rrjedh ose sipas dedikimit.

24



Lékurat e papérpunuara sipas origjinés dhe dedikimit klasifikohen né katér grupe:
+ lékua té trasha;

+ lékura té imta;

+ lékurat e derrave;

+ lloje té tjera té

« |ékurave té papérpunuara.

2.2.1.1. Lékurat e trasha té
papérpunuara

Lékura e vigit konsiderohet |€kuré qé
éshté e zbritur prej vetave deri mé njé
vit moshé. Ndahen né lékura té vetave . ) )
qé thithin qumésht dhe té atyre qé kané Figuranr. 12 - lékura e trashé e
kaluar né ushgimin bimor. Lékurat e paperpunuar.
vetave qé thithin jané mé kualitative,
me trashési té njéjté népér krejt sipérfagen, pavarésisht prej pjesés sé kafshés prej sé
cilés éshté rrjepur, pér dallim prej asaj Iékure gé éshté rrjepur vjetéve gé ushgehen me
ushgim barishtor, gqé tregon trashési té ndryshme né pjesé té ndryshme té Iékurés.

Lékura e vicit e pérpunuar me regjen e kromit quhet boks vici. Nése ana e mishit
ngrihet dhe pérdoret si fytyré, quhet velur vici, kurse nése né fytyrén e I€ékurét kryhen
grihje e hollé, fitohet nubuk vici gé éshté me prekje té [émuar kadifeje.

Lékura e vicit numérohet né Iéndét e para mé té mira dhe pérpunohet né lékurén
e sipérme té képucéve dhe lékura té cantave, nga té cilat kérkohet té keté strukturé té
[émuar té fytyrés.

Lékurat e gjethit mé shpesh ndahen né dy grupe té€ médha: I€kura nga kafshét e
buta dhe té egra. Né té butat mé tepér numérohen Iékurat e kafshéve té Evropés dhe
Amerikés Veriore. LEékurat e kafshéve té egra rrjedhin prej kafshéve gé lindin dhe jetojné
né kullotat e lira né Amerikén Jugore, Afriké dhe Azi. Tregu mé i madh botéror i Iékurave
té papérpunuara éshté Amerika Jugore, ku gjedhtaria éshté shumé e zhvilluar. Ndértimi
i Iekurés éshté i miré, por nga ana tjetér kané démtime nga vulosja, gérvishtjet nga
férkimet, telat dhe té tjera.

Lékurat e gjedheve kané ind té dendur kolagjen, sidomos né pjesén kurrizore. Pjesa
papilare éshté e hollé dhe me ndértim mé té hollé né raport me shtresén retikulare
gé e jep fortésiné mekanike té |ékurés, sidomos te shtazét mé té rritura. Né |€kurat e
gjedheve numérohen:

«  Méshtjerrave, té cilat fitohen nga shtazét e reja né té dy gjinité, mé shpesh jo mé
té vjetrat se 1 deri mé 1,5 vjet moshé. Trashésia péraférsisht éshté e njéjté edhe
né pjesén kurrizore éshté 4 mm. Rreth gafés tregon rrudha. Fijet kolagjene jané té
[émuara, béjné thurje té dendur dhe té forté.

« Lékura e lopéve rrjedh prej kafshéve femra gé jané pérdorur pér pjellje. Kané qafé
té hollé, shpina éshté dicka mé e trash, kurse stomaku éshté i madh dhe hollé
pér até se pjellé mé shumé heré. Fytyra e l1ékurés éshté e buté. Struktura e fijeve
kolagjene né kurriz éshté e forté, me trashési prej 2,5 deri mé 5 mm.

« Lékurat e geve fitohen prej kafshéve meshkuj qé jané kastruar para pjekjes gjinore.
Kané shpiné miré té zhvilluar dhe té trashé (3-5 mm). Gérshetimi i fijeve kolagjene
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éshté mé i forté se sa te Iékurat e lopéve. Lékurat e geve pérpunohen né Iékura
gjoni, pér tabané dhe tekniké Iékure. Kéto Iékura mundet té cahen horizontalisht
népér krejt sipérfagen, me cka do té fitohet Iékuré me fytyré dhe I€kuré carja pa
fytyré, té€ quajtur shpalt ose Iékur henting, e cila gjithashtu mundet té pérpunohet
né [ékurén e sipérme ose astarit.

« Lékurat e mézetérve rriedhin prej gjedheve meshkuj qé jané shfrytézuar pér
mbarsim. Trashésia e Iékurés nga gafa mundet té arrijé edhe deri mé 8 mm, kurrizi
éshté i hollg, kurse skajet té trasha. Lékura éshté e liruar, rrallé dhe mbledhur.
Numérohen né Iéndét e para mé paké té vlefshme. Lékurat e mézetérve mé sé
shumti pérdoren pér géllime teknike dhe pér I€kuré té poshtme me kualitet mé té
dobét.

« Lékurat e buajve fitohen prej llojit té€ gjedheve g€ jetojné né Indi, Indonezi, kurse
dikur kané gené té pérfagésuar edhe né hapésirat tona. Lékura éshté e trashég,
réndé dhe sipas ndértimit éshté e ngjashme me té mézetérve. Fijet kolagjene
jané té trasha, por nuk jané dendur té gérshetuara. Lékura e regjur éshté e
géndrueshme dhe se pérpunohet né |ékuré teknike.

Lékurat e thundroréve rrjedhin prej mézave, kuajve, gomaréve, pérlakéve dhe
mushkave. Lékurat e kuajve prej origjinés evropiane rrjedhin prej kafshéve té vjetra dhe
té pamundura dhe jané mé pak té vlefshme se sa l€kurat e kuajve té egér té Amerikés sé
Jugut. Ndértimi histologjik éshté i ngjashém sikurse te i gjedheve, kurse fytyra e |ékurés
ngjané né lékurén e dhisé. Te I€kura e kalit dallohet pjesa e prapme e shpinés gé quhet
mbrojtje, dhe pérpunohet né [ékuré té poshtme dhe hollé, kurse pjesa e pérparme ose
gafa qé pérpunohet né Iekuré pér veshmbathje dhe astar. Lékurat e gomaréve, pérlakéve
dhe mushkave pérpunohen né sasira mé té vogla.

2.2.1.2. Lékurat e imta té papérpunuara

Lékurat e gengjit jané Iékura nga dhenté e reja nga té dy gjinité, gé nuk jané pérdorur
pér shtim, kurse jané té mbuluar me lesh.

Lékurat e gengjit karakterizohen me fytyré té buté dhe inde té buté, si dhe mé
shpesh pérdoren pér doréza Iékure. Sasité mé té médha té |€kurés sé gengjit pérdoren
né industriné e gézofit.

Lékurat e dhenve jané Iékura nga dhenté e rritura nga té dy gjinité. Dhenté
rruhen né vise té ndryshme né boté dhe ka shumé lloje, prej cka varet edhe kualiteti
i [Ekurés. Sipas strukturés histologjike, Iékurat e dhenve jané shumé mé té dobéta se
té gjedhéve, nénlékura éshté e hollé (rreth 2%), kurse shtresa papilare pérfshiné mbi
50% nga trashésia e Iékurés. Fijet kolagjene dhe shtresa retikulare jané té holla dhe té
rralla. Shtresa Iékurore pérmbané rreth 30% yndyré. Nése yndyra mungon né lékurén
e pérpunuar, mundet té shkaktoj njolla té€ zeza né Iékurén e gatshme. Me largimin e
yndyrave, |ékura mbetet e zbrazét, e mbledhur dhe e dobét, rezistuese ndaj shqyerjes,
me fortési dhe géndrueshméri té vogél.

Lékurat e dhenve pérdoren pér veshmbathje, astar, né veprimtarin e lidhjes sé
librave, kurse né masé té vogél pérdoret pér Iékurén e sipérme (shevro) gjaté punimit té
képucéve. Lékura e dhenve mundet té prodhohet né remish I€kuré.

Lékurat e edhave jané dhi té reja, té papérdorur pér shtim dhe té€ mbuluar me gime
té drejta. Lékura e edhave karakterizohet me gime té Iémuara, kryesisht té dendura
dhe té forta kolagjene, ndérsa lékurat jané té plota dhe té shtrénguara. Kéto Iékura
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pérpunohen pér lékuré té Iémuar pér doréza, I€kuré té sipérme pér mbathje (shevro)
dhe pér lak - I€kuré.

Lékurat e dhive jané [€kura e dhive té médha. Kéto jané Iéndé e paré, shumé e cmuar
né lékurorin. Ato jané mé té forta se té dhenve, kurse fytyra e |€kurés sé dhisé ngjané né
[ékurén e kalit, me até dallim g€ hapjet e gimeve jané shumé mé té pakta se sa te I€kura
e kalit. Lékura e kalit pérdoret pér prodhimin e |€kurave té sipérme té lehta pér mbathje
dhe né galanteri.

2.2.1.3. Lékura e derrit

Lékura e derrit pérpunohet vetém né disa vende. Pér shkak té pérgindjes mé té
madhe té yndyrés, I€ékurat para procesit regjie patjetér té ¢'yndyrsohen. Qimet thellé
depértojné né shtresén papilare dhe retikulare, si dhe pas largimit té tij, né Iékurén e
gatshme dallohen poret. Kéto veti e pérbéjné |ékurén e derrit té kufizuar pér pérdorim.
Gérshetimi i dendur i fijeve kolagjene dhe struktura e njétrajtshme e béné té forté dhe
pér kéto shkage pérpunohet né kapacitete I€kurori. PErdoret né galanteri, pér hormone
— |ékura té sipérme pér astar, si dhe né veprimtarité pér lidhjen e librave.

2.2.1.4. Lloje té tjera té lekurave té papérpunuara

Né kété grup té Iékurave béjné pjesé I€kurat e zvarranikéve, si¢ jané zhapit, gjarprit,
krokodilét dhe té tjeré. Kéto |€kura kané réndési t& madhe né industriné e [ékurés pér
pjesét e sipérme té képucéve luksoze dhe né galanteriné e |€kurés. Lékurat kané ind té
forté, shtresé té pigmentuar té I€kurés né formén e ornamenteve té bukura, pér shkak té
té cilave né tregun botéror arrijné ¢cmim té larté.

2.3. Konservimi i lékurave té papérpunuara

Lékura e papérpunuar, e rriepur prej kafshés i nénshtrohet prishjes, zbérthimit,
qé né praktiké quhet kalbje ose prishje. Bakteret nga mjedisi pér rreth, si dhe ato té
cilat gjenden né veté lékurén, e sulmojné Iékurén e papérpunuar, me ¢'rast enzimet
difundojné né brendésiné e I€kurés edhe até né rendé té paré nga ana e mishté.

Mé shpesh Iékura pérpunohet menjéheré pas rrjepjes nga kafsha. Ajo transportohet
deri né fabriké dhe deponohet, kurse né até periudhé kohore me procesin e konservimit
patjetér t&é mbrohet nga veprimii démshém i mikroorganizmave. Konservimi i lékurés sé
papérpunuar do té duhej té filloj 2 oré pas rrjepjes sé kafshés.

Me konservimin e |ékurés sé papérpunuar pengohet ose zvogélohet veprimi i
mikroorganizmave deri sa pritet pérpunimi. Shenja té prishjes sé Iékurés vérehen mé
voné prej momentit kur Iékura pérnjémend fillon té prishet, sipas erés sé Iékurés, qé i
viné eré kalbje, gimet lirohen, ngjyra e Iékurés ndryshon dhe lajmérohen njolla né anén
e mishté té lIékurés, zvogélohet elasticiteti i |Ekurés sé papérpunuar.

Né praktiké sot, konservimi i lékurés sé papérpunuar kryhet me:

« kripje

« tharje

« tharja e lIékurave té kripura ftohja dhe
« thartimi

- ftohje
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Baza e té gjitha metodave té€ konservimit &shté hegja e ujit né Iékurén e papérpunuar
deri né kufirin e caktuar, kurse me kété rast nuk duhet pa kthim t'i ndryshojné vetité e
albuminave té I€kurés, pér até se né momentin e pérpunimit, Iékura duhet t'i posedojé
vetité e nevojshme fiziko-kimike qé i kishte né momentin e rrjepjes sé [ékurés nga kafsha.
Para konservimit, |ékura duhet miré té pastrohet prej gjakut, papastérive dhe yndyrave.

Cila proceduré pér konservimin e l€kurés sé papérpunuar do té zbatohet varet prej:
llojit té I€kurés sé papérpunuar, kohés sé pritjes deri te pérpunimi dhe mjetet e aparatet
disponuese pér konservim.

Mé shpesh kéto procedura kombinohen.

2.3.1. Konservimi me kripje

Kripja e l€kurés sé papérpunuar éshté proceduré qé mbéshtetet né aftésiné e
kripés sé kuzhinés (NaCl), t& merré prej |€kurés njé pjesé prej ujit dhe ta ngadalésojé
shumézimin e mikroorganizmave.

Kripa e lI€ékurés gé pérdoret pér konservimin e Iékurave té papérpunuara, domosdo
duhet té jeté né té€ a.g. gjendje té ¢cnatyruar d.m.th. té€ pérmbajé té dhéna qé e ndihmojné
konservimin. Cnatyrimi i kripés sé Ieékurés kryhet me tretje qé né vete pérmbané sasi té
pércaktuar té shtesave: antibiotik kloramfenikol, brilant ngjyré té gjelbér, etanol dhe ujé.

Kripa e lIékurés duhet t'i plotésojé kushtet vijuese:

« duhet té jeté e pastér dhe pa mjete té ¢natyrimit, té€ pérmbajé 98-99% NaCl;

« duhet té jeté e thaté dhe té pérmbajé % lagéshti;

« nuk guxon té pérmbajé komponime té kalciumit, magneziumit dhe hekurit,
pér até se hekuri shkakton njolla né Iékuré, kurse komponimet e kalciumit dhe
magneziumit munden me acide yndyrore t€ lira nga Iékura té formojné sapun qé
e véshtirésoné pérpunimin e métutjeshém;

+ kokrrat e kripés duhet té kené madhési té caktuar té pércaktuar. Kokrra shumé té
imta shpejté tretén dhe mund té ndodh t'ia merr lagéshtiné vetém nga sipérfagja
e |ékurés, kurse né brendési té mbetét [ékura. Nése kokrrat jané mé té médha,
pjesé té vecanta nga lékura do té konservohen né ményré té pamjaftueshme.

Konservimi me kripje mundet té kryhet si:

+ kripja e thaté (derdhje me krip té thaté e I€kurés),
+ shélliré (pérpunimi i [ékurés me tretje ujore prej kripérave).
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Figura nr. 13 - Konservimi me kripje

Kripje e thaté kryhet né até ményré qé I€kurat e lara dhe té kulluara vendosen né
baza speciale té pjerréta, gé té mund té del shéllira dhe né ményré té njétrajtshme té
kripét me krip nga ana e mishit. Pastaj renditen né stoge té€ médha, ashtu gé té gjitha
jané té kryera me anén e mishté larté né lartési deri me 1 m. Lékurat renditen né paleta.
(fig.13). Ashtu mbeten rreth 3 javé, kurse pastaj ri kripén dhe paketohen. Sasia e kripés
sé nevojshme pér konservim, zakonisht arriné 40 % nga pesha e Iékurave té freskéta.
Tanimé pas 24 oréve, kripa ka hyré né té gjitha shtresat e lI€kurés. Me matjan kripés,
Iékura humb 10% nga pesha e saj pér até se ai humbé prej saj.

Shéllira béhet né até ményré qé Iékurat e pastruara dhe té lara vendosen né basene
me tretje t€ ngiré té kripés ujore dhe mbesin 18 -24 oré. Pas nxirrjes prej shéllirés, [ékurat
kullohen dhe kripén me krip té thaté. Kohén e fundit zbatohen metoda té kripjes sé
Iékurave né fuci rotacioni. Né kété ményré kohézgjatja e procesit shkurtohet né disa oré.

2.3.2. Konservimi i lékurave m tharje

Kjo ményré e konservimit té Iékurave té thata konsiderohet pér mé e thjeshta, kurse
nése béhet né ményré profesionale, edhe pér ményrén mé té sigurt té konservimit.
Me kété ményré lagéshtia né |1€kuré sillet prej 12 deri mé 15%. Gjaté tharjes lékurat
humbin edhe deri mé 80% nga pesha e tyre, qé éshté pérparési prej metodave té tjera
té konservimit, né piképamje té deponimit dhe transportit. Kjo ményré e konservimit
zbatohet pér |€kura té imta nga kafshét e egra. Temperatura e tharjes patjetér té shkojé
gradualisht, prej mé té ultés, nga mé e larta. Né té kundértén, mund té ndodh té thahen
vetém shtresat e sipérme, kurse né brendési té mbetet lagéshtira, né té cilén mund té
zhvillohen bakteret.

Tharja kryhet me carje ose hedhjes pérmes endjes, nén kulmet e lokalet e hapura
(fig. 14). Me kété rast Iékurat nuk duhet té preken njéra me tjetrén. Temperatura mé e
volitshme pértharje éshté prej 20 derimé 30°C, kurse temperatura relative e ajritnén 75%.
Varésisht prej kushteve té theksuara, procesi ende vazhdon prej 2-6 dité. Tharja direkte
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né dritén e diellit mund té shkaktojé ndryshim né » .
shtresén e |€kurés, sidomos te fijet kolagjene me *—"-I. e ]
cka zvogélohet aftésia e tyre pér njomje dhe fryrje. 1
Lékurat e thara né 15 °C shumé shpejté kthehen né

|
gjendjen e méparshme. Lékurat gé thahen né 35°C 4 bl bl A
kthehen pas periudhés mé té gjaté, kurse mbi 40 B W
°C, nuk mund plotésisht té kthehen né gjendjen e I ' _
mé pashme, kurse |€kurat e gatshme né Iékurén e " ey 2T |
kétillé jané té holla dhe kané fytyré té thyeshme. f o
Mungesa e késaj ményre té konservimit éshté | .
ajo gé mund té jeté pércjellés i sémundjeve t¢ b T
ndryshme, si¢c éshté antraksi (gé haset te dhenté, _ W
lopét dhe kuajt), kurse i sulmon edhe njerézit. Pér : /—"" f i \
kéto shkage, |€kurat e infektuara ose té dyshimta né r...f"#
ményré té obligueshme dezinfektohen me mjete ¢ & ¢ i
té ndryshme dezinfektuese. Kohés sé fundit pér Figura nr. 14 - Konservimi
dezinfektimin e lékurés pérdoren preparate qé nuk me tharje: a) carja né toké b)
e démtojné kolagjenin, si pér shembull antibiotikét ~ Sarja me litar, ¢) hedhja pértej
e ndryshém. endésen, ¢) carja né binar

2.3.3. Konservimi me tharje té
lékurave té kripura

Né viset e nxehta, sidomos né Afriké dhe Indi, pas kripjes ose shéllirés, |ékurat thahen.
Kjo éshté ményra mé e miré pér ruajtjen e vetive kualitative té Iékurés, pér até se [ékurat
e thata, té kripura ruajné pérgindje té caktuar té lagshtisé dhe nuk lejojné tharje tej
mase.

2.3.4. Konservimi me ftohje

Kjo metodé e konservimit mbéshtetet né até qé temperatura té uléta né masa té
caktuara e pengojné zhvillimin e baktereve. Nga ana tjetér, ekziston rreziku né lékurat
e papérpunuara té formohen kristale nga akulli gé do té shkaktojné démtim, gé do t'i
zvogélojné vetité mekanike té |ékurés sé gatshme.

2.3.5. Konservimi me thartim (piklim)

Kjo éshté ményré speciale e pérpunimit té [Ekurés, me tretje té kripés sé kuzhinés dhe
disa acideve minerale (klorhidrik, sulfurik) ose acide organike (milingonés, quméshtit,
uthullés) dhe quhet pikél. Zbatohet vetém pér dhenté dhe dhité lakurige. Kjo ményré e
konservimit zbatohet né kapacitete mé té médha té Iékurés, ku Iékura domosdo duhet
té géndrojé né depo kohé mé té gjaté. Acidi e pengon shumézimin e mikroorganizmave,
kurse kripa e kuzhinés nuk lejon fryrje té tepruar té thartirés sé fijeve kolagjeni. Te ky
proces shumé éshté e réndésishme koncentrimi i thartirés dhe nése ajo éshté e dobét,
mundet té krijohet myk, kurse nése éshté shumé e tharté, mund té shkaktojé zbérthim
té kolagjenit.
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2.4, Démtimi i lékurés sé papérpunuar

Démtimi i IEkurés sé papérpunuar né varési prej asaj si jané krijuar, mund té ndahen
né 5 grupe:

- démtimet e ndodhura gjaté kohés sé jetés sé kafshés;

- démtimet e ndodhura gjaté procesit té rrethit dhe rrjepjes sé kafshés;

« démtimet e ndodhura pér shkak té konservimit té pamjaftueshém dhe jo

profesional;
« démtimet e ndodhura dhe deponimit;
« démtimet e ndodhura gjaté transportit.

Démtimet e ndodhura gjaté kohés sé jetés sé kafshés Rrjedhin nga démtimet e
ndryshme mekanike gjaté kohés sé jetés sé kafshés. Pér shembull, gjaté vénies zhig
mund té vijé deri te démtimi i gérshetimit té fijeve kolagjene dhe asgjésimi i njé pjese té
shtresés sé Iekurés. Gjithashtu, démtimet mund té ndodhin nése kafsha kruhet né dru
ose rrethojé, nga férkimi i telit me gjemba, me cka démtohet shtresa papilare, kurse kjo
béhet e dukshme né fytyrén e [ékurés sé kafshés. Gjaté gethjes jo profesionale, te dhenté
mund té ndodh démtim prej gérshéréve. Démtimet prej goditjes sé kafshéve, shpimet
prej rrethojave dhe ngjashém, gjithashtu jané té dukshme né I€ékurén e gatshme.

Lythét, ¢ibanét dhe ngjirur shkaktojné ndryshim té I€kurés, kurse me kété dhe
kualitetin e té njéjtés. Ekzistojné sémundje té€ ndryshme té Iékurés gé e prishin indin
e lékurés (dermatomikoza) ose sémundjet gqé né lékurén e kafshés Iéné gjurmé té
dukshme.

Démtimet e gjalla mund té shkaktojné edhe parazitét e ndryshém, kurse mé e
rrezikshme éshté miza e zekthit. Miza femér Iéshon gindra vezé népér fijet e stomakut
dhe kémbét e kafshés. Pas katér ditéve, prej vezéve dalin larvat (krimbat) gé e shpérthejné
Iekurén, garkullojné népér trup, deri sa té vijné né pjesén kurrizore, né pjesén yndyrore
nén Iékuré. Kétu rriten dhe arrijné gjatésiné deri mé 20 mm dhe shkaktojné gelb. Né kété
stadium té zhvillimit (kukull) u éshté i nevojshém ajér pér frymémarrje dhe e shpérthejné
Iekurén, bien né toké dhe prej kukullés sé shpejti zhvillohet miza, e cila prapé barté vezé
dhe késhtu cikli vazhdon.

Gjedhét gé jané therur gjaté kohés sé rénies sé kukullés, né l1€kuré kané vrima té
hapura dhe e zvogélojné vlerén e I€kurés. Nése jané shéruar, kéto démtime ose Iéndime
nuk e démtojné kualitetin e [€kurés. Né kéto lloj démtimesh béjné pjesé edhe démtimet
nga sémundjet e tjera té I€kurés, si¢ jané zgjebija, cibanét, antraksi, jargét dhe shapi. Kur
do té mbarojé regjja, kéto I€kura jané jo elastike, té forta dhe té thyeshme. Kushtet jo
higjienike ku mbahen kafshét, ndalimii nevojés dhe urinés né [ékuré, mund té shkaktojé
démtim, pér shkak té brejtjes né pjesét sipérfagésore té lékurés dhe zmadhimit té
veprimit té baktereve.
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Figura nr. 15 — Démtimi i IEkurés sé papérpunuar.

Démtimet i lékurés sé papérpunuar gjaté therjes dhe rrjepjes jané shumé té
shpeshta. Ato jané pasojé e therjes jo té kujdesshme, veglave jo pérkatése gjaté therjes,
ményrés sé prerjes dhe rrjepjes. Nése té gjitha punét e mé parshme té€ numéruara
pérmirésohen, démtimet zvogélohen. Te fermerét individual qé veté e béjné therjen
dhe rrjepjen e [€kurés, e réndésishme éshté até ta béjé personi i pérgatitur pér até puné.

Démtimet e I€kurés té€ ndodhur pér shkak té procesit té konservimit éshté pasojé
e mé shumé shkaqgeve: procesit té€ vonuar té konservimit, konservimit jo profesional
dhe jo té ploté etj., démtimi mund té ndodh edhe nga kripa gé zbatohet né procesin
e konservimit. Nga pikvéshtrimi ekonomik, i iket konservimit me krip kuzhine, ndérsa
pérdoret kripa e ¢natyruar. Nése kripa e ¢natyruar nuk éshté si duhet e pérgatitur,
mundet té vijé deri te dukuria e njollave metalike té I€kurés sé papérpunuar.

Démtimet e béra gjaté deponimit vijné nése kushtet né hapésirén e deponimit nuk
jané té mira, kurse kjo nénkupton paraqgitjen e insekteve, minjve etj., né hapésirat e
magazinés, patjetér té ekzistojné instrumente matése, qé€ do ta tregojné temperaturén
dhe lagéshtinég, kurse Iékurat duhet té jenét t€ mbrojtura prej drités direkte té diellit.

Démtimet gjaté transportit mundet té€ béhen nése lékurat direkt ekspozohen né
dritén e diellit. Pér kéto shkaqe, transporti i Iekurés sé papérpunuar duhet té zhvillohet
né automjete miré té& mbyllura gé sigurojné mbrojtje prej nxehtésisé, lagéshtisé dhe
ftohtit.
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REZYME

Lékura e papérpunuar fitohet me rrjepjen prej kafshés, pas therjes sé saj ose
ngordhjes. Prehet pér sé gjati pérmes barkut.

Kualiteti i Iékurés sé papérpunuar varet prej: llojit, moshés, gjinisé, ményrés sé
kultivimit, ményrés sé€ ushqgimit, kushteve klimatike gjaté kultivimit et;j.

Lékurat e papérpunuara sipas origjinés dhe dedikimit, klasifikohen né katér grupe:
Iékura té trasha, té imta, e derrit dhe llojeve té tjera. Konservimi éshté proces qé
mundéson lékura t'i ruaj vetité g€ i ka pasur gjaté kohés sé jetés sé kafshés, deri te
momenti i pérpunimit.

Veprimet e konservimit jané: kripja, tharja, tharja e Iékurave té kripura, ftohja,
thartimi. Pér lékurat e trasha zbatohet konservimi me kripje, kurse pér té imtat
dhe sasi té vogla me tharje. Démtimet e lékurés mundet té ndodhin: gjaté kohés
sé jetés sé kafshéve, therjes dhe rrjepjes joprofesionale té lékurés, deponimit jo té
duhur dhe transportit.

PYETJE

Definoje nocionin Iékuré e papérpunuar?

Prej cka varet kualiteti i Iekurés sé papérpunuar?

Si klasifikohen l€kurat sipas dedikimit dhe origjinés?

Cili éshté géllimi i procesit té konservimit té Iekurés sé papérpunuar?
Si konservohen l€kurat e trasha e si té imtat?

Prej cka mund té ndodhin démtimet e |€kurés sé papérpunuar?

oA wWwN =
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Figura nr. 16 - Matja, njomja, finja, largimi i mishit, klasifikimi, prerja e Iékurave

2.5. Proceset pérgatitore

Me procese pérgatitore, nga lékura e papérpunuar largohet epiderma, sé bashku
me gimet dhe yndyrat, indi nénlékuror, mbeturinat e mishit dhe gjakut, si dhe té gjitha
papastérité nga procesi i konservimit. Ajo cka mbetet pastaj éshté I€ékura e vérteté ose
derma, e cila né praktiké quhet zhveshje.

Proceset pérgatitore kané pér géllim nga lékura e papérpunuar té fitohet zhveshje
né gjendje mé té miré qé do té ishte miré e pérgatitur pér procesin e regjjes, me ¢ka do
té fitoj veti gé kérkohen né prodhimin e gatshém. Operacionet gqé kryhen né proceset
pérgatitore mundet té jené:

« mekanike (shtréngimi i [kurés, heqgja e gimeve, largimi i mishit, largimi i rrénjéve

té gimeve dhe pigmenteve, prerja),

« operacioni kimik (njomja, I1€shimi i rrénjéve té gimeve, zierja, brejtja, hegja e

yndyrés, thartimi).

2.5.1. Njomja

Njomja éshté operacion, géllimi i sé cilés éshté té pastrohet Iékura prej gjakut,
papastérive, mjeteve té konservimit dhe té kompensojé ujin e [ékurés sé papérpunuar,
qé e kishte para procesit té konservimit, kurse né té njéjtén kohé edhe té shkaktojé fryrje
té pjesérrishme. Né té njéjtén kohé nga I€kura largohen edhe albuminat e tretshme, né
rendé té paré albumina.

Njomja béhet né ujé té vakét me sa mé pak mikroorganizma, temperatura e sé cilés
éshté prej 10 deri mé 20 °C. Nése uji éshté i réndé dhe shumé i ftohét, procesi njomje
zgjat mé gjaté. Lékurat mundet té njomen né basene, fugi rotacioni ose gjysmé fugi.

Basenet pér zhytje jané té ndértuar prej betoni dhe kané dimensione 2,5 x 2.5 x 2,5.
fundi i basenit éshté i vendosur pjerrét dhe né pjesén mé té poshtme gjendet ventil
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pér Iéshimin e ujit té papastér. Lékurat e kripura né basene verén né cengel ose hedhén
pérmes hekurave, kurse lékurat e thara thjesht zhyten dhe kohé pas kohe me gérshéré
té gjaté hedhen né basen tjetér me ujé té pastér.

Lékurat e rénda njomen né fuci té drurit rotacioni, e mbéshtjell me rreth té celikut,
gé rrotullohet rreth boshtit horizontal edhe até disa minuta né njé drejtim, kurse pas
pushimit té njé kohe né drejtim té kundért. Boshti i fucgisé éshté i zgavért dhe népér té
kalon uji i pastér. Uji i pa pastér prej hapjes sé drurit té rrjetit (derés), qé gjendet anésh.
Kjo hapje mundet té zévendésohet me deré té ploté, nése fucia pérdoret pér disa procese
té tjera: finjé, zierje etj., né muret e brendshme té fucisé, gjenden kunja té drurit qé nuk
lejojné Iékurat té rréshqasin, por ngriten né lartési té caktuar, pas ¢ka ato bien né fund.
Né kété ményré vihet edhe deri te ndikimi mekanik dhe uji mé shpejt hyné né Iékuré.

Gjysmé fucia pérbéhet prej korités sé drurit ose betonit, né té cilén ka bosht me
lopata, ashtu gé edhe Iékura edhe uji jané né lévizje té pandérpreré. Gjysmé fucia ka
sistem pér sjellje té ujit té pastér dhe pér derdhjen e ujit té€ papastér.

Kohézgjatja e procesit té zhytjes varet prej ményrés sé konservimit té |ékurés sé
papérpunuar.

Lékurat e freskéta zhyten mé shpejté dhe mé lehté. Prej tyre largohen papastérité,
gjaku, albuminat dhe glabilinat shkaktohet fyerje té vogél té fijeve kolagjene. Lékurat
vendosen né ujé qé pérmbané 5% krip kuzhine, pér shkak té tretjes mé té lehté té
globulinit. Pas disa oréve Iékurat hedhen né ujé té pastér, ku riné edhe disa oré. Né rastin
e ekzistimit té rrezikut nga bakteret, né ujé mund té shtohet mjet dezinfektues.

Lékurat e kripura zhyten pér kohé té gjaté sepse njé pjesé e ujit e kané humbur né
procesin e konservimit. Né ujé shumé shpejté kalon sasia mé e madhe e papastértive,
kripérave dhe baktereve. Pér kéto shkaqe, pas disa oréve, uji i papastér zévendésohet
me té pastrin, kurse pas 24 oréve edhe ky ujé zévendésohet. Procesi zhytje, mundet té
pérshpejtohet nése I€kurat sé pari lahen né fucité e rotacionit, ku i nénshtrohen veprimit
mekanik dhe ku né té njéjtén kohé kryhet edhe shtréngimi i I€kurés, (zévendésohet
operacioni, i cili pérndryshe kryhet me thika tapé né karinén e I€ékurés ose me makiné).

Lékurat e thara pérmbajné mé pak lagéshti dhe gimet ju jané verbét té brirté dhe
té rezistueshém ndaj fryrjes. Nga kéto shkage, zhytja zgjat mé shumé kohé, kérkon
pérpunim mekanik té Iékurés dhe shtim té mjeteve speciale pér shpejtimin e procesit
edhe até:

« mjete alkaline (natrium hidroksidi, natrium sulfuri);

«  mjetetétharta (thneglés ose thartiré quméshti). PErdoren gjaté zhytjes sé Iékurave

té dhenve dhe gengjave, ngase mjetet alkaline do ta démtonin leshin;

« mjetet sipérfagésore aktive (detergjentet). Ato e zvogélojné tensionin sipérfagésor

té ujit, nuk shkaktojné fryrje dhe mé sé miri e mbrojné substancén e |€kurés.

Pas 12-14 orésh zhytje né ujin e paré pasojné edhe njé ose dy zhytje me ujé té freskét,
té cilét duhet t'i ménjanojné mjetet pér pérshpejtimin e procesit té zbutjes. Né kété
ményré |€ékurat jané té gatshme pér pérpunim mekanik. Ato jané té buta dhe mé lehté
térhigen.
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Pérpunimi mekanik pérfshiné rrotullimin e |€kurave né fucité e rrotacionit pa ujé dhe
shtréngimit me ndihmén e thiké tapave né grupin e lékurés ose makina. Me kété rast,
gimet e verbéta shtréngohen, Iékura béhet elastike dhe e pérgatitur pér marrjen e sasisé
maksimale té ujit. Lékurat e pérpunuara mekanike vendosen né ujé dhe pér njé deri mé
dy dité, komplet zhyten.

Gjaté procesit té zhytjes, bakteret kané veprim mé té fugishém, mé té rrezikshém
dhe pér até uji pér zhytje duhet té keté temperaturé té caktuar dhe té pérmbajé mjete
dezinfektuese. Nése procesi kryhet né ményré jo profesionale, mundet té vijé deri te
démtimi, kryesisht pér shkak té ndikimit té bakterit. Démtimet mé té vogla nga démtimet
tregohen né formé té njollave té turbullta té Iékurave té gatshme, kurse démtimet mé té
médha e zvogélojné fortésiné e |ékurés sé gatshme.

Megjithaté, edhe pa ndikimin e baktereve, |ékura mund té mbetet e hollé dhe e liruar,
nése zhytja ka zgjatur shumé gjaté, temperatura ka gené shumé e larté ose nése I€kura
shumé gjaté ka géndruar né tretje té rralluar té kripés sé kuzhinés. Né kéto raste vjen
deri te zbérthimi hidrolitik i substancés sé Iékurés.

Pérkundér késaj, zhytja jo e mjaftuar e Iékurave mund té shkaktojé Iékuré té gatshme
té forté. Kjo rrjedh prej operacioneve g€ vijojné né procesin e zhytjes, si¢ &shté finja, me
¢'rast hemikalet nuk mundin né ményré té njétrajtshme té depértojné né brendésiné e
Iékurés dhe fijet kolagjene nuk mund né ményré té€ mjaftueshme té clirohen.

2.5.2. Clirimi i rrénjéve té qimeve

Krejt ky operacion éshté clirimi i epidermés dhe rrénjéve té gimeve, gé té njéjtat mé
lehté ndahen ngaindiilékurés dhe té largohen albuminat e jo strukturuara, qé pengojné
né proceset e métutjeshme. Sé bashku, do té vijé edhe deri te clirimi i indit I€kuror dhe
pérgatitja e tij pér procesin e regjjes.

Clirimi i rrénjéve té gimeve arrihet me pérpunim kilikose enzimatik, d.m.th. me ndarje
hidrolitike té shtresave jo keratizuese té epidermés dhe qelizave jo té brirta té€ geseve té
gimeve me ndihmén e alkaleve, sulfideve alkaline ose enzimave. Me kété rast vjen deri
te sapunifikimi i pjesérishém dhe emulgimi i yndyrérave natyrore nga Iékurat, fryrja e
fijeve kolagjene dhe peptizimi i kolagjenit.

Sot zbatohen procedurat vijuese pér ¢lirimin e rrénjéve té gimeve: finja, lyerja me
qull, djersitja dhe finja enzimatike.

2.5.2.1.Finja

Finja éshté pérpunimi i [Ekurés né tretje ose suspenzione kimike gé quhen bazé. Ato
mé shpesh jané:

+ bazé gélgerore

+ bazé sulfide

«  bazé mé e forté

«  bazé me amine

Eshté e zakonshme qé ky operacion té kryhet né fuci rotacioni, gjysmé fuci dhe kohés
sé fundit né procesor.
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Vrimé pér mbushje dhe zbrazje e, " |

Linjat rréshqitése

Figura nr. 17 - Procesori 1) hapja pér mbushje dhe zbrazje, 2) kapaku, 3) sjellja e ujit, 4)
derdhja e hemikaleve, 5) rrjedhja e hemikaleve, 6) hapja pér zbrazje

Baza gélqerore éshté tretje e ngiré e gélqgeres sé shuar né ujé, me sasi té caktuar
té gélgeres sé tepért, ashtu gé sigurohet suspenzioni. Gélgerja vepron né ményré
hidrolitike né shtresén amé té epidermés dhe qgelizave jo finje nga geset e gimeve dhe
né kété ményré shkaktojné clirim té gimeve.

Epidermisi dhe gimet, si dhe té gjitha shtresat e keratinés né ményrén vijuese:

R-CH,-S-S-CH,-R+H,0—R-CH,-SOH +R-CH, - SH

R éshté varg nga molekula e kolagjenit.
acidi sulfidé i krijuar éshté jo stabile né mjedisin bazik dhe shpejt shkatérrohet, edhe
até:

R-CH,-SOH — R-CHO +H.S
ose
R-CH,-SOH —R-CH,OH +5

Me kohé, né bazén né sasi mé té madhe mblidhen komponimet e sulfurit, gé né
ményré té konsiderueshme e pérshpejtojné procesin e finjés.

Baza gélqgerore vepron edhe né indin Iékuror, ashtu gé shkakton:

+ sapunifikim té yndyrave né lékuré;

+ itreté substancat ndérmjet sulfurit (albuminat jo strukturore) dhe né kété ményré

shkakton clirim té indit té€ gimeve né Iékuré.
« shkakton fryrje té fijeve kolagjene;
- lidhet me fijet kolagjene, shkakton hidrolizén dhe peptizim té kolagjenit.

Baza e vjetér dhe e freskét né ményré té ndryshme ndikojné mbi |€kurén.

Baza e freskét mé sé miri e ndané shtresén amé nga nénlékura, d.m.th. mé ngadalé
i cliron rrénjét e gimeve, kurse nga ana tjetér shkaktojné fryrje té fugishme té fijeve
kolagjene.
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Baza e vjetér (mé shuméheré e pérdorur), né té cilén ka baktere gé jané adaptuar
né kushtet gé zotérojné né bazén, shumézohen dhe né kété ményré mé fugishém né
shtresén amé. Né kété bazé shtresohen albuminat nga shtresa amé dhe produktet nga
zbérthimi i tij, sic jané aminet, amoniaku dhe etj., qé gjithashtu né clirimin mé té shpejté
té rrénjéve té gimeve, por pér até fryrja e fijeve kolagjene e késaj baze éshté shumé mé
e dobét.

Prej kétyre shkageve, shfrytézohen vetité e volitshme prej té dy bazave, ashtu qé né
praktik, [€kurat sé pari vendosen né acidin e vjetér, ku procesi éshté mé energjik, kurse
pastaj né té freskétin, ku Iékura fryhet deri né shkallén e caktuar.

Né varshméri prej dedikimit té 1€kurés pérdoret edhe baza pérkatése, késhtu pér
shembull, pér I€kurat e gjonit pérdoret baza, e cila shkakton fryrje mé té forté, kurse pér
[ékurat e IEmuara dhe té buta, baza gé shkakton fryrje mé té dobét. Lékurat pér gjon mé
shkurt finjén nga Iékurat e Iémuara dhe buta.

Kohézgjatja e finjés varet nga numri i bazave, temperaturés sé tyre, moshés dhe llojit
té lékurés sé gatshme. Nése temperatura éshté mé e larté, finja éshté mé e shkurtér,
pér shkak se hidroliza e albuminave éshté mé e shpejté. Nuk jané té preferueshme
temperatura mbi 25 °C, kurse mé e mira éshté prej 15 deri mé 20 °C.

Baza sulfide pérdoret pér clirimin e gimeve dhe epidermés, edhe até me ndihmén
e sulfid natriumit, sulfid kalciumit, sulfid bariumit, sulfid arsenit, sulfid hidrogjenit té
natriumit dhe té kalciumit. Té gjitha sulfidet dhe hidrogjen sulfidet, veprojné né ményré
energjike né gimet dhe epidermén. Zbérthimi i epidermés dhe gimet me sulfide té
shkaktuara me reduksion té cistinés dhe molekulave te kreatinés né cistin.

Na,S + H,O s NaHS + NaOH
NaHS + H,0 £ NaOH + H,S

Procesi i sumuar i reduksionit rrjedh sipas barazimit vijues:
R-S-5-R+2Me,S — 2R-SMe + Me,S,

Me - simbol efektiv pér metalin njévalent.
Gjysmé sulfidi i krijuar (disulfidi) zbérthehet né Me,S dhe S sipas barazimit:

MeZS2 — MeZS +S.

Né kreatin, krahas lidhjeve cistin, jané té pérfagésuara edhe lloje té tjera té lidhjeve si
amide, estere, etere dhe tj., dhe pér zbérthimin e ploté té kreatinit, éshté e nevojshme qé
edhe ato té prishen. Pér zbérthimin e lidhjeve jo cistin éshté e nevojshme koncentrimi
pérkatés i OH" joneve, pérkatésisht mjedisi me pH> 11. Sulfidet dhe hidrogjen sulfidet,
formojné sasi mé té madhe ose mé té vogél té HS™ dhe OH~ joneve né tretjet ujore
pér shkak té disocimit dhe hidrolizés. Si mjet i pavarur pér finj¢ mundet té pérdoret
vetém ai sulfid gé formimin e joneve HS~ joneve, jep edhe koncentrim pérkatés t& OH~
joneve. Né praktiké shumé rrallé zbatohet finje pastér sulfide, kurse thjesht e pavarur
mund té pérdoret natrium sulfidi. Raporti ndérmjet HS~ dhe OH~ joneve éshté shumé i
genésishém pér shpejtésiné e clirimit té€ gimeve, si dhe té zmadhimit té fryrjes sé Iékurés.
Eshté argumentuar se fryrja éshté mé e madhe gjaté koncentrimit mé té madh té OH~
joneve né prezencé té koncentrimit konstant té€ HS joneve. Me Zmadhimin e HS joneve
né raport me OH joneve, procesi ngadalésohet. Mé sé miri éshté kur raporti ndérmjet HS
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dhe OHé&shté 1:1. Sulfidet dhe hidrogjen sulfidet, pamundésojné zhvillimin e baktereve
né bazé. Baza sulfide pérdoret né rastet kur nuk éshté e réndésishme té ruhen gimet.

Baza mé e forté né esencé éshté baza gélgerore me shtim té vogél té sulfideve. Pér
shkak té reaksioneve kimike qé zhvillohen né bazén e fundit, pérvec kalciumit hidroksid
dhe sulfid natriumit, gjenden dhe hidroksid natriumi, natrium bisulfidit dhe kalcium
bisulfid. Reaksionet rrjedhin:

2Na,S +2H,0 — 2NaOH + 2NaHS

2NaHS + Ca(OH), — 2NaOH + Ca(HS),
Reaksioni sumar éshté:

2Na,S + 2H,0 + Ca(OH), — 4NaOH + Ca(HS),

Sulfidi i tharté i formuar i ¢liron rrénjét e gimeve, pérderisa natrium hidroksidi forté
i fryné fijet kolagjene dhe i sapunifikon yndyrat. Tretjet e pérmbajné vetém OH jonet,
né njéfaré ményre e minimizojné keratitin, pas clirimit té& gimeve zgjaté mé shumé. Pér
até éshté e nevojshme sulfidi t'i shtohet né veté fillimin né procesin e finjés. Edhe kjo
ményré e finjés zhvillohet né mé shumé baza, fillohet prej mé té vjetrés, kurse mbaron
me bazén mé té freskét.

Néfinjamundetté shtohen edhe disa mjete ndihmése qé kané pérqéllimtalehtésojné
depértimin e hemikaleve né Iékuré, té shkaktojné emulgim, d.m.th. parashikim i i
yndyrérave té tretshme né gjendjen e disperzuar té tretshme koloide (kjo sidomos éshté
e réndésishme pér [Ekurén gé pérmbané pérgindje mé té madhe té yndyrave, si¢ éshté
[ékura e derrit dhe dhenve), si dhe tretjet e sapunéve té patretshém té kalciumit, té cilat
krijohen prej yndyrave né procesin e finjés.

Finja me amine. Aftési t€ madhe tézbérthimit té kreatinit kané edhe aminet, kurse
mé sé shumti dimetilamin. Me futjen e amineve né finjén gélgeror —sulfid, intensivohet
clirimi i gimeve.

2.5.2.2. Lyerja me qullé

Né piképamje té veprimit kimik té Iékurés, finja dhe lyrja me qull nuk dallohen,
thjesht gé gjaté finjés, gimet dhe leshi vijné né kontakt té drejtpérdrejté me hemikalet,
pér cka, mé pak ose mé shumé démtohet. Gjaté lyerjes me qull nga hemikalet, qulli
bartet prej anés sé mishit té I€ékurés, ashtu qé hemikalet hyjné népér indin e Iékurés
vetém deri te epiderma dhe rrénja e gimeve. Kur procesi do té mbarojé, gimet zbriten
dhe lahen. Lékura éshté e pa démtuar, pérvec démtimit té paréndésishém né pjesén e
poshtme. Pér até procesi lyerje me qull éshté i preferueshém atje ku éshté e genésishme
té ballafaqohet, si¢ éshté leshi i dhenve dhe gengjave.

Qulli fitohet me pérzierjen e gélgeres sé shuar dhe sulfid natriumit, kurse lyhet me
doré me ndihmén e brushés ose pérmes rrugés me makiné. Me kété rast mbahet llogari
pér lyerjen e drejté me qull, shpérndarja e tij e njétrajtshme e Iékurés dhe nuk guxon
té keté kullim. Nése lyhet ana e mishté, Iékurat renditen né stoqe, edhe ana e mishté e
anés sé mishté i mbesin prej 1 deri né 24 oré. Sapo té€ lirohen, gimet zbriten, kurse [ékura
lahet me ujé.
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Me kété ményré nuk vihet deri te fryrja e fijeve kolagjene, pér até se né qullin ka
shumé pak ujé. Pér kété shkak, pér clirimin e indit té gimeve té I€kuré, pas lyerjes me
qull, kryhet finja e shkurtér me qumésht gélgeror.

Pérparésia e kétij lloj finje, né krahasim me finjé e tretjes, éshté né até qé mund
té ndahen proceset, clirimi i fijeve nga lirimi i indit té l1€kurés. Clirim i ploté i gimeve
cdoheré éshté i nevojshém, kurse intensiteti i lirimit té I€kurés varet prej llojit té I€kurés
sé gatshme gé prodhohet. Né kété ményré pérpunohen |ékurat e rénda, sepse trashésia
e lékurave té médha nuk éshté e njétrajtshme, qulli nuk vendoset né anén e mishté, por
direkt né gimet. Me kété rast gimet asgjésohen.

2,5.2.3. Lirimi i gimeve me djersitje

Kjo éshté ményra mé e vjetér e lirimit t&€ gimeve dhe se pérbéhet né ekspozimin
e lékurés nén veprimin e mikroorganizmave. Bakteret tajitin enzime gé kané aftési té
hidrolizojné disa pjesé té epidermés dhe geseve té gimeve dhe né kété ményré béhet
lirimii gimeve. Mé herét pérdorej pér té gjitha llojet e I€kurés, pérderisa sot procesi kryhet
né ményré té kontrolluar edhe pér pérpunimin e Iékurave té imta, pér até se né ményré té
volitshme ndikon né kualitetin e leshit kurse jo volitshém né kualitetin e I€kurés. Lékurat
varen dhe renditen dendur njéra mbi tjetrén pa u prekur né dhomézat néntokésore, né té
cilat mé lehté kontrollohet temperatura, lagéshtia dhe ventilimi, i cili é&shté genésishém
pér até se gjaté procesit krijohet amoniak qé e démton Iékurén. Ekzistojné dy metoda
té djersitjes: ngrohté (temperatura prej 20 deri mé 25 °C) dhe ftohté (temperaturé prej
8 deri mé 12 °C). Shpeshheré, pasi té largohet leshi, Iékurat e djersitura zhyten né bazén
gélgerore ku géndrojné 2-3 dité. Né kété ményré pamundésohet veprimi i baktereve,
[ékura fryhet dhe pérgatitet pér pérpunimin e métutjeshém. Proteinat e I€kurave té
dedikuar pér gjon, kané peshé mé té madhe dhe fortési mé té madhe se sa |ékurat, té
cilat pas djersitjes jané té finja né ményré plotésuese.

2.5.2.4. Finja enzimatike

Finja enzimatike dallohet nga lirimii gimeve me djersitje, pér até se kryhet me enzime
sakté té definuar dhe dozuar, ashtu gé procesi mund té kontrollohet. Me kété proceduré
nuk vjen deri te zbérthimi i rrénjés sé gimes, qé ka ndikim né kualitetin e gimeve,
pérkatésisht leshit. Ana e miré e zbatimit té kétij procesi éshté né até gé thjeshtésohet
procesi i pastrimit té ujérave té papastra, qé né Iékuré paraget problem té madh.

Lékurat vendosen né fuginé e rotacionit né té cilén ka tretje té preparateve enzimatike
gé né treg vijné me emra té ndryshém komercial. Me géllim gé té shkurtohet procesi,
qé zgjat prej 8-16 oréve, Iékurat sé pari lyhen me pluhur ose tretje té dendur enzimatike
dhe pastaj vendosen né fuciné e rotacionit.

2.5.2.5. Gabimet dhe kontrollimi i finjés
Detyra kryesore e finjés éshté lirimi i leshit dhe ¢lirimi i indit I€kuror. Te finjat mé
té dobéta, gimet e Iékurés jané jo mjafté té liruara dhe né vendet e vecanta ajo do té

mbetét me gime. Gjithashtu, gjaté largimit mekanik, pérdorimi i fugisé mé té madhe
mundet té shkaktojé démtim té fages. Nése I€kura e tillé pérdoret pér pjesén e poshtme
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té képucéve, atéheré edhe nuk éshté ndonjé problem i madh, por nése pérpunohet pér
pjesét e sipérme té képucéve, krahas fages sé leshté, formojné edhe fage té trashé, kurse
pas futjes sé apreturés, fagja béhet jo e njétrajtshme.

Nése finja éshté mé e shkurtér, sasia jo e mjaftueshme e hemikaleve ose
temperaturés tepér té ulét, finja pamjaftueshém do té ndikojé né indin e Iékurés dhe
do té jap Iékuré té forté, jo elastike me fage té ashpér dhe té thyeshme. Pér shkak té
lirimit té pamjaftueshém té indit té l€kurés, lakurigja do té jeté e paafté té pranojé sasi
té mjaftueshme té materies pér regjje. Finja e tepruar shumé keq ndikon né [ékurén
pér képucé. Kjo vérehet né nénlékurén e gatshme, né strukturén e liré té indit |€kuror,
dikund edhe me fytyré té thyeshme, térheqgje tepér té& madhe, fortési té€ zvogéluar té
[ékurés dhe depértueshmérisé sé uijit.

Né |ékurén e gatshme mund té lajmérohen edhe té ashtuquajtura njolla té gélgeres.
Ato jané vende jo té rrafshéta té turbullta té fages sé |ékurés qé béhet e vrazhdét dhe e
thyeshme, sidomos te Iékurat bimore té regjura. Njollat gélgerore krijohen pér shkak té
shtresimit t&é komponimve té patretshme, si¢ éshté kalcium karbonati. Njollat e erréta
mundet té ndodhin te |€kurat qé pérmbajné sasi mé té madhe té gélgeres dhe, té cilat
kohé mé té gjaté kané gené té ekspozuar né dioksidé karboni nga ajri, pamjaftueshém
té mbuluar me finjé ose prapé Iékurat e finjura kohé té gjaté kané géndruar né uzinat
e ekspozuara né ajér. Njollat mund té ndodhin, gjithashtu nése Iékura lahet me ujé té
réndé. Ato gjenden né shtresén papilare dhe mund me piklim té largohen.

Njollat e sulfideve jané njolla ngjyré kaltér mbyllur, t& formuar me fundérriné té
sulfideve té hekurit. Nése |€kurat jané té konservuar né ményré jo profesionale dhe né
té ka mbetur gjak, bakteret do ta lirojné hekurin nga hemoglobina, kurse kjo gjaté finjés
né finjén sulfide do té krijoj sulfid hekuri. Kéto njolla nuk do té formohen nése mé paré
[ékura éshté pérpunuar me finja alkale.

2.,5.3. Larja

Né procesin finjé sasia e gélgeres né |€kuré sillet né kufi prej 0,4 -1,0% nga masa e
lakurigésisé sé lagésht ose prej 1,6 — 6% nga masa e lakurigésisé sé thaté.

Né shumé kapacitete pérpunuese té l€kurés né ményré komplete i ikét procesit té
larjes sé lakurigit. Ashtu qé I€kurat pas procesit finjé, shkojné direkt né zierje. Lékurat
e gatshme, té cilat pér dedikimin e tyre patjetér té jené té zbrazéta, megjithaté lahen
edhe até kohé mé té gjaté me ujé té ftohét (rreth 20 °C). Larja kryhet né fuci dhe gjysmé
fuci me sjellje dhe derdhje té pandérpreré té ujit. Me procesin e larjes, teoretikisht prej
[ékurés mund té ndahet sasia e pérgjithshme e gélgeres, pér até se gélgerja e palidhur
ose kapilare mundet lehté té lahet, kurse largimi i gélgeres sé palidhur e ¢rregullon
baraspeshén dhe gélgerja e lidhur kalon né té palidhurén. Praktikisht, pavarésisht se
sa gjaté lahet e zhveshura, mé shumé se 2/3 e gélqgeres sé pérgjithshme nga |ékura
véshtiré largohet. Shkaku éshté se kalcium hidrogjen karbonati, i cili e pérbén fortésiné
e pérkohshme té ujit, gjaté difuzionit té zhveshjes, formon kalcium karbonat, i cili pér
shkak té tretshmérisé sé dobét me larja nuk mundet té largohet. Pérveg késaj, deri te
formimi i kalcium karbonatit, vjen pjesérisht edhe pér shkak té apsorpcionit té CO, nga
ajri.
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Né praktikén e [ékurés mé shpesh pérdoret uji i réndé mesatar, gé né pérbérjen e tij
ka kalcium hidrogjen karbonati. Sipas késaj, mund té thuhet se fortésia e pérkohshme e
ujit ka ndikim direkt né sasiné e gélgeres qé nuk mundet té lahet prej zhveshjes.

Gjaté procesit larje, pérveg gélgeres, largohen papastértité qé jané mbledhur né
geset e gimeve.

Praktikisht zbatimi i larjes né rend té paré varet prej vetive gé kérkohen prej
prodhimeve té gatshme. Temperatura e ujit pér larje dhe gjatésia e procesit té larjes
kané ndikim mé té madh né vetité e Iekurés sé gatshme. Te Iékurat qé kérkohet té jené
té plota, larja zgjaté mé pak dhe né temperaturé prej 30 deri mé 35 °C. Né kété ményré
pengohet difuzioni i albuminave té peptizuara té zhveshjes. Larja zbatohet né fuci dhe
gjysmé fuci me ujé té pandérpreré dhe derdhje té ujit.

Té dy operacionet mé té réndésishme qé pérsériten né proceset pérgatitore, pas
finjés, me hegjen e mishit dhe carjen e Iékurés.

2.5.4. Heqgja e gimeve

Pas procesit lirim i rrénjéve té€ gimeve,
paragitet ndaj hegjes sé gimeve dhe
epidermés. Ky operacion mundet té kryhet
me doré (né karrigen I€ékurore) dhe makina.

Hegja me doré e gimeve zbatohet vetém
né uzinat mé té vogla. Karrigia e |ékurés
éshté e ngushté, me bazé gjysmé cilindrike,
e veshur me gomé lartésia e sé cilés mund
té nivelizohet. Thika éshté tup, pak i kthyer
me dy doréza. Punétori e térheqé thikén né
drejtim té rritjes sé gimeve, duke u nisur nga
mjedisiilékurés, nga pérsipér — pér teposhté.

Pérpunohet pjesé pér pjesé. Figura nr. 18 - Skema e makinés pér

Makinat pér hegjen e gimeve mund hegjen e epidermés dhe gimeve: 1)
té kené konstruksione té ndryshme, por rrotulluesja e sipérme transportuese,
té gjitha ato kané bazé né té cilén shtrihet 2) rrotulluese e gomés né pozité kur

lékura (2) dhe bosht me tapa, thika spirale  makina punon, 3) rrotulluesja me thika;
gé kalojné pérmes bazés (3). Thikat e boshtit 4) rrotulluese gome né pozité té liré.
jané vendosur nén kénd d.m.th. né gjysmén

e majté té boshtit kané formé té vidés sé

djathté, kurse né gjysmén e djathté té vidés sé majté. Radhitja e kétillé e thikave siguron
shtréngim té lékurave gjaté kohés sé punés dhe né kété ményré nuk ka rrezik nga
démtimi. Né té njéjtén kohé, pérmes Iékurés sé shtriré sillet ujé i furishém, i cila i largon
gimet dhe epidermén. Né (fig. 18), éshté paraqitur makina rrotulluese. Né qofté se baza
éshté mé e ngushté, sic éshté kjo making, rrotulluesja me thika vetém rrotullon rreth
boshtit té veté. Nése baza éshté e palévizshme, rrotulluesja me thika patjetér té léviz
pérmes saj.
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2.5.5. Heqgja e mishit

Heja e mishit mé shpesh béhet pas hegjes sé e
gimeve dhe ka pér géllim té largojé indin lidhor |:’.
nén |lékuror, mbeturinat e mishit dhe yndyrave.
Largimi i mishit, gjithashtu mund té béhet né
karrigen lékurore dhe makiné. Nése largohet
né karrige lI€kurore, anés sé mishté nga ana
e sipérme i largohet me thiké t€ mprehét. Sé
pari pérpunohet pjesa kurrizore, pastaj gafa
dhe koka, si dhe né fund anét anésore dhe
bishti. Hegja me doré kérkon shumé dije dhe
shkathtési, por prandaj éshté shumé e pastér 1 :
dhe mé e njétrajtshme se me makiné. Pér 3 i _2{.-"
llogari té késaj, me makiné éshté mé e shpejté '
dhe mé e liré. Makina pér hegjen e mishit
(fig,19), punon né princip té njejté sikurse
edhe makina pér hegjen e gimeve. Pérbéhet
prej rrotullueses me thika té mprehta spirale
(4), rrotullues transportues (1( dhe (2) dhe
rrotullues i mbéshtjellé me gomé, né té cilin
géndron lékura (3). Rrotulluesja me thika ka 16
thika, té cilat nga mesi i rrotullueses ndahen
nga skajet dhe né kété ményré e pengojné
mbledhjen e I€kurés. Thikat nuk jané t€ mprehta, kurse makina ka pajisje pér mprehjen
e tyre. Rrotulluesja ku vendoset I€kura éshté i [évizshém dhe ofrohet deri te rrotulluesja
me thika me ndihmén e shtypjes sé padalés sé thikés. Distanca ndérmjet bazés dhe
rrotullueses me thika rregullohet me pajisje té posacme, né varshméri nga trashésia e
Iekurés. Lékura lévizé né drejtim té kundért nga drejtimi i lévizjes sé rrotullueses me
thika. Rrotullueset transportuese kané pér detyré ta lévizin dhe térheqin Iékurén nga
makina. Megenése ajo éshté rréshqitése, kéto rrotullues kané olluk pér sé gjati dhe pér
sé shkurti.

Makina pér hegjen e mishit pér Iékurat e médha dhe té rénda dallohet prej té mé
pashméve me até gé kané rotor shtypés pneumatik t& gomés, i mbushur me ajér té
kompresuar (6). Lékurat e médha kané trashési jo té barabarté dhe nuk ekziston rreziku
thikat té largojné pjesé nga indi i |ékurés. Zgjidhja éshté gjetur né bazén pneumatike, e
cila éshté shumé elastike dhe mblidhet kur I€kurat do té hasin né vende mé té trasha té
[€kurés. Né kété ményré higet vetém mishi.

Népér téré gjatésiné e bazés pneumatike mbahet presion i barabarté ekuilibrues me
ndihmén e kompresorit té€ ndértuar né makiné. Presioni mund té rregullohet me ventil
pérkatés, i kapur pér numérator, i cili éshté i vendosur ashtu gé punétori gjaté punés
mund lehté ta shohé. Hegja e mishit vendoset né basene té posacme, shtohet qumésht
i vluar dhe mé tutje prej saj fitohet tutkall ose xhelatiné.

Figura nr. 19 - skema e makinés
pér hegjen e mishit: 1) rrotulluesit
transportues té sipérm, 2) rrotulluesit
e gomés, 3) rrotulluesi me thika, 6)
rotori pneumatik shtypés
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Figura nr. 20 — Makina pér hegjen e mishit

2.5.6. Zierja

Pas largimit té gimeve dhe mishit, si dhe pas procesit larje, ende né zhveshjen
gjendet sasi e caktuar e gélgeres qé éshté e nevojshme té largohet, sepse gélgerja e
mbetur né zhveshjen shkakton pengesa né pérpunimin e lékurés. Gjithashtu, te regjja
bimore, gélgerja me tanin nga materia pér regjje krijon tanin té patretshém, i cili nga
njéra ané shkakton humbjen e regjjes, kurse nga ana tjetér shkakton Iékuré té forté.
Qéllimi i zierjes éshté largimii gélqgeres sé tepért nga golica. Zierja mund té béhet me:

+ thartira,

« kripéra té tharta, kripéra

« amoniumi dhe sheger

2.5.6.1. Zierja me thartira

Zierja paraget reaksion kimik té neutralizimit, gjaté sé cilés né té njéjtén kohé mund
té vij deri te fryrja acidike e Iékurés. Acidet joorganike jané mé té forta se organike
dhe shkaktojné fryrje mé té forté té fijeve kolagjene. Pér kété shkak, zierja me acide
joorganike zhvillohet gradualisht edhe até, zierje e shtresave té jashtme fryhen dhe e
pamundésojné depértimin e acidit né brendésiné e Iékurés. Shkalla e zierjes varet nga
dedikimi i [ékurés. Késhtu p.sh. né lékurat e dedikuara pér gjon dhe pjesét e sipérme
té mbathjeve éshté e déshirueshme né brendésiné e |€kurés té mbetét sasi e caktuar e
gélgeres. Pér até kéto Iékura zihen me acide organike.

Acidi klorhidrik thellé depérton né Ieékuré dhe miré e zien, duke shkaktuar fryrje té
konsiderueshme té Iékurés. Neutralizimi zhvillohet sipas reaksionit vijues:

2HCI + Ca(OH), — CaCl, + 2H,0
Klorid kalciumi i formuar éshté krip e miré tretése, e cila miré defundon nga lékura,

por né masé té konsiderueshme shkakton peptizim té kolagjenit dhe |ékura e gatshme
e fituar éshté péraférsisht e zbrazét.
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Acidi sulfurik si mjet pér zierje, nuk depérton thellé né [ékurén. Sipérfagésisht e zien
[ékurén, megjithaté edhe mé dobét e fryné nga acidi klorhidrik. Kalcium sulfati i formuar,
nuk e peptizon kolagjenin, por véshtiré tretet né ujé.

H,SO, + Ca(OH), — CaSO, + 2H.0

Lékura e zier éshté mbushje, pér dallim prej asaj qé éshté zier me acid klorhidrik, por
pér até fagja e [€kurés do té jeté e vrazhdét.

Gjaté pérdorimit té acideve té forta, fryrja acidike mund té zvogélohet me shtimin e
kripérave pérkatés neutral, d.m.th. shtimin e pikelit. Shumé shpesh kombinohen acidi
klorhidrik dhe kripa e kuzhinés.

Acidet organike, uthulla, milingonés dhe quméshtor jané mé té dobéta nga
inorganiket, ashtu qé rreziku nga fryrja e pjeséve té jashtme éshté mé i vogél. Me
neutralizim japin kripéra té kalciumit lehté té tretshme dhe zierja éshté e barabarté népér
téré prerjen e indit I€kuror. Pér kéto shkaqe, acidet organike, shumé shesh pérdoren pér
zierje. Ato jané edhe mé ekonomik se inorganiket, sepse mund té degjenerohen. Pas
¢do zierje, né tretje mundet té shtohet aq sasi e acidit sulfurik sa &shté e nevojshme qé
té kthehet thartira e fillestare. Acidi sulfurik i shtrydh acidet organike prej kripérave té
tyre, ashtu gé ato mundin pérséri té pérdoren pér zierje, kurse kalcium sulfati i formuar i
patretshém ndahet si fundérriné.

2.5.6.2. Zierja me kripéra té tharté, kripéra amoniumi dhe sheqer

Nga kripérat e tharta pér zierje pérdoren: natrium bisulfidi (NaHSO,) dhe natrium
bisulfati (NaHSO,). Nése zierja kryhet me natrium bisulfati, duhet pasur kujdes té mos
teprohet me pérdorimin, sepse éshté krip e acidit té forté dhe mund té shkaktoi fryrje
té forté té kolagjenit.

Natrium bisulfidi, pér dallim nga bisulfati, mundet té pérdoret edhe né sasi mé té
médha, pa u frikésuar nga fryrja e kolagjenit.

Zierja me kripéra amoniumi bazohet né reaksionin vijues:

Ca(OH), + 2NH, X — CaX, +2NH,OH

X — paraget mbetje acidike.

Amoniumi hidroksidi i formuar éshté dobét bazik, i avullueshém dhe nuk shkakton
fryrje t&€ madhe dhe jep lékuré té buté. Megenése né zhveshjen, pérve¢ amonium
hidroksidit gjendet edhe krip amoniumi, pérzierja né ato komponente vepron si pufur,
me ¢'rast kundérshtohet né ndryshimin e pH né zhveshje dhe né kété ményré e pengon
fryrjen e l€kurés.

Si mjet pér zierje, né fillim, pérdorej amonium sulfati, por edhe kétu sikurse te
pérdorimi i acidit sulfurik formohet kalcium sulfat rénd i tretshém. Kripérat e amoniumit
té acideve organike konsiderohen pér mjete ideale pér zierje, ngase né tretjet ujore
forté hidrolizojné dhe mé kété rast sillen si acide té forta dhe kané aftési ta largojné
gélgeren e lidhur kimike pér I€kurén. Krahas késaj, né tretjen pér zierje gjendet edhe sasi
e vogél e acidit té disocuar, ashtu gé nuk vjen deri te fryrja e kolagjenit. Me shtimin e
sheqerit dhe melasés (nis prodhimi gjaté prodhimit té shegerit) rritet veprimi i kripérave
té amoniumit, gélgerja me sheger formon komponim té kalcium saharatit, gé éshté i
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tretshém. Sasia mé e madhe e sheqerit éshté plotésisht e parrezikshme pér |€kurén, por
nga ana tjetér, sheqgeri nuk ka aftési té largojé gélgeren e lidhur kimikisht pér I€kurén.

Procesi i zierjes béhet né gjysmé fucité ose fucité e rotacionit. Né praktikén e I€kurés,
mé shpesh mjetet pér zierje kombinohen. Zgjidhja e mjeteve pér zierje dhe shkalla e
zierjes varet prej llojit dhe dedikimit té |€kurés sé gatshme. Né qoftése zierja duhet té
jeté e ploté, kurse Iékura e gatshme e buté dhe [émuar, e dedikuar pér pérpunimin e
pjesés sé sipérme té képucéve, pérdoret klorid amoniumi (deri mé 2%) né kombinim me
acidin klorhidrik (deri mé 0,7%) dhe acidit quméshtor (deri mé 1,0%). Jo rrallé, pérdoret
edhe amonium sulfati (deri mé 1%) me acid quméshtor )prej 1-2 %). Mjetet pér zierje
asnjéheré nuk shtohen pérnjéheré, por gradualisht dhe né porcione. Kohézgjatja e
zierjes do té jeté mé e shkurtér nése I€kurat paraprakisht lahen. Temperatura e rritur e
pérshpejton procesin e zierjes, por nuk guxon té kalojé mbi 25 °C.

2.5.6.3. Gabimet dhe kontrollimi gjaté zierjes

Nése larja e lékurés béhet me ujé té forté, |€kurés i shtohet kalcium karbonati, qé
shkakton fage té thyeshme, kurse né té njéjtén kohé e véshtiréson procesin e ngjyrosjes
dhe yndyrshmit. Kontrollimi i procesit zierje kryhet né até ményré qé né intervale té
caktuara kohore koha Iékura pritet né pjesét mé té trasha dhe né prerjen e térthorét
vendoset tretje té fenolflatelinés (indikator). Né mjedisin acidik ky indikator éshté i
pangjyré, kurse né mjedisin bazik (pH prej 8-10) tregon ngjyré violete. Zakonisht, zierja
béhet aq gjaté sa né prerjen e térthorét Iékura nuk tregon ngjyré té hollé té kuge pjesa
e mesme.

Kontrollimi me ftenafatelin nuk éshté i mjaftueshém, sepse me té nuk mundet té
argumentohet a thua I€kura pas procesit té zierjes &shté tepér e tharté. Pér até prerja e
térthorté e lI€kurés studiohet me indikator tjetér, metil té€ kug, qé né mjedisin e tharté
zverdhet, kurse né mjedisin e forté acidik éshté i kuq. Zierja e l€kurés, gjaté trajtimit
me ftenoftalein nuk guxon té ngjyroset me ngjyré violete, kurse me metil me té kuqe,
domosdo té tregojé ngjyré té verdhé. Nése metili i verdh éshté i shprehur me té kuge, do
té thoté se mjedisi &shté tepér i tharté dhe se ekziston rreziku nga fryrja acidike.

2.5.7. Brejtja (gdhendja)

Brejtja ka pér géllim t'i treté substancat ndérmijet fibrile gé gjenden ndérmjet fijeve
kalogjene dhe né kété ményré gimet béhen té lévizshme, krejt indi |€kuror mé i liré,
kurse |€kura e gatshme e buté dhe e shtrénguar. Ky operacion zakonisht realizohet pas
zierjes ose prapé kéto dy operacione kryhen sé bashku.

Ndonjéheré pér zierjen pérdorej ekskluzivisht jashtéqitja (bajgé). Sot, kjo ményré e
punés, pér shkak té kushteve jo higjienike, krejtésisht éshté pérjashtuar prej praktikés,
edhe pse éshté mé e miré dhe jep karakteristika mé té mira té Iékurés. Sidomos i
suksesshém éshté treguar jashtéqitja e genit edhe até sepse né pérbérjen e tij, pérveg
enzimeve preteolitike, me pérbérje tripsine, pérmbajné edhe karbohidrazet, peptidazet,
lipaze dhe njé varg té mikroorganizmave gé jané sidomos té réndésishém, ngase
éshté vértetuar se brejtja éshté mé e miré nése tretja pérmban numér mé té madh té
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mikroorganizmave. Brejtja kryhet me ndihmén e preparateve té ndryshme té pérgatitur
né bazé té enzimeve. Golica e procesit té brejtjes &shté e plogésht, me fytyré té pastér
dhe me veti plastike shumé té shprehura.

Té gjitha Iékurat nuk brehen njésoj, kurse intensitetii grihjes do té varet prej dedikimit
té Iekurés sé gatshme. Lékurat gé jané konservuar me tharje, duhet shumé mé fugishém
té brehen, nga Iékurat gé jané konservuar me kripje. Lékurat pér gjone shumé pak ose
aspak nuk brehen, pérderisa I€kurat e dedikuara pér mbathje mé shumé brehen, kurse
mé sé shumti brehen |€kurat pér veshmbathje dhe I€kurat pér doréza.

Procesi béhet né fucité e rrotacionit, né tretje gé éshté bazé e dobét, né temperaturé
prej 25 deri mé 35 °C. Procesi mbaron atéheré kur |€kurat do té béhen té buta, kurse kur
me shtypje té Iekurés me gisht, papastértité dalin prej saj. Pas brejtjes, Iekura duhet miré
té pastrohet me ujé, gé té pengohet veprimi i métutjeshém i enzimeve dhe zbérthimi i
kolagjenit.

2.5.7.1. Mjetet pér brejtje me origjiné shtazore

Preparatet shtazore prodhohen nga gjéndra e pankreasit ose nga mitra e peshqve,
si aktivues sillen kripérat amoniumit, kurse si bazé shérben gdhendéset e drurit.
Né preparate shtohen edhe konservansé qé té mos vihet deri te prishja. Preparatet
komerciale pér brejtje nga origjina shtazore, né treg vijné me emra té ndryshém. Ato
cilésohen me pH vleré optimale dhe ¢do preparat zbatohet né varshméri nga dedikimi
i lEkurés sé gatshme.

2.5.7.2. Mjetet pér brejtje me origjiné bimore

Bimét prodhojné enzime preteolitike me pérbérje papaine, gé mundet té gjenden né
sasi mé té& madhe meltin e elbit, farat e recinusit, lulediellit, misrit etj. Papainén e kemi
edhe né gjethet dhe frytet e drurit papaja. Mjetet bimore pér brejtje jané né ményré té
konsiderueshme mé té dobéta nga shtazorét.

2.5.7.3. Mjetet mikrobiologjike pér brejtje

Kéto mjete pér brejtje paragesin kultura té pastra té llojeve té caktuara té
mikroorganizmave, baktere té izoluara ngajashtéqitja e kafshéve.Ka njé varg preparatesh
qé zbatohen pér brejtje, sic jané llojet e mikeve, gé tajitin enzime me pérbérje tripsine.

Me brejtjen largohet fryrja e gimeve, kurse shkaktohet peptizim i dobét i kolagjenit.
Nuk guxon té vjen deri te formimi i sasisé mé té madhe té produkteve tretése nga
zbérthimi. Né c¢faré mase mjetet pér brejtje do té veprojné né kolagjenin, do té varet
prej pérpunimit t& méparshém té Iékurés. Né qoftése finja ishte intensive, rezistenca
e kolagjenit té enzimeve éshté mé e dobéta. Kjo varet prej shumé faktoréve sic jané:
fortésia e preparatit, pH, temperaturés, koncentrimit té tretjes, gjatésisé sé zhvillimit té
procesit, prezenca e mikroorganizmave, lloj dhe mosha e kafshés.
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2.5.7.4. Gabimet dhe kontrollimi né proceset e brejtjes

Kontrollimi i procesit brejtje kryhet né ményré organoleptike (studim subjektiv), me
¢'rast vlerésohet plasticiteti i zhveshjes, depértueshméria e ajrit, pastértia e fytyrés et;.
Késhtu pér shembull, konsiderohet se golica éshté mjaftueshme e buté nése shtrydhet
ndérmjet dy gishtave (gishti i madh dhe tregues), dhe mé kété rast né té mbesin shenjat
prej gishtave.

Gabimet gé mund té lajmérohen jané brejtja e pamjaftueshme qé reflektohet né
[ékurén e gatshme gé éshté mé e forté. Brejta e tepruar sjellé qé I€kura té jeté shumé e
liré dhe shtrénguar, me strukturé sfungjeri. Démtimet nga brejtjet e tepruara mund té
duken né fytyrén e |€kurés dhe jané té ngjashme si dhe démtimet e krijuara nga prishja
e |ékurés sé papérpunuar. Nése Iékura ka gené e laré me ujé té forté dhe me kété rast
jané formuar njolla gélgerore, té njéjtat do ta pamundésojné depértimin e enzimave né
indin e l€kurés, kurse me kété edhe brejtjen. Né ato vende |€kura e gatshme do té jeté
mé e forté nga pjesét e tjera té Iekurés.

2,5.8. Largimi i rrénjéve té gimeve dhe njollat nga gimet

Ky operacion mekanik ka pér géllim ta pastrojé fagen dhe ta rrafshojé. Prej Iékurés
higen papastértité themelore, kurse kéto jané njolla prej gimeve dhe mbeturinave
té epidermeés, rrénjét e gimeve dhe yndyrérat. Pastrimi i fages béhet pas brejtjes, kur
[€kurat nuk jané té fryra, por jané té lira dhe me pore té hapura. Hegja me doré béhet
né karinén e lékurés, me shtypjen e lehté, me thiké té béré speciale gé léviz né drejtim
té rritjes sé gimeve. Presion mé té madh shkakton démtimi i fages, me cka zvogélohet
kualiteti i Iekurés, sepse né ato vende, [ékura mé ndryshe i pranon materialet pér regjje,
ngjyrén dhe apreturén.

Makina pér pastrimin e fages éshté e ngjashme sipas konstruksionit me makinén pér
hegjen e gimeve, kurse shpesh heré ajo éshté ajo e njéjta makiné. Pas kétij operacioni,
Iékurat vendosen né fucité e rrotacionit dhe me ndihmén e ujit largohen papastértité.

2,5.9. Thartimi (pikélomi)

Thartimi ose pikélomi €shté operacion qé géndron né pérpunimin e zhveshjes me
tretje prej acideve dhe kripérave neutrale. Né pikél ndodhin ndryshimet vijuese:

- acidi defundon né Iékuré, e largon gélgeren e lidhur, absorbohet né grupe aktive
té fijeve kolagjene, duke e shtrydhur ujin, me cka zvogélohet sasia e ujit né I€kuré;

+ thartira e tharton kolagjenin dhe né kété ményré mundéson depértimin mé té
lehté té komplekseve té regjura kromit né [ékuré;

- acidilidhet pér grupet aktive té kolagjenit dhe shkakton fryrje té zhveshje. Golica
fiton mé pak sipérfage, trashési mé té madhe, kurse sipas vetive té saj fizike ngjané
né gome;
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« Acidi né zhveshje shkakton hidrolizé né albuminat, sidomos nése procesi i
pikézimit zgjaté mé gjaté. Né qofté se koncentrimi i acidit né pikél éshté mé i
madh pér aq né kripérat éshté mé i vogél;

« shtimiikripérave né pikél e pérmiréson veprimin e keq té acidit né zhveshje. Kripa
e zmadhon apsorpcionin e acidit né kolagjen, e zmadhon thartirén, zvogélon
fryrjen, por né té njéjtén kohé e zmadhon hidririmin. Pérveg kétyre veprimeve
té numéruara té kripérave, duhet théné se kripa e pamundéson hidrolizén e
albuminave nga ana e thartirave dhe i kuagullon tanimé albuminat e hidrolizuara.

Procesi i pikélomit dhe vetité e |€kurés sé gatshme varen prej llojit dhe koncentrimit
té acidit dhe kripérave né tretje, pH, temperaturés dhe gjatésisé sé zgjatjes sé procesit.
Pér pikélomin mé sé shumti pérdoren acidet minerale, acidi klorhidrik dhe sulfurik.
Acidi klorhidrik pérdoret né rastin kur duhet té fitohet I€kuré e buté, por jo edhe fage e
bukur, si pér shembull velur 1€kuré. Acidi sulfurik pérdoret nése prej I€kurés sé gatshme
kérkohet fage e ploté dhe bukur e I€kurés.

Pérve¢ acideve minerale, mundet té pérdoren edhe organikét, si¢ jané, milingonave
né krahasim me joorganikét dhe né até qé ato pamundésojné formimin e kripérave té
maskuar té kromit qé njétrajtésisht depértojné né lIékuré. Kripérat e aluminit preferohen
pér pérdorim né pikél, ngase veprojné si rriregjje e I€kurés dhe e fiksojné fytyrén. Me
pérdorimin e kétyre kripérave fitohet Iékura e ploté e gatshme, pér até se gjaté procesit
té regjjes me regjés kromike, né tretje krijohet krom - kompleks aluminiumi gqé miré
e mbushin lékurén. Nése né vend té acidit sulfurik pérdoret stipés kromi, atéheré
paralelisht me procesin e pikélomit kryhet para regjja.

Gjaté procesit pikélomé, zhveshjet patjetér té jené miré té kripura, jo vetém né
sipérfaqge, por edhe né brendési, kurse pér kété éshté e nevojshme pH né pikél té arrij
prej 3 deri né 4.

Sasia e ujit té cifunduar né zhveshje rritet né ményré proporcionale me acid té
cifunduar, né kufij té caktuar. Si kalon koha e procesit, me zmadhimin e sasisé sé acidit,
me mundési té zvogéluar pér notim né ujé. Me rritjen e hidrolizés sé kolagjenit, rritet
sasia acid qé lidhet pér amino grupet nga produktet, té formuar me hidrolizé&. Procesi i
pranimit té thartirés nga ana e kolagjenit éshté reverzibilé.

Ngritja dhe zbritja e vlerés pH varet prej kripérave dhe lidhjes direkte me hidratacionin
e joneve prezente né tretje. Natriumi i klorit fugishém e rrit koncentrimin e joneve
klorhidrike. Temperatura né masé té madhe ndikon né hidrolizén e albuminave. Nése
temperatura éshté mé e laré edhe procesi zgjaté mé gjaté, hidroliza do té jeté mé e
fugishme. Pranimi i acidit nga ana e kolagjenit, mbaron pas 40 minutave. Me kété rast,
pjesa mé e madhe e acidit lidhet sipérfagésisht, por me kohé, acidi defundon edhe
né brendésiné e Iekurés. Pér kété shkak, ky operacion né varshméri nga trashésia e
zhveshjes do té zgjaté 4-8 heré mé gjaté. Né Amerikeé té gjitha [€kurat e kromit pikélohen
né ményré té njéjté, ndérsa né Evropé, pikélo pér ¢do lloj té Iékurés vecmas pérgatiten.
Zakonisht punohet né até ményré qé zhveshjet kthehen né fuciné e rrotacionit né tretje
té kripés sé kuzhinés 10 minuta, kurse pastaj shtohet acid i rralluar (né raport 1:10 pjesé),
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né tri porcione, né interval kohe prej 10 deri mé 15 minuta. Né shtimin e fundit té acidit,
Iékurat kthehen edhe 15 minuta dhe vazhdohet me procesin e regjjes ose prapé mbesin
dhe nesér regjjen.

Lékurat prej té cilave kérkohen té jené té buta dhe shtrishém, duhet té kené pH prej
3-4, kurse té gjitha pH e tjera nén 5. Né varshméri nga lloj i prodhimit, procesi i regjjes
mund té kryhet né pikél ose né pjesé té pikélit.

Né praktikén Iékurore, pérvec kripérave dhe acideve, né pikél mund té shtohen edhe
disa materie té tjera si¢ jané: formalina, regjet sintetike dhe bimore, sulfat amoniumi dhe
bikromati. Shtimi i tyre ka pér géllim ta rrit butésiné e I€kurés, ta b&jé mé té ploté dhe me
fage mé té bukur, ndérsa né té njéjtén kohé edhe ta bé&jé mé me shkélgim. Kjo dhénie
nuk ka ndonjé zbatim mé té€ madh.

2.5.9.1. Gabimet dhe kontrollimi i procesit té thartimit

Kontrollimi i procesit té thartimit, géndron né pércaktimin e koncentrimit té acideve
dhe kripérave para zhytjes sé Iékurave né tretje dhe né fund né procesin. Sidomos éshté
e réndésishme té kontrollohet koncentrimi i kripérave, sepse kripérat e pengojné fryrjen
acidike té zhveshjeve. Me thartimin éshté e nevojshme té arrihet pH vlera e pérafért e
[ékurés, té cilén ajo e ka edhe né procesin e regjjes.

Eshté e nevojshme té kontrollohet:

« véllimi i banjés pér piklim,

« dendésia e pikélit para dhe pas piklomit,

« temperatura e vlerés sé pH sé pikélit (para dhe pas procesit),

+  pH né zhveshjen e piklomit,

+  koha e piklomit dhe

+ kualitetit t€ zhveshjes sé piklomit.

Né procesin e piklomit, golica thartohet, ashtu qé materiet gé regjjen njétrajtésisht
lidhen pér gimet. Né qoftése nuk mbahet véllimii pércaktuar, mund té vijé deri te rrallimi
i banjés, kurse me kété edhe koncentrimi mé i vogél i klorid natriumit, qé ka pasoj fryrjen
acidike té natrium kloridit, gé ka pér pasojé fryrje acidike té zhveshjes.

Masa e koncentrimit té banjés éshté dendésia. Matja e paré kryhet pas tretjes sé
kripérave dhe patjetér té jeté pak mé e madhe nga e pércaktuara. Matja e dyté kryhet
pas vendosjes sé zhveshjes né fuci dhe rrotullimi i saj prej 10-t€ minutave. Sipas nevojés,
dendésia e pikélomit rregullohet me shtimin kripés ose ujit. Né pikélomin, matet
dendésia e piklomit, me ¢'rast dendésia e zvogéluar e tregon sasiné e kripés qé i ka
pranuar golica.

Pasi té pérgatitet pikélomi, matet temperatura, shtohet acidi dhe pas kohés sé
shkurté, kontrollohet pH vlera. Pas piklomit, matet temperatura, pH e banjés dhe golica.
Pikélomi ka mbaruar, atéheré kur zhveshja do té tregojé vleré pH té pérafért ¢faré e ka
corba pér regjje. Baraspesha ndérmjet zhveshjes dhe banjés, si dhe dendésia dhe pH
vlera, arrihet péraférsisht pér njé oré. Pér kété shkak, pikélomi zgjaté maksimalisht 2 orég,
me rrotimé.
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2.5.10. Golica dhe pesha e golicés

Indi i pastér lékuror, i pérgatitur
pér procesin e regjjes quhet golicé.
Zakonisht &éshté me ngjyré té bardh deri
né té verdhé, kurse nén gishta éshté
e ¢liruar dhe e buté. Para se té fillohet
me procesin regjje, golica matet. Né
bazé té peshés sé saj, llogariten edhe
sasité pérkatése té materieve pér regjje
dhe mjeteve té tjera ndihmése pér
operacione té métutjeshme. Pesha e
golicés éshté né té njéjtén kohé edhe
masé pér kontrollimin e peshés té
Iékurés sé freskét. Kjo varet prej shumé
faktoréve, para sé gjithash, nga gjendja Figura nr. 21 -Transporti i golicés pér
shéndetésore e kafshés dhe deri te regjje.
ményra e pérpunimit né proceset
pérgatitore. Lékurat e shéndosha, miré té konservuara japin golicé mé té réndé, pér
dallim nga Iékurat keq té konservuara. Nése |ékurat para pérpunimit kané pranuar sasi
mé té madhe té ujit, golica do té jeté mé e réndé. Lékurat e konservuara me krip japin
golicé mé té réndé nga Iékurat e thara té konservuara. Lékurat, té cilat jané té cliruara
me djersitje kané golicé mé té lehté prej atyre gé jané liruar me finjé. Pesha e golicés,
gjithashtu varet prej procesit brejtje (pikélomé), gjaté sé cilés, Iekura mé gjaté i pikélomé
jep golicé mé té lehté.

Gjaté matjes sé golicés, éshté e nevojshme lékurat té kené sasi té njéjté té ujit. Pér
kéto shkaqe, para matjes, barabarsisht géndrojné né ujé dhe kohé té njéjté kullohen.

2.5.11. Ndarja e Iékurés

Ndarja e I€kurés mund té béhet para ose pas regjjes. Ndarja e golicés ka pérparési
pér até se procesi i regjjes zhvillohet mé shpejté. Lékurat mé té holla, mé shpejt regjen.
Me makinén e ndarjes sé Iékurés, mundésohet ndarja e |€kurés népér krejt sipérfagen
né dy ose mé shumé shtresa, me trashési té caktuar dhe shfrytézimin mé té miré té
Iekurés. Té gjitha shtresat e ndara, mund té jené té pérdorshme pér géllime té ndryshme.
Disa prodhime té |Iékurés pérpunohen ekskluzivisht nga I€kura e ndaré (shpalt I€kura).
Fortésia e shpalt |ékurés éshté mé e vogél se Iékura e pandaré, por pér disa prodhime ajo
nuk éshté e réndésishme. Parasegjithash, Iékura ndahet me géllim qé prodhimi té jeté
ekonomik, kurse regjja e shpejté.

Pér ndarjen e drejté té golicés, ajo duhet té keté fryrje té caktuar, as mé pak e as
mé shumé. Sipérfagja nuk guxon té jeté tepér e |lémuar dhe rréshqitése. Makina pér
ndarje té l€ékurés (fig. 22 dhe 23) pérbéhet prej rrokullueseve transportuese (2), (3),
té cilat e dérgojné Iékurén nga thika e mprehté. Thika mé shpesh ka formén e shiritit
té pafund, e hedhur mbi dy rrota dhe njékohésisht, automatikisht mprehté. Lékura
géndron né bazén horizontale (5). Rrokullueset transportuese e térheqin né makiné.
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Rrokullueset rrotullohet né drejtime té kundérta. Rrotulluesja e sipérme mund té ngjitet
dhe léshohet, si dhe né kété ményré afrohet dhe largohet nga sipérfagja punuese e
[ékurés, me cka mundésohet ndarja precize, mandej deri edhe né trashési 0,1 mm.
Shtrirjet e rrokullisjeve té poshtme, mbéshteten né shtrirjet gé e shtyjné té poshtmin
ndaj rrokullisjes si sipérme, pérkatésisht [Ekura gé pérpunohet.Megenése I€kura patjetér
njétrajtésisht dhe pa rrudha té futet né making, ndarja kérkon shkathtési dhe numér mé
té madh té punétoréve. Né té dy anét e makinés gjendet nga njé shkallé me té cilén
kontrollohet trashésia e ndarjes. Pajisje e vecanté e mbron thikén nga ndarja e tepért
deh képutja.

Figura nr. 22 - Makina pér Figura nr. 23 - Makina pér ndarjen e Iékurés

ndarjen e |ékurés: 1) rrokullisja
pér shtyrje, 2) dhe 3) dorézat
pérmes té cilave kalon thika e
pafund
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REZYME

Proceset pérgatitése, kané pér qéllim nga lékura e papérpunuar, pérmes rrugés
mekanike dhe kimike t'i largojné materiet e panevojshme dhe fitohet golicé né
gjendjen mé té mirég, gé do té ishte miré e pérgatitur pér procesin regjje. Golica
éshté ind i pastér Iékuror pa gime dhe pjesén e mishté me vleré pH pérkatése té
fijeve kolagjene.

Operacionet gé kryhen né proceset pérgatitore munde té jené: mekanike dhe
kimike.

Né operacionet mekanike béjné pjesé: shtréngimi, heqja e gimeve, heqja e mishit,
largimi i rrénjéve té qimeve dhe njollave té gimeve dhe ndarjes.

Né operacionet kimike numérohen: zhytja, lirimi i rrénjéve té gimeve dhe
epidermés, zierja, brejtja (pikélomi), ¢'yndyrsimi dhe thartimi (pikélimi).

Me zhytjen dhe shpélarje largohet kripa nga procesi i konservimit dhe vjen deri te
tretja e pjesérrishme albuminave. Me finjé me qumésht té zier dhe natrium sulfid
¢lirohen rrénjét e gimeve.

Zierja me acide té dobéta dhe kripéra té bazave té dobéta largohet pjesa nga
quméshti i gélqeror dhe krijohen kushte pér brejtjen e Iékurés. Me thartimin e
golicés sjellét deri te pH vlera, si mé lehté do t'i pranonte materiet e regjura.

PYETJE

Cili éshté géllimi i proceseve pérgatitore té pérpunimit té Iékurés?

Cka paraget golica?

Cilat operacione mekanike kryhen né proceset pérgatitore té pérpunimit té [ékurés?
Cilat operacione kimike kryhen né proceset pérgatitore né pérpunimin e Iekurés?
Cili éshté dallimi ndérmjet operacioneve mekanike dhe kimike né pérpunimin e
Iékurés?

Me cilin proces lirohen rrénjét e gimeve?

Cili éshté géllimi i procesit zierje?

8. Me cilin operacion golica mé lehté do t'i pranojé materiet e regjura?

LA wN -

N o
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Figura nr. 24 — Mmatja, regjja dhe shtrydhja e [ékurave.

2.6. Regjja

Regjja éshté njé prej proceseve mé té réndésishme gjaté pérpunimit té Iekurés.
Pérbéhet prej futjes sé mjeteve regjése né strukturén e Iékurés dhe lidhjen e tyre
pér grupet funksionale té kolagjenit né Iékuré, duke formuar lidhje té térthorta. Né
varshméri prej mbushjes, regjja do té lidhet pér grupet pozitive amine ose grupet
negative karboksile té kolagjenit. Kolagjeni ka strukturé hapsirore, me numrin e caktuar
té lidhjeve té térthorta.

Me procesin eregjjes krijohen lidhje té reja, mé té forta dhe mé té pérhershme. Fortésia
e atyre lidhjeve varet prej llojit t& mjeteve pér regjje dhe prej ményrés sé realizimit té
regjjes. Formimi i lidhjeve té térthorta shkakton rezistencé té madhe té kolagjenit ndaj
enzimeve, hidrolizés, zvogélohet fryrja, rritet rezistenca e képutjes, rritet temperatura né
té cilén mblidhet dhe pérmirésohen vetité e pérgjithshme té I€kurés. Lidhja e mjeteve
pér regjje me kolagjenin mund té jeté edhe pa formimin e lidhjeve té térthorta.

Aftési pér regjje posedojné shumé materie organike dhe joorganike. Prej materieve
inorganike né procesin e regjjes mundet té€ pérdoren komponimet e kromit, aluminiumit,
zirkoniumit, titanit etj.

Prej materieve organike, ato jané taninit dhe mjetet e ndryshme sintetike pér regjje,
formaldehidét, yndyrat, amino rréshirat et;.

2.6.1. Regjésit bimore

Regjésit bimor jané regjésit mé té vjetér gé njeriu me pérvojé i zbaton. Mjetet
organike pér regjje né varshméri prej ndértimit té tyre, mund té ndahen né: té pérbéra
dhe té thjeshta.

Regjésit e pérbéré organik jané prodhime aromatike dhe disa polimere, si dhe mund
té ndahen né:

« mijetet bimore pér regje (taninit),

« mijetet sintetike pér regjje (sintané) dhe

« polimeret sintetike (né esencé aminorréshira)

Regjésit e thjeshté organiké jané komponime té rendit alifatik, aldehide dhe disa lloj
té vajrave nga shtazét detare.
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2.6.1.1.Taninét

Taninét jané materie qé gjenden né sasira té& ndryshme te bimét e ndryshme. Ato
ekstratohen me ujé dhe kané aftési té lidhen me fijet kolagjene dhe ta shéndrojné
shtresén e I€ékurés né Iékur té regjur. Né natyré, ekziston numér i madh i biméve gé
pérmbajné tanin. Pér shfrytézimin ekonomik té taninéve nga bimét, gé mé tutje do té
pérdoren si mjete pér regjje, patjetér té pérmbushen disa kushte:

+ bimén ta kemi né sasi mé té madhe,

+ bima té pérmbajé sasi mé té madhe té taninés (mbi 5%),

+ taninit e ekstratuar té posedojné veti t€ mira Iékurore dhe teknologjike,

« mundésia gé bima té kultivohet né plantazhe,

« lokacioni i bimés té jeté i pérshtatshém pér transport dhe shfrytézim,

+ |énda e paré lehté té konservohet (me tharje) edhe gjaté tharjes dhe deponimit té

mos keté humbije té taninés.

Pér shkak té té gjitha kétyre vetive té theksuara, eksploatimi i regjésve bimor né
tregun botéror éshté shumé i vogél, né raport me numrin e biméve né té cilat éshté
déshmuar se pérmbajné tanin. Taninét jané materie efikase qé e regjiné |€kurén.

Bimét gé jané té pasura me materie pér regjje, béhen né vendet klimatike té nxehta
dhe té lagshta, si¢ éshté India, Amerika Jugore dhe disa vende Mesjetare. Regjés mé té
njohur bimor fitohen prej pjeséve té ndryshme té bimés dhe ato jané:

+ kora (déllinja, dushku, mimoza, mangrova, hemlekova),

« dru (géshtenjé, kvebrac, katehej),

« gjeth (roj ose sumaha, pambira),

« fryte (valoneja, dividive) dhe

+ bocat e pishés

2.6.1.1.1. Fitimi i ekstrakteve pér regjje

Ekstraktimi i materieve regjése kryhet me ndihmén e ujit, me ¢'rast fitohen ekstrakte
regjése, prej té cilave mé tutje, sipas nevojave, béhen t. a. corbat regjése, me koncentrim
mé té vogél ose mé té madh. Procesi i fitimit té ekstraktit fillon ashtu qé regjésja e bluar
dhe imtésuar vendoset né ekstraktor té drurit ose bakrit, té€ renditur njéri pas tjetrit,
ndérmjet veti té lidhur né bateri. Puna e baterisé bazohet né principin e rrymimit té
kundért. Népér regjésin né ekstraktor Iéshohet ujé qé i treté materiet pér regjje, duke
formuar corbé té koncentruar pér regjje. Uji i pastér, vien né kontakt me regjen mé té
izetrahuar, duke e shteré deri né fund. Sipas principit té rrymimit té kundért, nga regjje
ekstrahohen té gjitha materiet pérregjje dhe shfrytézimiiléndés sé paré éshté maksimale
dhe ekonomike. Ndérmjet ekstraktuesve vendosen ngrohés elektrik. Temperatura pér
regjésit e ndryshém, éshté e ndryshme. Késhtu pér shembull, pér [évoren e dushkut,
déllinjés, hemlokés dhe valonejés, temperatura optimale éshté prej 90 deri 100 °C. Pér
mimozén prej 70 deri mé 80 °C, pér rujné prej 50 deri 60 °C, pér géshtenjat dhe kvebragin
prej 100 deri mé 120 °C. Disa materie pér regjje jané shumé té ndieshme né ndryshimin
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e temperaturés, ashtu gé me rritjen e saj, zvogélohet sasia e materieve té regjura, ndérsa
né té njéjtén kohé rritet sasia e materieve tretése té regjura né ekstraktor.

Né Iékurori — kapacitetet pérpunuese, mé shpesh ekstrahohet pérzierja nga regjésit
e ndryshém dhe pér até éshté e preferueshme té fillohet me temperaturén mé té ulét,
ndérsa té mbarojé, me mé té lartén. Uji me té cilin kryhet ekstrakcioni, duhet té jeté i
buté, sepse kripérat e kalciumit dhe magneziumit nga uji i forté me materie pér regjje
ndértojné komponime té pa tretshme.

Ekstraktet e fituara pastrohen me pushimin né fucité e médha, me ¢'rast thérmité
e trasha té médha dhe véshtiré té tretshme shtresohen né fundin e fucisé. Corbat e
kthjelléta zihen me vakum, derisa nuk fitohen ekstrakte né formé té tretjes sé dendur
ose pluhurit.

2.6.1.1.2. Vetité etretjeve bimore pér regjje

Materiet regjése bimore me makromolekulare né ndértim té ndérlikuar, me unaza
fenole, grupet hidroksile té té cilave reagojné me amino grupet nga kolagjeni. Ato kané
karakter té tharté dhe shumé shpesh quhen thartira regjése. Gjaté procesit té regjjes
lidhen me kolagjenin me lloje t& ndryshme té lidhjeve, si¢ jané konikja, kovalente,
hidrogjenike dhe forcave té Van der Vilsovit. Taninét jané substanca amorfe me shije té
tharté dhe kané aftési t'i shtresojné albuminat nga tretja dhe me ujé té formojné tretje
koloide. Me kripéra té hekurit trivalent japin ngjyré té zezé ose gjelbérté, gé shumé
shpesh pérdoret pér argumentimin e tyre.

Ekstraktet regjése gé rrjedhin nga bimét e ndryshme, ndérmjet tyre shumé dallohen,
sipas pérmbajtjes sé materieve regjése dhe jo regjése né to, raportit ndérmjet tyre, llojit
té materies sé paregjur, shkalla e thartirés, aftésia e tretjes dhe shtresimit.

Tretjet bimore pér regjje kané disa veti té pérbashkéta, sic jané:

Ngjyra e tretjeve pér regjje mundet té jeté: e kuge e zbehté (kvebracja dhe mimoza),
gjelbérté kafe (ruj) dhe verdh kafe (dividive). Né mjedisin e tharté, ngjyra éshté mé
e hapur, kurse né baza mé e mbyllur. Nén nimin e oksigjenit, errésohen. Gjaté kohés
sé kryerjes sé procesit té regjjes, oksidimi i materieve té regjjes éshté e papérfillshme,
sepse |€ékurat jané té shkumuara né corbén regjése dhe vetém me sipérfaget e tyre vijné
né kontakt me oksigjenin e ajrit.

Corbat bimore pér regjje jané tretje koloide. Tretjet regjése pérmbajné thérmi regjése
me madhési té ndryshme, mé té médha té kané afinitet mé té madh ndaj substancés sé
[ékurés. Kjo ka réndési t& madhe pér realizimin praktik té regjjes bimore. Nése golica
vendoset né corbén e pérgatitur té freskét pér regje, atéheré thérrmijat mé té trasha
shumé shpejté do t'i asgjésojné shtresat e jashtme té |I€kurés. Me shtresimin e tyren
sipérfage do ta mbyllin kalimin e thérmive té imta regjése né brendésin e Iékurés.
Atéheré procesi do té ndalej, edhe pse nuk éshté kryer. Nése prapé golica vendoset né
corbén e dobét, mé shumé heré e pérdorur regjése, procesi do té zhvillohet mé ngadalg,
por njétrajtésisht. Thérmité mé té vogla regjése, me afinitet mé té vogél ndaj Iékurés,
ngadalé depértojné né shtresat e brendshme té indit I€kuror. Fytyra e Iékurés éshté e
bukur dhe e Iémuar. Pér kéto shkaqe, regjja bimore né praktiké kryhet né mé shumé
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corba regjése, me até gé fillon me mé té dobétén, corbén mé shumé heré té pérdorur
pér regjje, kurse mé voné, |ékurat hedhen né corbat e forta dhe té freskéta regjése.

Né corbat regjése bimore jané prezente edhe sasité minimale té materieve jo regjése,
sic jané materiet pektine, albuminat, pigmentet, kripérat joorganik, shegeri etj. Ndikim
mé té madh kané sheqernat. Ato jané komponime gé fermentojné nén ndikimin e
baktereve dhe kérpudhave té ndryshme. Produkti pérfundimtar i fermentimit jané
acidet organike, zakonisht e uthullés dhe quméshtit. Kéto dy shkaqe, corbat pér regjje
ndahen né té tharta dhe té émbla.

Corbat e émbla pér regjje jané ato né té cilat nuk ka sheger ose nése ka, ende nuk
ka ardhur deri te vlimi i tij. Né to Iékurat regjen njétrajtésisht, pa ndryshimin e strukturés
sé indit Iékuror.

Corbat e tharta pér regjje jané ato corba né té cilat vlimi i shegernave shkaktonte
formimin e acideve organike. Acidet i fryjné fijet kolagjene, ashtu gé ndérmjet hapésirat
e tyre ngushtohen. Né fillim, regjja éshté intensive, por pastaj pér shkak té fryrjes té indit
fibrilare procesi ngadalésohet.

Pavarésisht se a jané té émbla ose té tharta corbat regjése, ato kané pH vleré gé i
pérgjigjet mjedisit té tharté. Thatésiné e corbés pér regjje e shkaktojné acidet qé
gjenden né vet ekstraktin regjés, ose né ményré plotésuese formohen gjaté vlimit té
tretjes regjése, ose me shtimin e tretjeve regjése. Nga thartésira e corbave regjése varet
madhésia e thérmive dhe shkalla e fryrjes sé kolagjenit. Né qoftése pH e tretjes éshté mé
i madh, thérmit e taninit jané mé té imta dhe enjtja e kolagjenit éshté mé e vogél dhe e
kundérta. Pér kéto shkaqe, regjja duhet té filloj né tretje mé pak té tharta (pH rreth 5,5),
kur thérmit regjése jané mé té imta edhe fryrja e kolagjenit éshté mé e vogél. Procesi i
regjjes duhet té mbarojé né corbat e tharta (kur pH prej 3-4), kur thérmité jané té trasha
dhe né masé mé té madhe lidhen pér [€kurén.

Corbat mé pak té tharta japin Iékuré qé éshté e |émuar, elastike dhe mé e errét, kurse
regjja éshté mé e shpejté. Gjaté regjjes, patjetér t€ mbahet llogari edhe pér disa pérbérés
té tjeré gé ndikojné né vetité e [ékurés sé gatshme. Ato jané: pérmbajtja dhe shkalla e
shpérndarjes té materieve pér regjje né corbé, raporti i sasisé sé materieve pér regjje
dhe materieve gé nuk jané pér regjje, vjetérsi e corbés, temperatura e corbés etj. Mé e
réndésishmja éshté té béhet zgjedhja e drejté e regjjes.

2.6.1.1.3. Realizimi praktik i regjjes bimore

Regjja me regjés bimor realizohet gropa betoni ose me drunj t&€ mbéshtjell, me
dimensione 2 X 2 X 2 m. Lékura kalon corba té ndryshme regjése, edhe até nga mé e
dobéta deri te mé e forta. Kjo ményré e regjjes ende diku zbatohet. Proceset e regjjes
zhvillohen né dy faza, edhe até:

+ pararegjja

+ regjja

Para regjja béhet né 6 ose 8 basene. Llojet mé té dobéta té Iékurés mundet plotésisht
té regjen né para regjjen. Lékurat mé té€ médha mbeten né para regjjen, pér aq sa
materiet regjése nuk depértojné né té. Lékurat gé riné varr né ¢engel ose jané té ndara
né korniza speciale, pér kohés sé caktuar hedhen prej njé baseni né tjetrin, me doré ose
me ndihmén e ekskavatorit.
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Pas procesit para regjje, vijon regjja né corbén regjése té forté dhe freskét, megjithaté
dikund né vend té njé para regjje béhen dy, njéra pas tjetrés, me até gé corba né basenin
e dyté éshté mé e forté nga e méparshmja.

Figura nr. 25 - Fucia rrotuese pér regjje bimore té lIékurave

2.6.1.1.4. Metoda e regjjes sé shpejté

Regjja bimore né basene éshté proces i gjaté, kurse nevoja pér prodhim mé té shpejté
té lékurés dhe produktivitet mé té larté, kérkon edhe procese mé té shpejta té regjjes,
ashtu gé, regjja né basene zévendésohet me fuci rotacioni. Me rrotullimin e fucive, golica
mé shpejté vjen né kontakt me tretjen pér regjje, i cili né ményré mekanike shtypet né
indin I&kuror. Eshté e zakonshme qé golica para se té vendoset né fuciné rrotulluese,
béhet para regjja né corbat regjése mé té dobéta kurse né fucité e rotacionit té pérdoret
ekstrakt regjjes i fugishém dhe koncentruar, me sasi shumé pak té uijit.

Kohés fundit, prodhohen mjete té ndryshme sintetike pér regjje, té ashtuquajtur
sintané (pér to do té flasim mé voné). Me to, |€kurat pér njé kohé mjafté té shkurtér para
regjen, kurse pastaj né fucité e rrotacionit béhet regjja. Lékurat e regjura bimore gjejné
zbatim mé té madh pér pérpunimin e gjonjéve, né galanteri dhe pér dedikime teknike.
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Figura nr. 26 — Matja, regjja, klasifikimi, géndrimi, kullimi

2.6.2. Regjja me mjete joorganike -regjésit mineral

Eshté déshmuar se aftési pér regjje kané kripérat e metaleve: zhiva, aluminiumi,
cikrkoniumi, kromi, hekuri, kobalti dhe titani. Aftési pér regjje kané edhe anionet e
acideve: fosforing, volfram, silicium, molibden dhe vanadiumi. Ndérsa si pseudoregjje
lajmérohet sulfuri eliminator.

Sot, pér regjje té I€ékurés mé sé shumti pérdoren kripérat e kromit. Edhe pse Iékura
e regjur e kromit ka kualitet té larté, sipas vetive té sé cilés éshté determinuar edhe
kualiteti i prodhimeve té gatshme, béhen pérpjekje té médha té kryhet substituimi i
pjesérishém i késaj regjje, me mjete té tjera pérkatése. Shkak pér kété éshté se regjja
e kripérave té kromit né ujérat e ndotura, jané shumé té démshém dhe para [éshimit
té tyre né rrjedhat e ujérave natyror, patjetér detyrimisht té largohen. Konsiderohet
se kapacitetet e pérpunuesit té Iékurés jané ndotésit mé té médhej té resurseve ujore
natyrore

Sot, né praktikén e Iékurorisé, nga regjet minerale, krahas komponimve té kromit,
pérdoren edhe kripéra té aluminiumit, zirkoniumit, polifosfateve etj.

2.6.2.1. Regjja me kripéra té kromit

Pér procesin regjje, mé té réndésishme jané kripérat e kromit tri dhe gjashté valent.
Kéto kripéra fitohen nga xehe té kromit (FeO - Cr,0,), qé mé sé shumti kemi né Afrikén
Jugore, Shqipéri, Zimbabve etj. Né sasité e caktuara kété xehe e kemi edhe né vendin
toné. Baza e Iéndés sé paré pér fitimin e kripérave té regjjes sé kromit éshté natrium
bikarbonati (Na,Cr,0, - 2H,0) dhe stisa e kromit ose uluani i kromit (K,SO, - Cr.(SO,).- 24
H.O).

’ Fitimi i natrium bikarbonatit rrjedh né dy faza. Sé pari, xehe krom pérzhitet me oksid
té kalciumit dhe natriumit té karbonatit, kurse né prezencé té ajrit, gjaté té cilit fitohet
kromat.

2FeO - Cr,0, +4Ca0 + 4Na,CO, + 70 5 4Na,CrO, + Fe O, + 4CaCO,
Pas fitimit, kromati filtrohet, béhet i avullt dhe kalon né bikromati, sipas barazimit:

2Na CrO, +H,SO, s Na,Cr,0, + Na,SO, +H,O
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Natrium bikromati ndahet me kristalizim té fraksionit. Pastértia éshté shumé e
madhe, prej 98-99%, dhe pérmban prej 50-51% Cr,O,.

Stisa kromike fitohet me reduksion té bikromati, né prezencé té sulfur dioksidit dhe
acidit sulfurik, sipas barazimit kimik vijues:

Ka,Cr,0, +H,S0, + 350, % K SO,-Cr (S04), + H,0

Stisa kromike miré tretet né ujé dhe pérmban 15,3% Cr,0.. Nga vetité kimike té stipés
kromike éshté e réndésishme aftésia pér hidrolizé dhe né tretje ujore vepron tharét. Né
praktikén e Iékurétaris€, pér regjje pérdoren kripérat bazike té kromit tri valent, kurse
kripérat gjashté valent té kromit jané produkte pérfundimtare qé shérbejné pér fitimin
e kripérave regjés.

Kripérat e kromit trivalent posedojné veti té shprehura té formimit t&€ komponimve
komplekse. Kromi trivalent né komponimet e tij tretése, gjendet né formén e jonit
kompleks. Késhtu pér shembull, kristalohidrati i kromit CrCl,-6H,0, éshté kompleks, né
té cilin té gjitha molekulat e ujit jané direkt té lidhura me jonin e kromit.

Gjaté nxehjes sé tretjes vjen deri te ndryshimi i pérbérjes sé kompleksit, sepse jonet
e klorit, njé nga njé, e shtrydhin ujin nga kompleksi jon, duke e ulur numrin e oksidimit.

Né kripérat regjés té kromit, pérve¢ molekulave té ujit dhe grupeve hidroksile, né
kompleksin e tyre shumé shpesh hyjné edhe anione té tjera si¢ jané: SO,*, SO,*,HCOO;,
C,0,%, CO,*. Kripérat e kromit né tretjet ujore, forté hidrolizojné dhe formojné hidroksid
kompozimesh ose si ndryshe quhen, kripéra bazike. Kripérat e kromit gjashté valent kané
zbatim né industriné e |I€kuroris, por paraprakisht patjetér té reduktohen, respektivisht
numri oksidues i kromit pérmes rrugés kimike té kthehet né +3 valent. Zbatimi mé i
réndésishém né industriné e lIékurés kané kromé sulfati dhe spisé e kromit, tretjet ujore
té té ciléve kané ngjyré té gjelbérté ose kaltér violete.

Procesi i regjjes sé Iékurés shpjegohet me veprimin e ndérsjellé té€ komponimeve té
kromit gé hyjné né pérbérjen e kompleksit té€ kromit, me grupet aktive té kolagjenit.
Kripérat e kromit mundet té€ démtojné Iékurén vetém nése kané bazikshméri té caktuar,
d.m.th. té pérmbajné numér té caktuar té grupeve hidroksile né molekulén dhe pér até
géllim né corbat kromike shtohet né masé mé té madhe ose mé té vogél, sodé (Na2CO3).
Né rastin e spisé sé kromit, reaksioni zhvillohet né ményrén vijuese:
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K,SO,Cr (SO,),-24H 0 + Na CO, —
Cr,(OH).(SO,). + Ka SO, + Na SO, + CO, + 23 H.,0

Krom sulfati bazik i formuar éshté komponim kompleks jonet e té cilit lidhen pér
grupin karboksil té kolagjenit, duke formuar krom kompleks té kolagjenit. Pér shkak
té stabilitetit té lidhjes sé formuar kovalente, I€kurat e regjura me krom jané shumé té
pérhershme, mandej edhe né ujin e nxehté.

Pér zhvillimin e drejté té procesit regjje, me réndési té madhe éshté bazikshméri e
tretjes pér regjje. Kur né kripérat e kromit trivalent do té shtohet ujé, formohen kripéra
té kromit bazik me bazikshméri té ndryshme. Bazikshméri e tyre varet prej sasisé e sodés
sé dhéné dhe prej grupeve OH né molekulé. Ekziston edhe kripa kromike bazike me
formulé Cr,(SO,),(OH). . Sa €shté bazikshméri né tretjet e kripérave t€ kromit mundet té
pérfundohet me vrojtim. Tretjet me bazikshméri té larté jané shumé té turbullta, kurse
tretjet me bazikshméri mé té vogél jané shumé té turbullta, kurse tretjet me bazikshméri
mé té vogél jané krejtésisht pak té turbullta. Kjo do té thoté, se bazikshméri e tretjes
ndikon né madhésiné e thérmive té kripérave té kromit dhe veprimit té tij regjés.
Thérmité e trasha regjése kané afinitet mé té madh ndaj substancés sé Iékurés, dhe e
kundérta. Nga ana tjetér, thérmit e trasha kané aftési mé té dobét té depértimit né indin
[ékuror, se thérmité mé té imta. Nga kétu edhe rrjedh ,rregulla e arté e |€kuroris’, e cila
thoté: Regjja duhet té filloi né tretjet pér regjje me bazikshméri té ulét, né té cilat thérmit
regjése jané mé té imta dhe njétrajtésisht depértojné né lékuré, kurse té mbarohet me tretje
té fugishme bazike pér regjje, ku thérmité jané mé té trasha dhe kané veprim té madh regjés.
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Figura nr. 27 - Formimi i lidhjeve né strukturén e kolagjenit: a) para regjje, b) sipas
rregullés regjése té thellé, c) regjje e vdekur

Né rastin gé kjo rregull t& mos respektohet dhe té fillohet me regjen e fugishme,
thérmité e trasha shumé shpejté do t'i zhdukin shtresat e jashtme té lékurés dhe
atéheré procesi i regjjes do té ndalet edhe pse nuk ka mbaruar. Fytyra e lIékurés do té
jeté e vrazhdét dhe e mbledhur. Né fjalorin e ,|ékurorisé" quhet ,regjje e vdekur" (fig.
27). Pérndryshe té gjitha madhésité e theksuara té thérmive regjése jané né kufijté qé
i pérgjigjet tretjes koloide. Shkalla e bazike e tretjes mund té shénohet né ményra té
ndryshme. E ashtuquajtura tretje e krom sulfatit (Cr,(SO),) ka 0 % bazikshméri, efekt
shumé té dobét regjjes dhe shénohet me 0. Efekt shumé té miré regjés ka Cr,(OH),(SO,),
me 33.3% bazikshméri. Me rritjen e pjesémarrjes sé -OH grupet né llogari mbetjeve
sulfate né molekulé, bazikja rritet dhe tanimé né 66,6% formohen komponimet e
karbonit gé jané té patretshme dhe shtresohen. Kur do té shtohet soda né sasi mé té
madhe dhe shtresohet kromi hidroksidi i pa tretshém (Cr_(OH),), me 100% bazikshméri
dhe pa efekt regjjes, shénohet me 100. PEérmbajtja e substancés sé regjur né regjésit e
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kromit déshmohet pérmes procesit té oksidit té kromit. Késhtu pér shembull, sipsa e
kromit, Cr,(SO,),-Ka,SO,-24H.0, pérmban 15,3% oksid kromi (Cr,0,).

2.6.2.2. Zbatimi praktik i regjjes kromike

Ekzistojné dy metoda té regjjes kromike edhe até:
+ regjja né njé banjé
+ regjja né dy banja

Ndonjéheré kéto dy metoda kombinohen. Para procesit regjje, golica pikélohet.
Regjje né njé banjé. Kjo éshté metodé mé shpesh e zbatuar né regjjen kromike. Nése
realizohet drejté, do té fitohet Iékur me veti té€ mira mekanike, e bukur, e buté dhe fytyré
té Iémuar. Pér fitimin e fytyrés sé Iémuar té Iékurés shumé éshté e réndésishme si do
té kryhet procesi i pikélomit dhe i pakusht éshté zbatimi i tretjeve kromike pér regjjen
bazikshméria e sé cilés né fillim duhet té jeté e vogél, ndérsa mé voné mé e madhe.
Corbat e kromit pér regjje mundet té fitohen:
« me tretjes e stipsés sé kromit né ujé té nxehté dhe alkalizimi me shtimin e sodés;
« me reduksionin e biokronatit, me ndonjé mjet reduktues, si¢ &shté glukoza, sulfur
dioksidi etj;
+ metretjen e regjjeve kromike té prodhimit industrial, me bazé sakté té pércaktuar,
gé éshté mé e thjesht dhe mé sé shumti praktikohet. Né treg mé shpesh hasen
mjete kromike regjése me 33%, 42% dhe 50% bazikshméri.

Figura nr. 28 - Ményra e vjetruar (majtas) dhe procesi i automatizuar i regjjes (djathtas)

Procesi i regjjes realizohet népér fugi rotacioni. Golicat e pikélomuara vihen né fuci né
té cilén gjendet njé tretje e kripés sé kuzhinés prej 6 % der 10% né varési nga trashésia e
golicés. Rrotullohen 15-20 minuta, ndérsa pastaj népérmjet boshtit té zgaveért té fugisé,
sjellet corbé pér regjje. Ajo shtohet né disa porcione, qé gradualisht té rritet baziteti.
Sasi e pérgjithshme e corbés pér regjje duhet té shtohet né interval prej 2 deri né 4 oré.
Nése éshté e nevojshme té rritet baziteti i corbés, né fuci mundet direkt té shtohet sodé.
Gjaté procesit regjje, bazikshméria e corbés ndryshon. Né fillim, golica i merr pérbérésit
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e tharé nga corba e kromit dhe baziteti rritet. Si pérparon procesi, absorbohen kripérat
bazik té komit, corba béhet e tharté, ndérsa I€kura gjithnjé e mé pak e merr kromin. Pér
até duhet té shtohet sasi e re e corbés me bazitet mé té forté ose sodé direkte.

Me shtimin e kripés sé kuzhinés pengohet énjtja e tharté e fijeve kolagjene né fillim
té regjjes, si dhe shtresimi i krom oksidit né fund. Regjja zgjaté disa oré. Kontrollimi
kryhet me té ashtuquajturén prové té zierjes. Prehet njé copé e Iékurés dhe madhésia e
saj bartét né fleté letre. E njéjta copé, me ndihmén e kapéses, vihet té vloj 1 minuté né
ujin e nxehté. Dimensionet krahasohen né té njéjtén fleté té letrés, para vlimit dhe pas
vlimit. Nése copa e I€kurés éshté mbledhur, regjja duhet té vazhdojé. Kur Iékura do té
béhet ,rrezistente né vlim', d.m.th. nuk do t'i ndryshon dimensionet, regjja ka mbaruar.
Pérvec né fucité e rrotacionit, regjja mundet té realizohet edhe né procesor té kontinuar
g€ punojné né parimin e pérzierjeve pér beton (fig. 17).

Regjja né dy banja. Kjo regjje pérdoret eksklzvisht pér biokromat. Megenése
biokromatet nuk kané aftési pér regjje, procesi zhvillohet né dy faza.

Né fazan e paré, ose banjén e paré, golica zhytet né tretje té biokromatit, té thartuar
me acid sulfurik klorhidrik ose milingonés. Shtohet edhe kripa e kuzhinés, me géllim gé
té pengohet fryrja e tharté e Iékurés. Golica mbetét né fucité e rotacionit, pérderisa prerja
e térthorté nuk béhet njétrajtésisht me ngjyré té portokallit. Acidi sulfurik vepron né
biokromin duke e cuar né acidin biokromik gé mé fugishém lidhet pér fibrilet kolagjen.

Ka,Cr,0,+H. SO, — H,Cr,0, + Ka,SO,

Golica nxirét prej banjés sé paré dhe géndron njé deri né dy dité pér shkak té pérhapjes
sé njétrajtshme té acidit biokromat né I€kuré, kurse lidhja mé e forté me kolagjenin. Me
kété rast, duhet té jené té mbrojtura prej drités sé gjaté, sepse né té kundértén mund té
formohet krom dioksidi gqé formon njolla gé véshtiré higen.

Né fazén e dyté, kripérat bazik kromit formohen gjaté reduksionit té acidit biokromin
né veté Iékurén. Mé shpesh mjetii pérdorur reduktues éshté natrium tiosulfati, i thartuar
me acid sulfurik ose klorhidrik. Kétu shtohet kripa e kuzhinés.

H,Cr.0 +2H SO, +3Na 5.0, — Cr (OH).(SO,), + 3Na SO, + 35 +2H.0

Nése ngjyra e Iékurés nga portokallia kalon né té kaltrén-gjelbrén dhe deri né fund
té gjelbér, kjo éshté tregues se regjja ka mbaruar ose duhet té béhet prové e vlimit.
Gjaté regjjes né dy banja fitohet Iékuré e buté, e pérshtatshme pér pjesét e sipérme té
bathjeve. Konsiderohet se kjo veti rrjedh nga sulfuri koloide, i cili mbetét né |ékuré, edhe
pér até se né kété ményré mé lehté pérshtatet baza e tretjes.

Metoda e kombinuar e tretjes. Llojet speciale té regjjes sé Iekurés té kromit fitohen
me regjje té& kombinuar, né njé dhe dy banja. Lékurat gé jané regjur né dy banja, né
ményré plotésuese mund té regjen corbé baze té fugishme. Mundésia e dyté éshté né
corbat e njé banje té shtohen sasi té vogla té biokromit, i cili né fund né reduksionin me
tretje nga natrium tiosulfati.
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Shumé shpesh né industri zbatohen edhe procese té kombinuara té regjjes, me
kripéra kromi dhe komponime té aluminiumit, zirkoniumit, polimerive té fosfatit,
taninéve, aldehideve etj.

Figura nr. 29 - Lékurat e regjura me krom

Neutralizimi pas regjjes me krom. Pavarsisht Iékura a éshté e regjur né njé ose né
dy banja, ajo lihet disa dité té géndrojé me géllim thérmité e |ékurés kromike forté té
lidhen pér substancén e Iékurés. Pastaj lahen me ujé té ngrohté né fucité e rotacionit
me dyer né formé té rrjetés, me géllim prej tyre té largohet kripérat kromike té tepérta
té palidhura. Lékurat e lara neutralizohen me té njéjtén fuci me ndihmén e mjeteve
té ndryshme, sic jané natrium bikarbonati ose boraksi. Me neutralizim lirohen acidet
e lira nga Iékura. Me ndihmén e indikatorit déshmohet nése neutralizimi ka mbaruar
dhe lékura pérséri miré lahet me ujé. Me kété operacion, regjja kromike ka mbaruar.
Lékura e regjur kromike éshté shumé e géndrueshme, elastik, e buté, e pérhershme ndaj
ujit té ftohét dhe ngrohét, ka ngjyré té gjelbérté, ndérsa kur éshté e thaté, gati éshté e
pangjyré, me cka lehtésohet procesi ngjyrosje.

2.6.2.3. Regjja e aluminit

Regjje e aluminit ishte ményra kryesore e regjjes minerale té I€kurés, deri te zbulimi
i regjjes sé kromit. Sot regjja e aluminiumit pérdoret né kombinim me llojet e tjera té
regjjes. Quhet regjje e bardh, ngase jep lékuré té bardhé dhe mé shpesh pérdoret si
regje plotésuese (mbi regjje), né rastin kur duhet té fitohet I€kur pér ngjyrosje té njéjté
dhe dedikimi pér gjendje. Problemet ekologjike té lidhura pér kripérat e kromit prezent
né mbeturinat e ujérave sjellé deri te réndésia mé e madhe e regjjes sé aluminit. Lékurat
e regjura me aluminium jané té plota, buta, bukur té ngjyrosura, por dobési mé té
madhe e kané pagéndrueshméri e lékurés sé regjur ndaj ujit. Pér kéto shkaqe, regjja
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e aluminiumit kombinohet me regjen e kromit, biméve ose sintetiken, me cka fitohen
veti té kénagshme fizike dhe kimike té |ékurés sikurse me regjjen e kromit. Pér dallim
prej xeheve té kromit, té cilat jané né sasi té kufizuar, kripérat e aluminiumit jané né sasi
té mjaftueshme dhe ¢mimi éshté relativisht i ulét. Kripérat e aluminit nuk paragesin
problem né ujérat e ndotura.

Gjaté regjjes me aluminium, né tretjet ujore formohen komponime komplekse
gé reagojné me halogjenin, duke formuar komponime me pérbérje té ndérlikuar.
Pérhershméri e komplekseve té aluminiumit né tretjet ujore arrihet me shtimin e
anioneve né acidet organike dhe komponimet organike gé né molekulat e tyre kané
grupe hidroksile, karboksile dhe amine. Kripérat e acideve organike e ndryshojné natyrén
e komplekseve té aluminiumit dhe e rritin géndrueshmériné e tyre si mjet pér regjje.
Pér géndrueshmériné e regjjeve té aluminit mund té shtohen edhe polimere sintetike
tretése. Né té kaluarén e largét, stipsa ishte mé e pérdorura pér regjet e aluminit, kurse
mé voné aluminium fosfati. Prodhimet e patentuar jané bazuar né AICI, (aluminium
klorid) pér até se ai mundet té alkalirohet edhe mé tepér se 80%. Kohés fundit né treg
ekzistojné edhe pérzierje té regjésve té krom - aluminiumit, qé fitohen me reduksion té
bikromatit, né prezencé té€ AL (SO,), dhe mjeteve pér maskim, gé mundet té tregohet me
barazimin vijues.

Na,Cr.0, + AL(SO,). + 3NaHSO, + RCOOH + RCOONa —
— (CrOH - AI(OH)SO,RC00),50, + 3Na,50,

Pérzierja e gatshme e regjjes krom - aluminium ka raport té ndryshém té ALO.:
Cr,0,, kurse si mjet reduktues, né vend té sulfitit pérdoren mjete té ndryshme organike
qé japin efektin e maskimit.

Golicat vendosen né fucité e rotacionit, me tretje té stipsés dhe kripés sé kuzhinés.
Kripa e kuzhinés dhe bazat e dobéta né tretjen pér regjje, (tretjet ujore té kripérave nga
acidet e forta dhe bazat e dobéta, reagojné tharét pér shkak té hidrolizés), me kété rast
formohen baza té dobéta qé né tretjet ujore dobét disocojné dhe acidi i forté gé éshté
plotésisht e disocuar, me ¢'rast tretja pérmban tepricé té joneve té hidrogjenit, pér shkak
té té cilit éshté edhe i tharté. Pér durimin e bazitetit shtohet soda ose natrium acetat.
Regjja ka mbaruar kur I€kura né prerjen e térthorét do té tregojé ngjyrosje té bardhé.
Lékurat nuk lahen, por vetém thahen. Tharja patjetér té zhvillohet ngadalé, gé té mos
vijé deri te shtresimi i kripérave né sipérfage. Pér kété shkak, |Ekurat géndrojné gjaté, me
cka i'u rritet géndrueshméria ndaj ujit. Pér kéto shkage, numri mé i madh i I€kurave té
regjura té aluminit, pas tharjes yndyrézohen me pérzierje té shkriré té yndyrave.

2.6.3. Regjésit sintetik - sintanét

Sintanét jané prodhime sintetike qé sipas veprimit té tyre regjjes ngjajné né regjésit
bimor. Ato mundet té jené me pérbérje té ndryshme. Mungesa e rrénjésve bimor ka
sjellé deri te prodhimi i regjésve sintetik. Regjésit sintetik sipas pérbérjes kimike jané té
pérbéra prej materieve regjése dhe jo regjése, hi dhe té tjera. Materiet regjése bimore
jané kombinime aromatike me grup fenoli, ashtu gé né fillim té prodhimit té regjésve
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sintetik pérdoret fenoli, kreoli, naftoli dhe disa komponime té ngjashme si baré pér
prodhimin. Regjésja e paré sintetike e pérdorur ,neradoli" éshté prodhuar para Luftés
sé Paré botérore, nga ana e kimistit Shtijansi. Me gjysmé kondensimin e fenolit dhe
formaldehidét, né prezencé té acidit sulfurik, fitohet prodhim gé nuk dallohet shumé
prej bakelit, kurse ishte i tretshém né ujé. Nga atéheré fillon prodhimi mé masovik i
sontaneve, me emrin e pérbashkét tanigane. Mjetet e para sintetike pér regjje pukjané
treguar shumé té suksesshme, ngase nuk mbajtén shumé llogari pér pH, pérkatésisht
shkallén e thartirés dhe corbén regjése. LEékura tej mase fryhej, ashtu qé |€kurat e fituara
ishin té forta, zbrazéta, holla dhe fytyrai'u plaste. Mé voné u tregua se éshté e nevojshme
prodhimet e fituara té€ neutralizohen deri né shkalén e caktuar té pH, né varshméri nga
lloji i regjjes.

Sot né mé shumé vende me industri kimike té zhvilluar, prodhohen mjete sintetike
regjése me emra té ndryshém komercial. Shumé prej tyre, ka edhe té atillé qé plotésisht
i z8vendésojné regjésit bimor, kurse prodhohen thjesht dhe né ményré ekonomike.

Pérparésité e sintaneve éshté né até qé ményra e fitimit té tyre mundéson fitimin e
prodhimeve me veti sakté té pércaktuara, té kérkuara dhe pér zbatime té ndryshme.

Sintane té caktuara né kombinim me regjésit bimor, japin Iékura me ngjyré plotésisht
té bardhé. Disa sintane japin |€kuré mé té buté, nga cila do qofté regjése tjetér bimore.

Sintanet aromatike jané mé té réndésishmet. Ato jané prodhime té fituara
me polikondenzim né fenolin aromatik dhe formaldehid. Ato jané komponime
makromolekulare tretja e té cilave né ujé rrjedhé nga grupet hyrése té sulfo acideve. Né
varshméri prej zgjedhjes té acideve fillestare dhe kushteve té polikondenzimit fitohen
sintané me veprim regjjes té theksuar, ose sintane gé nuk munden pavarsishté ta regjin
[ékurén, por ndikojné né efektin e mjeteve té vérteta pér regjje.

Sintanet e rréshinore fitohen me polikondenzim té karbamidit, melaminit dhe
komponimeve té ngjashme me formaldehid. Mundet té modifikohen dhe né rend té
paré shérbejné pér regjjen plotésuese té I€kurés sé regjur me krom, pér plotésimin e
kétyre vendeve ku éshté nevojshme (skajet mé shumé se té& médhaté).

Sintanet alfatine kané pérdorim té kufizuar. PErdoren pér regje plotésuese té |€kurés
sé regjur me krom, e cila duhet té jeté e buté.
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REZYME

Né procesin e regjjes fitohen ndryshime té réndésishme, esenciale, kimike dhe
fizike - kimike né lékuré, golicé.

Lidhjet labile dhe kimikisht jo stabile ndérmjet fijeve kolagjene, zévendésohen
me lidhja té forta, ndérmjet regjjes dhe fijeve kolagjene. Fijet kolagjene e humbin
ujin, kurse regjésit e mbushin I€kurén, e cila fitohet me vetité themelore té Iékurés
sé gatshme.Regjje realizohet me materie regjése, qé kané afinitet qé té lidhen
pér fijet kolagjene. Ato jané: materiet regjése bimore, minerale dhe sintetike.
Materiet regjése bimore jané materie natyrore organike qé jané né disa bimé dhe
quhen tanin. Sot mé sé shumti pérdoren pér regjjen e lékurés sé gjonit dhe llojet e
posagme té prodhimeve té galanterisé. Materiet regjése minerale qé kané aftési ta
regjin Iékurén jané: kripérat e kromit, aluminiumit, zirkoniumit dhe hekurit.

Mé té réndésishme jané kripérat e kromit dhe aluminiumit dhe gjejné zbatim mé
té gjeré pér regjjen e I€kurés. Regjésit sintetik jané prodhime té fituara pérmes
rrugés kimike dhe bazohen né procesin e polikondenzimit. Né treg hasen me emra
té ndryshém dhe mé shpesh pérdoren pér regjen e plotésuese. Zgjedhje e mjeteve
regjése parasegjithash varet nga dedikimi i Iékurés.

PYETJE

Cfaré procese zhvillohen gjaté kohés sé regjjes?

Pse procesi i regjjes éshté shumé i genésishém gjaté pérpunimit té Iekurés?
Cka ndodh me fijet e kolagjenit né procesin e regjjes?

Cka paragesin materiet regjése?

Numéroi materiet regjése?

Cilat materie regjése quhen tanin?

Cilat jané materiet regjése minerale mé té réndésishme?

Cilat materie regjése mé shpesh pérdoren pér regjje plotésuese?

©®NOUThAWN =
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Figura nr. 30 - Brejta, regjja plotésuese, kullimi, vakumimi, tharja me ngjitje, tharja né
tunel

2.7. Punét pérfundimtare té lékurés

Pas procesit regjje, I€kurat hedhen né pjesén pér pérpunime pérfundimtare ose
pjesa pérfundimtare. Lékurat fitohen me veti gqé ende nuk i kang, kurse do té béhen té
pélgyeshme dhe té pérdorshme. Pérpunimi pérfundimtar i I€kurés pérfshiné:

«  Pérpunimin pérfundimtar fiziko — kimik

«  pérfundimin pérfundimtar mekanik

2.7.1. Pérpunimet pérfundimtare fiziko - kimike té Iékurés

Né pérpunimet fiziko — kimike numérohen: regjja plotésuese (mbi regjja), zbardhimi,
yndyrshmi, ngjyrosja, impregnimi, apretimi, llackosja

2.7.1.1. Larja e lékurés pas regjjes

Pas procesit regje, Iékurat lahen me ujé me géllim gé té largohen materiet e shtresuara
né shtresat sipérfagésore. Te I€kurat e regjura bimore me larjen largohen thérmité jo té
lidhura regjése, qé gjaté procesit té regjjes shkaktonin fytyré té€ errét dhe té thyeshme.

Te |€kurat e regjura té kromit me larje largohen thérmit regjése té pa lidhura té kromit
dhe njé pjesé nga acidet e mbetura té lira né I€kuré. Pas neutralizimit té Iékurés, kétu
kryhet edhe njé larja. Me kété rast largohen kripérat qé jané formuar gjaté procesit té
neutralizimit.

2.7.1.2. Mbushja e lIékurés dhe regjja plotésuese
Ky proces realizohet me géllim I€kurat té fitohen edhe me disa veti si¢ jané trashésia

e njétrajtshme dhe fortésia mé e madhe, gé jané té réndésishme pér pérpunimin e
métutjeshém, si¢ jané gdhendja, shtypje e fytyrés dhe tharja.
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Si mjete pér regjjen plotésuese pérdoren regjésit mineral, bimor dhe sintetik. Regjja
plotésuese e aluminit e |I€kurave té regjura me krom i'u jep fytyré mé té ndritshme
dhe ngjyrosje mé té njétrajtshme. Regjja plotésuese e lékurave té regjura kromike me
regjés bimor dhe sintané do té mundésojé plotésim té pjeséve té zbrazéta té Iékurés,
gdhendjen mé té lehté té fytyrés dhe anés sé mishté.

2.7.1.3. Zbardhimi i lékurés

Qéllimi i kétij procesi éshté gé té fitohet ten i njéjté i drités dhe largimi i njollave, nése
i kemi. Njollat ndikojné né dukjen estetike, por nuk i zvogélojné vetité mekaniko-kimike.
Mjetet qé pérdoren pér zbardhje mundet té jené regjés bimor me ngjyré mé té hapur, si
pér shembull ruj, gambiri, ose mimoza; disa regjés sintetike, acide, mjete reduktuese, si
dhe disa vajra dhe kripéra té bardhé metalik. Zgjedhja e mjeteve pér zbardhje varet prej
ményrés me té cilén éshté regjur Iékura.

Acidet njé kohé té gjaté jané pérdorur pér zbardhjen e regjjeve bimore. Lékurat
shkurté zhyten né ujé, kurse pastaj né tretje né té cilén ka pér géllim t'i treté njollat dhe
né fund, né tretjen e rralluar té acidit, ku mbesin aqg sa nuk fitojné ngjyré kafeje té celté.
Tretjet duhet té jané mjaftueshém té rralluara, kure procesi té zgjat sa mé shkurt, qé té
mos vjen deri te démtimi i [Ekurés. Né até moment kur fagja e I1ékurés do té béhet mé
e hapur, procesi duhet té ndérpritet. Né qoftése |ékura nuk éshté shumé e errét dhe ka
pak njolla, éshté e mjaftueshme gé Iékurat té fshihen me tretje prej sode dhe acidit.

Regjje plotésuese shumé shpesh pérdoret pér zbardhje, qé do té thoté nése Iékura
éshté regjur me ekstrakte mé té erréta, né fazén e fundit té regjjes pérdoren regjésit
mé té ndritshém bimor ose sintetik. K&shtu Iékurat e regjura e kané ngjyrén nga corba
regjése e fundit. Nése pér regjjen plotésuese pérdoren ekstrakte qé pérmbajné sasi
té caktuar té bisulfidit, atéheré zbardhja vjen prej sulfur dioksidit, si mjeté reduktues.
Mjetet reduktuese pjesérisht e démtojné Iékurén dhe shkaktojné ngjyré té errét. Pér
até, pér procesin zbardhje pérdoren ekstrakte pér regjje me dendési mé té madhe nga
ato qé pérdoren né procesin e regjjes dhe qé pérmbajné sulfur dioksid. Atéheré efekti
éshté i kundért, vjen deri te regjja plotésuese e jashtme, kurse paralelisht me kété edhe
zbardhja.

Zbardhja me regjés sintetik, bazohet né vlerén e tyre pH té ulét. Ajo né té njéjtén
kohé parget edhe regjje plotésuese.

Lékurat e regjura me krom mundet té zbardhohen me regjés té ndryshém sintetik,
por mé sé shumti pérdoret metoda e shtresimit e shtresimit té kripérave té bardha né
sipérfagen e tyre. Pér zhvillimin e drejté té kétij procesi, Eshté e nevojshme komponentét
fillestare té jené miré té tretshme né ujé, kurse prodhimi i reaksionit mé pak i tretshém
dhe me té bardhé i ngjyrosur. Mé shpesh shtresohen sulfatet, oksalatet dhe hidroksidet,
si¢ &shté rasti me reaksionet vijuese:

Pb(CH,COO), + H,50, — PbSO, + 2CH,COOH
Pb(CH,C00), + H,C,0, — PbC,0, + 2CH,COOH

27274

AlL(SO,), + 6NH,OH — 2AI(OH), + 3(NH,) SO,

T. a. lIékura Glaze (I€kura té regjura me stipsa dhe kripéra kromi), mundet té
zbardhohen me regjés sintetik ose kripéra té bardha.
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E ashtuquajtura lIékuré — semish (Iékura té regjura me vajra), mund té zbardhohen né
diell si né té kaluarén, kurse sot me mjete oksiduese.

Figura nr. 31 - Zdrukthimi, impregnimi, rrafshimi i rrudhave, tharja, pérsiatja me ujé,
ngjeshja.

2.7.1.4. Impregnimi i lékurés

Té gjitha llojet e I€kurés, mé pak ose mé shumé Iéshojné ujé, pér shkak té ndértimit
té tyre fibrilues. Impregnimi ka pér qéllim I€ékurén :
+ Tabéjé té padepértueshme pér ujin dhe lagéshting;
«  Depértuese pér ajrin dhe avujt ujor;
« Té fitohet me veti mé té mira (zvogélimi i topitjes, réndimi, zmadhimi i dendésisé
dhe shkélgimi.

Nése géllimi i vetém i impregnimit éshté gé Iékurat té€ béhen rezistente ndaj ujit,
atéheré ai proces quhet hidrifibrilim. Procesiimpregnim éshté posacérishtiréndésishém
pér lékurén e gjoneve. Hapésirat ndérgimore né [ékuré plotésohen regjés bimor ose
sintetik g€ mundet té jené edhe pluhur ose prapé jané kripéra joorganike dhe mbeturina
té produkteve nga prodhimi i celulozés.

Procesi zhvillohet né fugi rotacioni né temperaturé prej 40 dhe 45 °C. Me nxehjen
zvogélohet viskoziteti dhe ekstrakti, si dhe mundésohet depértimi i saj mé i lehté né
[ékuré. Impregnimi me mjete pluhur, né temperaturé mé té larté, mundéson nga lékura
té del lagéshtia dhe e ndihmon depértimin e regjjes né Iékuré. Me impregnim sigurohet
fiksimi i materieve pér regjen e I€kurés, sidomos te |€kurat e regjura bimore pér gjon,
ngase prodhimet e gatshme mund té shkaktojné ngjyrosje té kémbéve, pér shkak té
djersitjes ose lagjes sé képucéve.

Pér fiksim mund té pérdoren:

- Kripérat joorganike, qé i shtresojné materiet pér regjje dhe formojné komponime
té quajtura tanate. Zbatim mé té madh pér fiksim nga kripérat joorganike ka
sulfat magneziumi, i cili éshté higroskopik dhe e ruan butésiné dhe elasticitetin e
Iékurés. Kripérat joorganike e réndojné Iékurén, qé lejohet vetém deri né kufi té
caktuar;
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«  Komponimet organike i mbyllin poret. Mé& shumé pérdoren tutkalli dhe xhelatina
gé i fiksojné materiet e palidhura pér regjje. Mungesé e komponimve organike
pér fiksim éshté viskoziteti i tyre i madh dhe véshtirésia né depértimin né Iekuré.
Me nxehjen, kjo mungesé shmanget.

Pérvec kétyre mjeteve, sidomos pér Iékurén e gjonit, mund té pérdoren edhe mjete

té tjera impregnim edhe até:

+  Materiet e [éngéta si¢ jané: vajrat e thata dhe shkrirjet e substancave té forta. Nga
vajrat e thata mé sé shumti pérdoret vaj i lehté, qé i pérmiréson vetité e l€kurés
sé gjonit. Vaji depérton né lékurén e thaté, lidhet me indin e Iékurés, me cka
zvogélohet pijéshméria e ujit, por nga ana tjetér, sipérfagja e Iékurés béhet e forté
dhe plasé.

+ Shkrirjet e parafinés pér lékurat e gjonit té regjura té kromit, sigurojné ujé
rezistueshméri, por depértueshméri té dobét té ajrit dhe avujve ujor gé
konsiderohet si veti negative.

« Tretjet ujore do té ishin té mira kur do té ekzistonte mjet i tillé gé miré do té tretej
né ujé, kurse Iékurés do t'i jap veti té mira hidrofobe. Né treg mund té gjenden
disa preparate qé deri dikund e mundésojné até.

- Tretjet e dylltave natyrore dhe sintetike dhe kripérat, té tretur né tretés organik,
benzing, benzené etj., kéto tretje japin rezultate té mira, por procedura éshté e
shtrenjté, sepse nuk ekziston mundésia pér regjenerim té tretésit. Fijet e I€kurés
mbéshtjellén me shtresé hidrofobe, mjeti périmpregnim dhe béhen ujé rezistuese
dhe rezistuese ndaj topitjes.

- Disperzionet ujore té substancave natyrore dhe sintetike. Kjo proceduré do té ishte
e miré nése thérmit e disperzionit nuk tregojné prirje pér ndarje e sipérfages
sé lékurés. Me shtimin e emulgatorit, zvogélohet karakteri hidrofob i mjetit pér
impregnim.

« Impregnimi me ndihmén e reaksioneve kimike dhe materieve té ndryshme né
[ékuré. Lékurat pérpunohen me vajra té pangopshém dhe sulfur monokloridi, me
¢’rast vjen deri te vullkanizimi i vajit dhe fitimit té prodhimit gé ka veti shumé té
shprehura hidrofobine.

« Silikonet, pérkatésisht gjysémsilikonet, fitohen me polimerizim. Nga shkalla e
polimerizimit varet se a do té jené né gjendje té Iéngét ose ngurté. Pérdorimi i
silikoneve té Iéngshme éshté mé e madhe pér shkak té depértimit té tyre té
shpejté né lIékur dhe jep rezultate té& mira si pér Iekurén pér gjone, ashtu edhe
pér Iekuré e kromit. Mungesa e vetme éshté ajo se te [ékura e kromike shkaktojné
ngjyré mé té errét.

2.7.1.5. Lubrifikimi i Iékurés
Lékura pas procesit regjje dhe tharjes béhet e forté, ashpér dhe gjaté lakimit té saj
mund te vjen deri te plasja e fytyrés. Qéllimi i lubrifikimit éshté plotésimi i hapésirave té

zbrazté ndérmjet gimeve té Iékurés, me cka zvogélohet férkimi, harxhimii tyre, tharja me
¢'rast |€kura béhet mé e buté dhe mé elastike. Nga llojet e vecanta té |€kurés kérkohet té

71



jené mé pak Iéshuese ndaj ujit, rezistence ndaj veprimit té oksigjenit, té€ kené fortési té
caktuar, kurse kjo arrihet me lubrifikim. Si mjet pér lubrifikim pérdoren:
- vajrat dhe yndyrat bimore dhe shtazore, kurse mé té réndésishme jané dhjamet,
yndyra prej therjeve té gjedhave, vaj i peshkut, ricinit, lirit etj.;
« prodhimet qé fitohen gjaté pérpunimit i vajrave dhe yndyrave té shtazéve dhe
biméve;
« dyllte. Pér lubrifikim né industriné e Iékurés pérdoret, dylli i bletés, dyllii montanés
(qé fitohet me ekstraksion té théngjillit me ndihmén e benzinés) dylli karnauba
(gé fitohet me gdhendje té gjedheve nga njé lloj i pallmés) et;j.
« vajra mineral. Né kété grup béjné pjesé: parafina, vazelina, do té thoté materie qé
rrjedhin prej naftés.

Té gjitha kéto yndyréra né ményra té€ ndryshme veprojné né procesin e lubrifikimit.
Gliceridet e I€kurés i japin butési mé té madhe, mé forté lidhen pér gimet e |ékurés pér
dallim nga yndyrérat minerale, té cilat nuk kané grupe atomike aktive né molekulén e
tyre dhe nuk lidhen me gimet, mé té Iévizshme jané né lékura dhe japin fortési mé té
madhe dhe mos léshueshméria té ujit.

Acidet e vajrave té e lira dhe vajrat e sulfonuara kané afinitet mé t€ madh ndaj [ékurés
nga trigliceridet dhe nga kétu edhe aftésia mé e madhe Iékurén ta béjné té buté dhe
elastike. Cila yndyré dhe né cfaré sasie do té pérdoret, varet prej dedikimit té |ékurés
dhe llojit té regjjes. Llojet e ndryshme té Iékurave té Iémuara, kryesisht lubrifikohen
me emulsione yndyrore té ujit. Mé shpesh pér lubrifikimin e Iékurave té rénda, té forta
dhe té géndrueshme pérdoren: dhjami, parafina, stearina, dyllté etj. Lékurat e gjonit té
regjura bimore, pér géllimin e njéjté, pérmbajné edhe deri mé 20% yndyra.

Lubrifikimi i Iékurés realizohet né mé shumé ményra edhe até:

Mbushja, zbatohet pér I€kurat e regjura bimore, pas nxjerrjes prej corbés pér regjje.
Me leckeé té buté, né fytyrén e lI€kurés vihet shtresé e yndyrés (lirit, peshkut ose ndonjé
tjetér). Fytyra e Iékurés béhet e buté. Yndyra pamundéson kontakt té materieve té
regjura bimore me oksigjenin nga ajri. Né té kundértén, nése né lubrifikohen lékurat,
fytyra do té oksidohet, d.m.th. do té errésohet. Fytyra e |€kurave té pa lubrifikuara do té
jeté e ashpér e thyeshme pas tharjes.

Lyerja né pllaka, éshté ményra mé e vjetér lubrifikuese. Lékura vendoset né pllaka
té médha me fytyrén e kthyer poshté. Me lecké té buté ose brush, né shtresa té holla
vihet yndyra, dhjami, degrasi ose vajra té tjeré peshku. Vajrat duhet té jené té pérgatitur,
ashtu gé do té mundin lehté dhe njétrajtésisht té depértojné né shtresat e indit Iékuror.
Lékurat pastaj pérséri lihen njé deri né dy dité né dhoméza té nxehta, pér depértimin mé
té thellé té yndyrave.

Lubrifikimi me fugi realizohet pér lubrifikimin mé té thellé dhe me sasi mé intensive.
Lékurat rrokullisen me yndyrat gé mekanikisht shtypen né brendésin e indit |€kuror.
Gjaté veté procesit, vazhdimisht népér boshtin e zgavért sjellét ajér i ngrohté, gé
mundéson té pérdoren edhe ato yndyréra qé kané piké té larté té shkrirjes. Pér 60-té
minuta procesi ka mbaruar. Gjaté lubrifikimit né fugi, me réndési mé té madhe éshté
pérmbajtja e lagéshtisé né Iékuré. Pér kéto shkaqe, |€kurat pas kullimit vendosen né
dengje, njé deri mé dy dité pér shpérndarjen e njétrajtshme té lagéshtisé, kurse pastaj
lubrifikohen.
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Lubrifikimi i ngrohté realizohet me vajra gqé né temperaturén e dhomés jané né
gjendje té ngurté (parafing, steariné, dhjam, vajra té hidrogjenizuara). Lékurat duhet
té jené plotésisht té thata. Né té kundértén, né temperaturé té larté, lagéshtia prej
tyre avullohet dhe gimet e I€kurés verbohen dhe béhen té thyeshme. Vajrat e shkrira
vendosen me brushé né té dy anét e Iékurés ose prapé |Iékura zhytet né kazan me tetés
té nxehté. Te |ékurat e regjura bimore, temperatura e zbutjes nuk guxon té jeté mé e
larté se 90 °C, kurse te I€kurat e kromit mundet té jeté dicka mé e larté. Me lubrifikimin
e nxehté Ieékura piné shumé yndyré, béhet e forté dhe pjesérisht e padepértueshme pér
ujin. Kjo metodé e lubrifikimit pérdoret pér regjjen e kromit té€ Iékurave té gjoneve.

Lubrifikiminé emulsione pérdoret pérlékuraté |lémuara, |€kura té sipérme pérképucé
dhe gati té gjitha l€kurat e regjura té kromit. Emulsioni pérgatitet prej vajrave qé me
pérpunimin kimik béhen té tretshém né ujé. Ato jané vajrat sulfon, dhe pér pérgatitjen
e tyre pérdoret uji i nxehté. Nése pérdoren yndyrat jo sulfon, patjetér né pérzierjen e ujit
dhe vajrave té shtohet emulgator. Ato mé shpesh jané sapunét, alkool sulfonare dhe
shumé shpesh e kugja e vezés. Uji né emulsion paraget mjet disperzues, kurse vaj fazé
disperzuese. Emulgatorét formojné emulsion té I€muar dhe stabil, me aftési té depértimit
né lekuré. Pér zvogélimin e tensionit sipérfagésor ndérmjet mjedisit té disperzuar dhe
fazés disperzuese, shtohen mjete aktive sipérfagésore. Pikat e yndyrérave jané bukur
té shpérndaré né ujé dhe jané té mbéshtjella me shtresé nomenklature mbrojtése té
emulgatorit molekulat e té cilit jané té orientuara né até ményré qé grupet hidrofile
(te sapuni — COONa, kurse te vajrat e sulfonuara - SO,Na) jané té kthyer nga uji, kurse
mbeturinat e molekulés ndaj vajit.

Lékurat kthehen né fucité e rotacionit me ujé té ngrohté, kurse pastaj pérmes boshtit
té zgavért hedhet emulsion. Temperatura e emulsionit &shté prej 35 deri mé 45 °C.

Stabiliteti i emulsionit varet nga thartira e Iékurés, pér até [ékurat e regjura kromike
duhet miré té neutralizohen para procesit té lubrifikimit. Né té kundértén, thartirat nga
[ékura, munden té shkaktojné shtresim té vajrave né sipérfagen e tij, me cka pengohet
depértimi i mé tutjeshém té thérmive té yndyrave né shtresat e brendshme. Nése prapé
[ékura éshté plotésisht e neutralizuar, do té ndérmerr sasi mé té vogél té yndyrave nga
emulsioni.

Emulsionet pér lubrifikim té I€kurave té regjura bimore nuk guxojné té reagojné me
bazé, sepse Iékurat do té ngjyrosen errét. Gjaté lubrifikimit té I€kurave me emulsion
duhet té kihet parasysh vijuesja: né qoftése Iékura pérpunohet me sasi mé té madhe té
yndyrave, né pjesén mé té madhe ajo do t'i marré yndyrérat. Né shpérndarjen e yndyrave
né lékuré nuk éshté e njétrajtshme, ashtu qé pjesét kurrizore, megenése se jané mé té
dendura dhe forta, do té marrin mé pak yndyra nga pjesét e tjera. Sasia e yndyrave té
thithura né I[ékuré rritet deri te kufiri i caktuar me kohézgjatje té lubrifikimit, kur do té
vendoset baraspeshé ndérmjet yndyrave dhe emulsionit dhe yndyrave e Iékurave. Koha
e zakonshme pér lubrifikim éshté prej 40 deri mé 60 minuta. Nése pH vlera e emulsionit
éshté mé e larté, yndyra éshté mé thellé do té depértojé né brendésiné e Iékurés dhe
ajo do té jeté mé e buté dhe e kundérta. Sasité mé té médha té vajrave sulfunuare né
enzime, mundésojné sasi mé té médha té thithjes sé yndyrave né |ékuré.
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Figura nr. 32 - Ngjyrosja me mbushje, me doré me stérpikés, makiné stérpikés, tharje e
tuneleve, hekurosja rrjedhése, shtypja né fytyré.

2.7.1.6. Ngjyrosja e lékurés

Lékura e shogéron njeriun nga shkelja i tij i paré né toké, kurse ngjyrosja éshté e vjetér
sa edhe ményra e paré e pérpunimit té Iekurés sé |ékurés sé papérpunuar dhe regjjes.
Ende egjiptasit e vjetér, romakét dhe grekét kishin lékura té ngjyrosura me ngjyra té
gjalla posacérisht ato qé i pérdornin pér veshmbathje dhe doréza. Ngjyrat para ishin me
origjiné bimore dhe shtazore. Né shek. e XIX pér heré té paré éshté sintetizuar ngjyra
sintetike organike e fituar prej anlinit (si Iéndé e paré fillestare), e fituar prej katranit e
théngijillit té gurit. Deri sot, ngjyrat sintetike quhen aniline ose té katranit.

Me ngjara nénkuptohen komponime té tilla kimike qé kané aftési té lidhen me
materialin gé déshirojmé ta ngjyrosim, kurse kané aftési né ményré selektive t'i
absorbojné rrezet e diellit. T€ gjitha ngjyrat organike jané komponime jo té ngopura gqé
né molekulén e tyre pérmbajné dy lloj grupesh funksionale:

grupe kromofore jané: e etilenit (-CH=CH-), keto grupi (=C=0), azoti (-M=1\1-) dhe
nitro (-NO,). Kéto grupe kané aftési né ményré selektive ta absorbojné dritén dhe
materialit t'i japin ngjyrim. Me futjen e grupit auksokrome, mundésohet lidhja e
ngjyrés pér materialin gé ngjyroset.

grupet auksokrome jané: grupi hidroksil (-OH) dhe amin ((NH,). Gjaté procesit
té ngjyrosjes duhet té€ mbajé llogari pér karakteristikat qé I€ékura i posedon dhe
zgjedhja e drejté e ngjyrés pérkatése.

Grupet anésore acidike dhe bazike né kolagjen jané vende reaktive, né té cilat vjen
deri te lidhja e materieve pér regjje. Né ményré té ngjashme lidhen edhe ngjyrat.
Ngjyrat jané komponime té pérbéra me ndértim jonik, me njé ose mé shumé
sulfo-grupe acidike (-SO,H) ose grupe amoniumi bazike kuartete (NH,+). Ngjyrat sipas
mbushjes ndahen né:
« ngjyrat acidike anione jané ato ku komponenta qé e kryen ngjyrosjen éshté
anion dhe né molekulén e saj ka mé shumé grupe acidike;
« Ngjyrat bazike katione jané ato kur komponenta gé ngjyros éshté kation dhe né
molekulén e saj ka grupe té bazés;
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« Ngjyrat amfotere nuk pérmbajné acide té shprehura, as gupe bazash, por edhe
njérén edhe tjetrén. Gjaté pH vlerés, sipas pikés sé vet izoeletrike jané katione,
kurse mbi pikén izoeletrike jané anione. Pika izoeletrike mé shpesh éshté né
regjionin acidike (pH deri 1-3), sepse grupet-sulfur acidike jané mé té fugishme se
grupet e bazave.

Gjaté procesit sé ngjyrosjes vjen deri te térhegja e grupeve té kundérta té elektrizuara
jonike. Pér shembull, sulfo-grupi prej ngjyrave térheqin amino-grupe nga Iékura, duke
formuar ura hidrogjeni, kurse te Iékurat e regjura minerale formohen komplekse.

Gjaté procesit té ngjyrosjes patjetér té mbahet llogari pér pikén izoeletrike té Iékurés
dhe pHvlerén e tretje sé€ ngjyrés. Pika izoeletrike e golicés &shté péraférsisht gjaté pH=5,2.
Mbi kété vleré, filet polipeptide lidhen me ngjyrat e kationit, kurse gjaté vlerés mé té ulét
té pH me ngjyrat anione. Gjaté procesit regjje, pika izoeletrike e Iékurés mundet té€ jeté
mé e larté ose mé e ulét, né varshméri prej llojit té regjjes, ashtu qé sipérfagja e fijeve
béhet elektropozitive, dhe mundésia e lidhjes sé ngjyrés ndryshon:

Lékurat e regjura me bazé kromi ose kripérave té aluminiumit kané piké mé té
larté izoeletrike (gjaté pH prej 6,7-6,9), do té thoté me regjjen bllokohen grupet e lira
karboksile té kolagjenit, dhe afiniteti ndaj ngjyrave té anionit rritet.

Pérkundér késaj, regjésit bimor né molekulén e tyre pérmbajné grupe hidroksile
(fenole), kurse sintanét dhe sulfo grupet, g€ lidhen pér grupet e bazés sé kolagjenit.
Pér kété shkak, pika izoeletrike zhvendoset nga regjioni i thartirés (pH prej 3,4-4,0) dhe
zmadhohet afiniteti ndaj ngjyrave té kationit, kurse zvogélohet afiniteti ndaj ngjyrave
anionet kétyre I€ékurave. Ato miré do té hyjné né indin e |Iékurés, duke u lidhur shpejt
dhe sipérfagésisht. Pér até ngjyrat anione pérdoren pér ngjyrosje té I€kurave té regjura
bimore te té cilat duhet ngjyrosje népér téré prerjen e térthorét té I€kurés. Né qofté se
déshirohet afinitet mé i madh i ngjyrave té anionit ndaj kétyre Iékurave, né tretje duhet
té shtohet thartiré gé do ta pengojé disocimin e grupeve acidike né Iékuré.

Ngjyrat amfoterne, tregojné afinitet t€ miré ndaj I€kurave té regjura bimore né
mjedisin acidike. Né praktiké éshté treguar, nése pH e tretjes nga ngjyra, shumé dallohet
nga pika izoeletrike e [€kurés, vjen deri te lidhja e tej mase e ngjyrés pér Iekurén dhe deri
te ngjyrosja jo e njétrajtshme. Qé té iket kjo, patjetér t&é mbahet llogari pH e tretjes sé
ngjyrés, péraférsisht té jeté e njéjté me pikén izoeletrike té I€kurés.

2.7.1.6.1. Ndarja e ngjarave né varshméri nga ményra e ngjyrosjes

Né varshméri nga ményra e realizimit té ngjyrosjes, zakonisht né industriné e I€kurés
ngjarat ndahen né:

- anione,

- katione,

« sulfure dhe

+ ngjyra qé formohen né lékuré.
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Ngjyrat e tharta anione jané kripéra té natriumit té acidit sulfurik. Pér lirimin e grupit
acidike nga ngjyra, éshté e nevojshme gjaté procesit ngjyrosje té shtohet sasi e caktuar
e acidit mé shpesh e uthullés ose milingonés. Pér |ékurat e regjura kromike qé kané sasi
té mjaftueshme té acideve né vete, nuk shtohen acid plotésues.

Ngjyrat substantivé jané ngjyra anioni me karakter heteropolar. Substantiviteti i tyre
rrjedh nga numrii madh i lidhjeve té dyfishta konjugare, kurse molekula e tyre &shté mé
e madhe se molekula e ngjyrave acidike. Quhen substantivé, ngase lidhen pér materialin
pa pérdorimin e mjeteve ndihmése dhe gjaté késaj japin ngjyrosje té njétrajtshme té
fytyrés sé lékurés. Pér shkak té ndjeshmérisé sé acideve, dobét depértojné né Iékuré
dhe kryesisht lidhen pér shtresat e jashtme té [ékurés, kurse substantivét e ngjyrosin
sipérfaqésisht. Kéto ngjyra pérdoren pér ngjyrosjen e |€kurave té regjura kromike.

Ngjyrat katione jané kripéra bazé qé me ndihmén e acideve minerale kané
aftési pér ngjyrosje. Né prezencé té acideve pér tretje, kurse me ndihmén e bazave
shtresohen. Kéto ngjyra pérdoren pér ngjyrosjen e Iékurave té regjura bimore pér até
se japin ngjyrosje té miré, me taninit ndértojné llake té ngjyrosura té patretshme dhe
maksimalisht shfrytézohen. Para ngjyrosjes me ngjyra kationi, Iékurat duhet té€ zbardhen
dhe né ményré plotésuese té regjen, qé té ikét ngjyrosja jo e njétrajtshme.

Ngjyrat sulfure nuk tretén né ujé. Né prezencé té natrium sulfidit treten dhe fitohen
tretje alkaline, té cilat nuk jané té mira pér ngjyrosje té I€kurave té regjura bimore dhe
kromit, por pér até shfrytézohet semish — [€kura.

Ngjyrat qé formohen né veté Iékurén jané mé shpesh ngjyrat e zeza dhe shfrytézohen
pér ngjyrosje té Iékurave té vecanta regjése té kromit. S€ pari I€kura ngjyroset me
ndonjé ngjyré anioni, qgé né molekulén e saj ka grup té liré — amini dhe pastaj ngjyra
diazoton (ujitet azo-grupi) mé shpesh me natrium nitrati né prezencé té acideve. Né
diazén komponent té fituar fitohet komponent pér zhvillimin, qé ka pér géllim té rrit
masén molekulare, me ¢ka e intensivon tonin dhe pérhershmériné ndaj larjes dhe drités.

2.7.1.6.2. Realizimi praktik i procesit té ngjyrosjes te Iékurat

Té gjitha ngjyrat e méparshme té pérmendura, tretén né ujé pérveg sulfureve. Pér
tretjen e ngjyrave, éshté e nevojshme té pérdoret uji i lehté qé pérmban sa mé paké
elektrolit, kurse tretja té kryhet né temperaturé mé té larté, pér tretjen mé té shpejté té
ngjyrés.

Shumica e ngjyrimeve né industriné e lékurés kryhen né fucité e rotacionit ose
gjysmeé fucité, kurse shumé mé rrallé me brusha ose pistoleté.
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Figura nr. 33 - Pajisjet pér ngjyrosjen e Iékurés

Fucia e rotacionit pér ngjyrosje ka diametér mé té€ madh, kurse gjerési mé té vogél
nga fucia pér regjje. Tretja e ngjyrés dhe mjetet ndihmése té nevojshme vendosen né
boshtin zbrazét, kurse kunjat e drurit né anét e brendshme edhe kétu shérbejné pér
ngritjen dhe ruajtjen e l€ékurés gjaté ngjyrimit. Né fuciné pér ngjyrosje (fig. 33) sé pari
vendoset uji temperatura e sé cilés varet prej ményrés né té cilén lIékura éshté e regjur,
ashtu gé pér lékurat e regjura bimore arin prej 45-50 °C, pér té kromit 70 °C. Pastaj
gradualisht shtohet tretja dhe mjetet ndihmése.

Gjysmé fucia pér ngjyrosje dallohet nga ajo fugi e cila pérdoret pér lubrifikim. Né to
ngjyrosen ato I€kura, pér té cilat ekziston rreziku se do té€ démtohen né fugité e rotacionit.

Ngjyroja me brush doré zbatohet kur éshté e nevojshme té ngjyroset vetém njéra
ané e lékurés. Thellésia e tonit arrihet me rritjen e potencialit té ngjyrés sé koncentruar.

Ngjyrosja me pistoleté zakonisht pérdoret si ngjyrosje provuese dhe pér sasi mé té
vogla té [ékurés.

2.7.1.6.3. Ngjyrosja e mbuluar e Iékurés

Sot né industriné pérpunuese té |ékurés mé sé shumti pérdoret ngjyrosja e mbuluar.

Figura nr. 34 - Mmakina pér ngjyrosjen e mbuluar me stérpikje

Ngjyrosjae mbuluarelékurave kafilluartézbatohet ngashkaqgetqé ngjyratanalinjapin
ngjyré té tejdukshme, ashtu gé nuk mundet t'i mbulojné té gjitha mungesat, gérvishtjet,
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njollat etj, gé shumé shpesh mundet té hasen né Iékuré. Pérkundér ngjyrosjes analin,
ngjyrosa e mbuluar jap padukshméri. Pérderisa ngjyrat analin depértojné népér krejt
prerjen e térthorté té Iékurés, kurse ngjyrosja e mbuluar mbetét vetém né sipérfagen
né formén e shtresés sé padukshme, gé me ndihmén e mjeteve té caktuar lidhése forté
lidhen me fytyrén e lékurés.

Cdo ngjyré mbuluese patjetér t'i plotésoi kérkesat vijuese:

« té keté fuqgi mbuluese,

« aftésia pér lidhje me l€kurén,

+ Vvénia e ngjyrés duhet té jeté e lakueshme dhe elastike sikurse veté |ékura,

+  né masé té madhe nuk guxon ta ndryshojé pamjen dhe dukjen e I€kurés,

+ né guxon né masé té madhe ta zvogéloi porozitetin e Iékurés dhe

« duhet té jeté rezistuese ndaj drités, topitjes dhe zmadhimit té temperaturés.

Né pér bérje té ngjyrave mbuluese hyjné pigmentet joorganike dhe organike gé veté
pér vete jané té ngjyrosura. Pigmentet joorganike jané kripéra mineral, kurse pigmentet
organike mundet té jené ngjyra té€ caktuara sintetike. Pér fitimin e ngjyrés sé zezé shumé
shpesh pérdoret bloza. Pér pigmentet éshté shumé e réndésishme té kené aftési té
shpérndara té bukur dhe mé gjaté té géndrojné né suspenzion né ngjyrén mbuluese.
Kété veti mé shumé e kané pigmentet organike gé japin tone mé té réndésishme
nga joorganikét, por nga ana tjetér, jané mé pak té géndrueshme né drité dhe jané té
tretshém né zbutés dhe tretésit, ¢ mundet té shkaktoi ngjyrosje jo té njétrajtshme
dhe formimin e njollave. Krahas pigmenteve dhe mjeteve lidhése, ngjyrat mbuluese
pérmbajné edhe tretés pér mjete lidhése dhe shtesa té tjera pér ngjyrosje. Varésisht prej
llojit té mjeteve té lidhése dhe tretésve, ngjyrat mbuluese ndahen né:

+ koloidume

+  kazeine

« plastike (ngjyra polimerizuese)

Ngjyrat koloidume kérkojné njohuri dhe shkathtési pér pérgatitjen e tyre dhe
vendosjen né |ékuré. Si mjet lidhés pérdoret nitro celuloza. Ajo tretét dhe rrallohet me
ndihmén e tretésve organik (acetoni, benzeni, metanoli, etri, etanoli etj). Gjaté zgjedhjes
sé tretésve dhe rralluesve duhet té mbahet llogari pér avullimin e tyre. Nése avullimi
éshté méingadalshém, ngjyra mé thellé depérton né lékuré, gé éshté e padéshirueshme,
kurse filmi i formuar nga ngjyra éshté mé i ndritshém. Nése prapé avullimi éshté mé i
shpejté, ngjyra dobét depérton né [ékur, mé dobét lidhen me ngjyrén, filmi nga ngjyra
mé pak éshté i ndritshém dhe mé voné mund té gérohet. Ngjyra e miré mbuluese né
fillim duhet mé shpejté té thahet, kurse né fund mé ngadalé, gé té fitoj film ose aluvion,
qé éshté i |émuar dhe ndritshém. Krejt kjo varet nga raporti i drejté i komponentéve té
lehta dhe rénda avulluese. Sidomos duhet té mbahet llogari, rralluesit t&€ mos jené mé
réndé té avullueshém se tretésit, ngase pas avullimit dhe tretjes, ngjyra do té shtresohet,
kurse filmi do té jeté i turbullt.

Né ngjyrat koloidume shtohen edhe zbutés pér pérmirésimin e filmit. Pa to, ato do
té ishin té ashpér dhe jo elastik. Si zbutés mundet té pérdoren vajrat e thaté, sic éshté i
pambukut, lirit dhe etsteret e disa acideve organike. Disa prej tyre japin filma ngjités qé
nuk éshté e déshirueshme.
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Sipérfagja e I€kurave duhet té jeté shumé e pastér pér ngjyrosjen koloidume, né té
kundértén, ngjyra dobét do té lidhet pér [€kurat, sidomos nése kané mé shumé yndyra.
Pér até, para ngjyrosjes lahen, me tretésit organik, kurse pastaj thahen pér largimin
eventual té ujit prezent. Késhtu lékurat e pérgatitura shkojné né ngjyrosjen e mbuluar,
gé ka nuancén e njéjté, gé arrihet me ngjyrén aniline. Né fund té I€kurave vihet llak i
pa ngjyré qé ka pér géllim t'i plotésojé té gjitha poret dhe ta rrit rezistencén e ngjyrés
kundra harxhimit.

Ngjyrat kazeine. Edhe kéto ngjyra né vete pérmbajné pigmente, mjete lidhése,
tretés pér mjete lidhése dhe zbutés. Si mjet lidhése mé shpesh albumina kazeini, kurse
shumé mé rrallé ndonjé albuminé tjetér, sic éshté albumina e gjakut, tutkallit, xhelatinés
etj. Tretési pér mjetin lidhés éshté uji, ashtu qé ngjyrat e kazeinit jané shumé mé té lira
nga ngjyrat e koloidumit. Si zbutés pérdoren komponimet qé jané té tretshme né ujé,
ose me té japin emulsione stabile. Ato mé shpesh jané vajra té sulfonuara.

Pigmentet jané nga origjina joorganike, té géndrueshme né temperaturé té larté, qé
éshté pérparési, sepse me pérpunimin e métutjeshém mekanik nxehen.

Albuminat si mjete lidhése mundet té prishen, ashtu gé kéto ngjyra duhet té
pérmbajné konservansé si fenoli, nitro benzoli etj., pér zmadhimin e shkélgimit shtohen
dyllté, qumésht etj.

Ngjyrat kazeine nuk jané té géndrueshme né veprimin e ujit, pér shkak té tretjes
té mjeteve lidhése. Pér até, pas vénies sé ngjyrés né |ékuré, ajo duhet té fiksohet me
ndihmén e mjeteve qé me kazeinin ndértojné komponime té patretshme. Ajo mé
shpesh éshté formaldehid, pérkatésisht formalin.

Pér ngjyrosjen mbuluese té kazeinit, Iékura mé paré duhet té pérgatitet, té€ largohen
yndyrérat nga sipérfagja. Né fillim, ngjyrosja kryhet me doré, me brush dhe ngjyra i
plotéson té gjitha poret edhe até, me dy lyshtra. Pastaj vihet me stérpikje, me pistoleté.
Né fund béhet fiksimi i ngjyrave, kurse sipas nevojés kryhet edhe operacione mekanike,
hekurosja, thyerja e fytyrés, pastrimi ose modelimi (mbéshtjellja) e fytyrés.

Pérparésia e ngjyrave té kazeinit mbi té tjerat géndron né até qé mé sé shumti e
ruajné pamjen natyrore té pamjes sé Iékurés.

Ngjyrat polimerizuese. Ky lloj i ngjyrave mbuluese intensivohet pas Luftés sé Dyté
Botérore. Mjetet lidhése né bazé té polimerive né kombinim me ngjyrat mbuluese té
kazeinit gjejné zbatim té gjeré pér ripunimin e Iékurés me kualitet mé té keq dhe té
shqyerés (shpalt) Iékurés me pérpunimin e t. a. fytyré artificiale.

Pér fitimin e polimerive pérdoren komponime té ndryshme té pangopura, monomere
(estre té acideve akrile dhe metakrile, akrilnitril, vinilkloridi, vinilacetati, stiren, butadien).
Polimeret e kétyre monomereve japin veti té ndryshme té filmave té formuar té |ékurés,
kurse vetia e pérbashkét éshté termo plastikshméria. E a.q. polimere té estreve té acidit
mé té madhe té ujit, polivinilkloridi fortési mé té madhe, etj., pér pérmirésimin e vetive
té filmave té polimerizuar gé formohen né |€kuré, sot, gjithnjé e mé shumé pérdoren
pérzierjet nga polimeret e ndryshme. Zgjedhja e ngjyrave polimerizuese varet prej llojit
dhe dedikimit té |€kurés sé gatshme.

Ngjyrat béhen né formé té emulsioneve té ujit né té cilat pérveg polimerit, si mjet
lidhés, shtohen edhe pigmentet kurse sipas nevojés edhe zbutés. Krijimi i filmit té
[ékurés nga emulsioni zhvillohet né dy faza. Né fazén e paré vjen deri te koagulimi i
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thérmive té polimerit pér shkak té largimit té ujit me tharje. Faza e dyté éshté kur me
procesin e shtypjes né temperaturé mé té larté, thérmit e polimerit pér shkak té termo
plastikshmériné verbohen dhe né até ményré formohet film homogjen polimeri [€kurés.
Te ripunimi i [€kurés me fytyré té& gdhendur, pérvecg polimerive pérdoren edhe mbushje,
pérforcues sé fytyrés sé |ékurés, mjete pér dendésim et;.

2.7.1.7. Apretimi i Iekurés

Vend té réndésishém né punét pérfundimtare té Iékurés, merr apretimi i I€kurés, gé
fiton pamje mé té miré dhe shkélgim, [émuarja dhe ana e mishtore vezulluese, si dhe
béhet e rezistueshme ndaj ndikimeve té jashtme, si pér shembull lagéshtisé, drités dhe
ajrit. Apreturat sipas dedikimit mundet té ndahen né té ndritshme dhe mbrojtése, si dhe
apretura pér fytyré té |ékurés dhe e prapme. Mé shpesh, ndarja kryhet sipas pérbérésve
themelor:

« Apreturateyndyrshme fitohen prejvajrave (vajlirit, parafinés, stearinés) heshtimin

e dylltéve té ndryshém pér rritjen e shkélgimit. Té gjitha pérbérésit e nevojshém
nxehen, pérderisa nuk fitohet pérzierje homogjene, qé me pérzierje ftohet. Pér
fitimin mé shumé shkélgim, né pérzierje shtohet pak ujé dhe amoniak. Apreturat
yndyrore rrallé pérdoren.

« Apreturat e dyllta dhe rréshinore mé shpesh jané tretje alkoolike ose emulsione
i dylltéve dhe rréshirave té ndryshme (dyllé blete, dyllé karnuabe etj). Pérdoren
edhe apretura mé té lira, qé si tretés pérdorin ujé. Pér fitimin e shndritjes sé
larté, jané té pérshtatshme apertura né bazé té natyrés sé sapunifikuar dhe dyllé
sintetiké.

« Apreturatjargore. Kryesisht pérdoren pér pérpunimin e anés mishtore té lékurés.
Me zierjen mé shumé oréshe té farés sé lirit dhe disa biméve té tjera né ujé, tajiten
materie jargore qé mé tutje pérzihen me sasiné mé té madhe té quméshtit dhe
vajit dhe né gjendje té vakét lihen I€kurat.

« Apreturat e albuminave fitohen nga materiet albumine dhe jané shumé
vezulluese. Pér I€kurat e ndritshme pérdoren e kugja e vezés, kurse pér ngjyrat e
erréta, albumina e lopéve gé tretét né amoniak. Ato japin film té ngurté, elastik
dhe shumé vezullues té fytyrés sé |ékurés. Albumina kazen gé éshté e tretshme
né ujé, me pjesé té amoniakut dhe nxehje, jep apreturé té€ miré. Shumé kapacitete
pérpunuese té lékurave, pér apretur té lékurave pérdorin edhe qumésht, qé
gjithashtu jep shkélgim té jashtézakonshém té |ékurés.

Té gjitha procedurat e apretimit, krahas pérbérésve themelor, pérmbajné zbutés,
mjete pér konservim, ngjyra etj. Zbutésit (vaji i ricinosit, vaj sulfonat etj ) japin elasticitet
dhe butési mé té madhe té apreturés, kurse mjetet pér konservim (fenol, acid silicial)
japin géndrueshméri.

Té gjitha apreturat duhet té kené afinitet ndaj Iékurés. Apreturat shumé rrallé vihen
me makiné. Mé shpesh vihen me doré, me ndihmén e brushés ose leckés. Vihen né
shtresé té hollé me férkimin e I€kurés, gjithnjé deri sa filmi nga apretura nuk béhet i
tejdukshém, kurse e fytyra e I€kurés e dukshme. Apreturat mé té trasha nuk jané té
mira, pér até se mund té plasin dhe gérohen. Pas apreturimit, né numrin mé té madh té
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rasteve béhet pérpunimi mekanik si¢ &shté fshirja me brush, lustrimi, me cka apretura
do té vinte né shprehje.

2.7.1.8. Llakimi i lekurés

Llak - Iékurat jané shumé té [émuara, me vezullim mé té larté nga té gjitha llojet e
tjera té I€kurave. Prej tyre pérpunohen mbathje luksoze dhe mallra galanterie. Né té
kaluarén mé sé shumti llakoheshin [€kurat e regjura bimore, me vénien e llakut nga ana
mishtore. Sot shumé shpesh llakohen lékurat e regjura kromike, kurse llaku vihet né
fytyré. Né praktiké ekzistojné dy lloj té llakimit:

+ ngrohté (me llak né bazé té vajit té lehté )

+ ftohét (me llak né bazé té intercelulozés ose izociantéve aromatik).

Té gjitha procedurat e llakimit né princip realizohen njélloj, ashtu qé né Iékuré sé pari
vihet baza, e cila ka pér géllim t'i mbyllé poret, duke siguruar sipérfage té |[émuar pér
lymérishtén vijuese, kurse pastaj shtresa vijuese e mesme dhe llakimi pérfundimtar, gé
jep pamje dhe shkélgim pérkatés.

Pér llakimin ngrohté pérdoret vernik, i cili fitohet me zierje té vajit té lirit, me
silikativ3. Pérdorimi i vajit té lirit, bazohet né thatésiné e tij, respektivisht gjaté tharjes sé
ajrit formon film rezistues dhe elastik. tharja vjen nga prezenca i lidhjeve té pangopura
té dyfishta nga acidi linoln dhe linolene, té cilét oksidojné. Me nxehjen dhe shtimin e
proceseve sikative procesi pérshpejtohet. Gjaté tharjes sé vajit, nén ndikimin e nxehtésisé
formohen molekula té pérbéra, qé e pérbéjné fazén disperzuese né sistemin koloide
yndyror, ku mjeti disperzues éshté mbetje e vajit té lirit e pandryshuar. Sistemi i kétillé
i fituar koloide quhet vernik. Para llakimit, Iékurat gdhenden dhe hapin né kornizé.
Pastaj, mbi to vihet baza, e cila fitohet me zierje té gjaté té vajit té lirit me sikative né
temperaturé prej 300 °C. Masa e cituar ftohet dhe rrallohet né vajin terpentiné* dhe
benziné. Baza vihet disa heré, me tharje té obligueshme dhe gdhendje té shtresés sé
méparshme. Baza éshté cdoheré, mé e dendur se llaki.

Llaki fitohet né ményré té njéjté sikurse edhe baza, vetém gé pas zierjes dhe rrallimit
shtohen pigmente. Vénia e llakut duhet té béhet né lokale ku nuk guxon té keté pluhur,
sepse do té lené gjurmé né fytyré.

Lékura e llakuar thahet 12-20 oré, né thahtore, né 50 deri mé 55 °C, kurse pastaj terét
me ekspozimin e veprimit té rezeve ultraviolete.

Llakimi i ftohté me llaket nitrocelulozé. Llaket nitrocelulozé fitohen prej Iéndéve té
para té njéjta sikurse ngjyrat koloidume. Kjo ményré éshté mé e réndomté dhe Iékurat
mé lehté thahen.

Llakimi i ftohét me llake mbi bazén e izocianateve. Baza pér pérgatitjes sé kétyre llakeve
jané dizocianatet aromatike, qé pérmbajné bérthamé benzine ose naftaline. Ato mundet
té reagojné me komponime té ndryshme organike, si¢c &shté poliestri dhe polimeri i
fituar né gjendje té shkriré ose té pérhapura né tretésin e caktuar vihet né [ékura. Me
avullimin e tretésit, né |ékurén formohet film qé éshté elastik, vezullues dhe rezistente.

3 Sikativi pérshpejtohet né procesin e tharjes, dhe mé sé shpeshti jané okside metalike dhe kripa té
kobaltit dhe manganit.

4 Vaj eterik i fituar nga rréshira e drunjve té blerté
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Pérparési e késaj procedure éshté thjeshtésia dhe [ékurat nuk éshté e domosdoshme

té gdhenden pas ¢do vénie té shtresave.

2.7.2. Pérpunimet mekanike né pjesén pérfundimtare

Pérpunimet mekanike kané pér qgéllim ta
pérgatisin |€kurén, pérvec pér operacione kimike,
t'i japin trashési té caktuar [€kurés, pamje té fytyrés
dhe anés mishtore, |€kurave etj. Kryesisht, té gjitha
operacionet zhvillohen me makiné dhe ato jané:

Kullimi i Iékurés dhe shtypja. Me kullim largohet
uji, me cka Iékura éshté e pérgatitur pér pérpunime
kimike ose mekanike ose tharja.

Makina pér kullim (fig. 5) pérbéhet prej katér
cilindrave, prej té ciléve rilindi (1) dhe (3) jané té
mbéshtjell me file pér thithjen e ujit nga |€kura.
Cilindri nr (5) éshté me thika tapé spirale, té cilat
nga mesi i cilindrit kalohen nga fundi, né gjysmén
e majté kané formé té zhvillimit té djathté, kurse
né anén e djathté, vidé té majté dhe shérben pér
rrafshimin e Iékurés. Cilindri i mbéshtjell me gomé
(4) nuk lejon rréshqitje dhe démtim té |€kurés. Sé
pari I€ékura kalon ndérmjet cilindrave (4( dhe (5) dhe
rrafshohet, kurse pastaj ndérmjet cilindrave (1) dhe
(3) ku béhet kullimi i ujit thithet né file nga cilindrat.
Kur del prej makinés pa rrezik pér rrudhje. Efekti i
kullimit cilindrit shtypés (1) rregullohet me ndihmén
e spiraleve té fugishme.

Rrafshimi i lIékurés béhet pas kullimit dhe ka
pér géllim gé té fitohet |€kura pa rrudhje dhe fytyré
mé té forté. Lékura késhtu e pérpunuar mé lehté
ngjyroset, ngjeshét, lustrohet, hekuroset etj., kurse
tharja do té jeté mé e njétrajtshme. Makina pér
rrafshimin e rrudhave té Iékurave té regjura bimore,
(fig. 36 dhe 37) pérbéhet prej barabanit (2) né té
cilin pérforcohet Iékura me doréz (3) dhe cilindér me
thika spirale tapé (1). Barabani éshté i mbéshtjellé
me file ose gomé dhe vendoset pérpara - prapa.
Mbi té béné presion cilindri pér rrafshim (1). Lékura
rrafshohet né drejtim té rrotullimit té cilindrit pér
rrafshim. Presioni i nevojshém i [ékurés rregullohet
me pedal thike ose pajisje hidraulike.

Tharja e lékurave mé shumé heré pérséritet
né procesin e pérpunimit té |ékurés. Tharja varet
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Figura nr. 35 - Makina pér
kullimin e I€ékurés: 1) cilindri
shtypés me spirale me file, 2)
file, 3) cilindri rrotues me file,
4) cilindri me gomé, 5) cilindri
me thika tapég, 6) dhe 7) pozita
e cilindrave kur makina nuk
punon

ﬁ}ﬁiﬁh i._f

Figura nr. 36 - Makina pér
rrafshim té lékurés me cilindér.
1) cilindri me thika, 2) cilindri,
3) doréza pér lékuré



prej llojit dhe ményrés sé regjjes sé |ékurave. Lékurat kromike té regjura thahen né
temperaturé mé té larté, se sa bimore té regjura, te té cilat ekziston rreziku nga oksidimi
i materieve jo lidhése regjése dhe paraqgitja e njollave
té erréta. Llojet e terjeve né industriné e |€kurés jané:

«  Tunelit,

+ Pestin dhe

« Vakumit

Terjet e tunelit jané mé té zbatuarat né kapacitetet
pérpunuese — té Iékurés. Punojné né parim té rrymimit
té ajrit né drejtim té kundért nga lévizja e Iékurés.
Lékurat sé pari vijné né kontakt me ajrin e ftohét, me
lagéshti mé té madhe relative. Si rrjedh tharja, lagéshtia Figura nr. 37 - Makina pér
e ajrit zvogélohet, kurse temperatura rritet. Kétu vlen rrafshimin e rrudhave né
Jregulla e arté" sipas sé cilés tharja duhet té filloj me Iékurat pér gjone
temperaturén mé té ulét, kurse té mbarjéi me mé té lartén
edhe até prej sipérfaqges né rrethin e mjedisit.

Terja pesting éshté proceduré e posacme e tharjes. Lékurat ngjiten pér ngjitésen e
amidoni né sipérfage gelgi me dimensione 1,5 X 2,75 cm, té pérforcuar pér korniza
metali, té vendosura né pozité vertikale dhe si té tilla vendosen né tharése tuneli. Numri
i pllakave varet prej kapaciteteve pérpunuese té Iékurétarisé dhe mundet té arrijé prej
25 deri mé 250 pllaka, kurse kondicionimi dhe ndryshimi i ajrit zhvillohet né ményré
automatike. Kjo ményré e tharjes pérdoret pér Iékurat qé do té gdhenden dhe mbi
to formohet fytyré artificiale. Késhtu |ékurat e thara kané fytyré té rrafshét dhe lémuar,
shtréngim té vogél dhe sipérfage mé té madhe. Pas mbarimit té tharjes, |ékurat me doré
zbriten nga plakat e gelqit dhe lahen.

|||||

Figura nr. 38 - Terja vakum

83



Terja vakum (fig. 38) éshté e miré pér Iékura me fytyré dhe ka njé varg pérparésish
né raport me pesting terjen. Njéra nga pérparésité éshté shpejtésia e tharjes, gjaté
temperaturave relativisht té ulta. Lékurat kétu udhétojné né shiritin e pambarim, gé i

dérgon né dhoméz me vakum, temperatura e punés gé éshté prej 60 deri mé 80 °C.

Gdhendja e I€ékurave. Nése pér cfarédo
shkaqesh, fytyra e Iékurés éshté e démtuar,
pér pérmirésimin e pamjes estetike, ato
gdhenden. Nése gdhendet ana e mishtore.
Fitohet velur lékua, né té cilén kryhet
ngjyrosje mbuluese dhe llakimi. Makina pér
gdhendje (fig. 39) pérbéhet prej masés sé
punés (5) né té cilén géndron lékura dhe
cilindri pér shtypje (3) né lékurén me sipérfage
té vrazhdét né cilindrin pér gdhendje (1), i cili
éshté i mbéshtjell me letér gdhendése ose
gur gdhendés. Letra gdhendése ka madhési
té ndryshme té thérmive dhe madhésia e
tyre shénohet me numra (numri i kokrrave né
njé centimetér katroré), né qofté se kokrrat
jané mé té médha dhe mé té rralla, atéheré
numri éshté mé i vogél. Lékura e gdhendur
pastrohet prej pluhurit me ndihmén e cilindrit

Figura nr. 39 - Makina pér gdhendje
té lékurés: 1) cilindri pér gdhendje,
2) cilindér me brusha, 3( cilindér me
shtypje té Iékurés, 4) cilindér me

brusha, 5) tavolina e punés

me brusha (4), kakina ka sistem pér mbledhjen e pluhurit.

Zbutja e Iekurés. PErvec me procese kimike (qérimi, brejtja, regjje) g€ japin Iékur té
buté dhe elastike, pér zbutje zbatohet edhe pérpunimi mekanik. Qéllimi i pérpunimit
mekanik pér zbutjen e I€kurés éshté fibrilet e [ékurés té ndahen dhe krejtindiilékurés té
jeté i shkrifté. Makina pér zbutjen e |ékurés (fig. 40) ka plaké mé dhémbézor, gé vibrojné

dhe né kété ményré e zbuté |€kurén.

R S e
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Figura nr. 40 Makina pér zbutjen e |€kurés: 1) pllaka e poshtme, 2) Pllaka e epérme, 3)

Dhémbé té cilét dridhen, 4) dhe 5) shiriti i epérm dhe i poshtém transportues
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Figura nr. 41 - Makina automatike pér hapjen e Iékurés

Thyerja e fytyrés s€ lékurés. Ky operacion béhet né [ékurat gé me mbulesé jané té
ngjyrosura, me géllim qé fytyra té fitoi pamje té I€ékurés natyrore. Lékurat pérpunohen
né gjendje té lagésht, me mbéshtjelljien mé shumé heré dhe né drejtime té kundérta,
kurse pastaj menjéheré thahen.

Hapja ka pér qéllim ta shtréngojé |ékurén né drejtime té ndryshme, me kété fibrilet
e verbéta té Iékurés ndahen dhe lékura béhet e buté dhe mé elastike. Ky operacion
vecmas béhet pér Iékurat pér doréza (fig. 41).

Lustrimi i Iékurés béhet me pajisje speciale, me cilindér gelqi dhe ka pér géllim
Iékura té merr shkélgim té lartél.

Hekurosja e I€kurés. Ekzistojné lloje té ndryshme té presave. Presa hidraulike
pérbéhet prej pllakés |évizése pér hekurosje, e cila nxehet me rrymé elektrike ose avuj
ujor, nén té cilén ndodhet masa lévizése. Pasi né masé té shtrihet, masa ngritét dhe bén
presion né pllakén e palévizshme.

Shtypja e fytyrés mundet té€ béhet me pajisje pér hekurosje, nése pllaka pér hekurosje
zévendésohet me pllaké, e cila ka sipérfage reliefi. Né kété ményré munden té fitohen
imitime té llojeve té ndryshme té [ékurave.

2.8. Llojet e Iékurave té gatshme

Pér dallim nga I€kurat e papérpunuara pér té cilat éshté e zakonshme ndarja sipas
origjinés dhe peshés, [ékurat e gatshme zakonisht ndahen sipas dedikimit té l€ékurés
edhe até:

« |ékura pér mbathje

« |ékurat e tjera.

2.8.1. Lékurat pér képucé

Pjesa mé e madhe e |ékurave té gatshme pérdoren pér prodhimin e képucéve dhe
pér até ky lloj i Iékurave éshté mé i réndésishmi. Lékura e képucéve ndahet né:

« |ékuré e poshtme ose e gjonit

« lékuré e sipérme ose fytyra e képucés

Lékura e poshtme pérpunohet prej I€kurave té rénda té papérpunuara prej 15 kg
té matura pas kripjes. Vijné né shprehje I€kurat e geve, mézetérve, I€kurat mé té rénda
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té lopéve, kurse mé rrallé té kuajve dhe buajve. Mé shpesh regjén me regjés bimor dhe
eventualisht me regjés té€ kombinuar. Sipas kualitetit ndahen né:

+ lékura té forta

+ lékura té buta

Lékurat e forta prodhohen nga I€kurat mé té rénda dhe pérdoren pér pérpunimin e
képucéve té ziera. Lékurat e buta fitohen nga lI€ékurat mé té lehta té lopéve dhe shérbejné
pér pérpunimin e képucéve té gepura.

Lékurat e gjonit té regjura kromike, jané té lehta, dhe né prerjen e térthorét kané
ngjyré té zbeté né té gjelbérté. Mungesé e kané se né lagéshti béhen té rréshqgitshme
dhe pérdoren pér képucé té verés, sidomos pér pérpunimin e képucéve té verés.

Lékura e sipérme pérpunohet nga té gjitha llojet e l€ékurave té papérpunuara té
lehta. Pér rend té paré regjen me regjés mineral, kurse me ripunimin i'u jepet pamje e
bukur, butési dhe jo depértueshmeéri. Llojet mé té njohura té I€kurés sé sipérme jané:

« Lékura e yndyrshme — e lopés. Ajo pérpunohet prej [ékurave té gjedheve, té rénda
deri mé 25 kg té matura pas kripjes. Nése pér pérpunim pérdoren Iékurat mé
té rénda, atéheré ato cahen, kurse shpalti i fituar nuk duhet té jeté mé i trash
nga 3 mm. Mé shpesh regjen me regjés bimor, pas té cilit, né ményré mekanike
pérpunohen, kurse me lubrifikim zbuten. Ky lloj I€kure shérben pér pérpunimin
fytyrés pér képucé té rénda.

« Lékura - boks. Ajo pérpunohet nga |€kurave té regjura kromike mé e lehté e
gjedhit, kalit dhe vetave. Boksi mé kualitativ fitohet prej Iékurave té vetave. Lékurat
e lopéve dhe kuajve paraprakisht duhet té ndahen, me géllim qé té fitohen |ékura
mé té holla.

« Lékura - shevro. Ato fitohen prej |€kurave té regjura kromike dhive, cjepve, dhenve
dhe gengjave. Shevro gé éshté me kualitet mé té dobét dhe mé i liré, prodhohet
nga lékurat e papérpunuara té kuajve. Sidomos ¢mohet shevro e dhive, gé éshté
shumé i fort dhe buté.

« Lékura — nubuk. Prodhohet prej lékurave té vicit dhe lopéve, té regjura té
kombinuara, me pérzierje stipés dhe regjje kromi. Lékurat e regjura gdhenden
nga fytyra, qé té fitohet pamja e velurit.

Figura nr. 42 - Lékurat e gatshme
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REZYME

Pérpunimet pérfundimtare jané operacione qé realizohen pas procesit té regjjes
dhe kané pér qéllim, lékura té merr pamjen pérfundimtare dhe vetité e lékurés
sé gatshme. Punimet pérfundimtare mund té ndahen né: kimike, fizike-kimike
dhe mekanike. Né kimiket dhe fiziko-kimiket numérohen: regjja plotésuese (mbi
regjja), zbardhja, lubrifikimi, ngjyrosja themelore, ngjyrosja mbuluese, tharja,
apretimi dhe llakimi. Me regjen plotésuese, lékura fitohet edhe me disa veti, si¢
jané: trashésia e njétrajtshme dhe fortésia mé e madhe gé jané té genésishme pér
pérpunimin e métutjeshém.

Né operacionet mekanike numérohen: kullimi, rrafshimi, gdhendja, pastrimi,
zbutja, thyerja e fytyrés, hapja, lustrimi, hekurosja, shtypja e fytyrés, prerja,
matja etj., shumica e punéve pérfundimtare dhe zbatimi i tyre varet prej llojit té
lIékurés sé gatshme dhe dedikimit té saj. Zakonisht ndarja e I€kurés sé gatshme
éshté e lékurés pér képucé dhe Iékuré tjetér. Lékura pér képucé ndahet né: lékura
e poshtme ose e gjonit dhe Iékura e sipérme ose Iékura pér fytyré té képucéve.

PYETJE

. Cili éshté géllimi i pérpunimeve pérfundimtare té Iékurés?

. Numéroi pérpunimet fiziko kimike té Iékurés?

. Cili éshté géllimi i larjes sé lékurés?

. Me cfaré géllimi béhet regjja plotésuese e Iekurés?

. Cili éshté géllimi i procesit té zbardhjes sé I€kurés?

. Me cilin operacion Iékura e gatshme do té fitohet me mos depértueshméri té ujit dhe
lagéshtisé dhe depértueshmérité ajrit dhe avujve ujor?

7. Cka paragesin ngjyrat?

8. Sindahen ngjyrat né varshméri prej ményrés sé ngjyrosjes?

9. Né cilin rast ngjyrosja do té béhet né fugité e rrotacionit, kurse kur me pistoleté?

10. Si ndahen ngjyrat mbuluese?

11. Me ¢faré géllimi realizohet procesi lubrifikim i Iékurés?

12. Me cfaré veti fitohet I€kura pas apretimit?

13. Nga ¢ka varet zgjedhja dhe zbatimi i pérpunimit pérfundimtar té lékurés?

OO WN =
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3 -GOMA

Goma sot meré vend té réndésishém gati né té gjitha degét e industrisé, edhe pse
fillimi i saj daton nga koha mé e re. Lénda e paré themelore pér fitimin e gomés ishte
kauguku natyror. Vendasit né Amerikén e Jugut e fitonin prej Iéngut quméshtor té bimés
sé kaugukut dhe e pérdornin pér pérpunimin e képucéve primitive dhe pélhurave jo
Iéshuese. Deri para 150 viteve, evropianét shumé pak pérdornin kauguk, sepse sipas
vetive té tij ishte i réndé pér formésim, ngjités né temperatura té larta, i forté dhe ashpér
dhaté temperaturave té ulta. Zbulimi i paré i madh né lidhje me kaugukun vjen né shek.
e 19 nga anglezi Tomas Henkuk, i cili gjeti ecuri si me pérpunim mekanik me cilindra té
shéndrohet kauguku u papérpunuar né masé plastike e pérshtatshme pér formésim. Ky
proces éshté quajtur camc¢akéz.

Zbulimi i dyté shumé réndésishém i lidhur me kaugukun éshté vullkanizimi i tij,
reaksion kimik i kaucukut me sulfur, me ¢'rast fitohet prodhim me veti shumé té mira,
ndérsa, i cili quhet gomé. Nga atéheré, pérdorimi i gomés éshté né ekspansion té
pérhershém dhe shumica e degéve industriale nuk mundet t&€ mendohet pa té. Nga
kété rrjedh edhe réndésia e kaucukut si IEndé e paré themelore pér fitimin e gomés.

Druri i kaugukut (Hevea braziliensis) mé sé shumti e gjendet né Brazil, né para malet
rreth lumit Amazon, kurse sot rreth 90% e kaugukut natyror prodhohet né Indonezi, Shri
Lanké, Vietnam dhe Kamboxhé. Ndérmjet dy luftérave botérore, monopolin e prodhimit
té kaucukut e mbanin Anglia, Holanda, né masé mé té vogél Franca, sepse vendet ku
rritej druri, ishin koloni té tyre. Vendet tjera evropiane béjné pérpjekje dhe kané sukses
té fitojné kaucuk pérmes rrugés sintetike. Rezultate mé té mira kané arritur Gjermania
dhe BRSS e méparshme, para Luftés sé Dyté Botérore, kurse SHBA-té pas Luftés sé Paré
Botérore.

3.1. Fitimi i kaucukut natyror

Kauguku natyror fitohet nga bima e kaugukut Hevea (Meyea braziliensis), me prerjen e
korés tajit Iéng té bardh - lateks, i cili gjendet né kanalet nga ana e brendshme e Iévores.
Né fundin e kanalit nga Iévorja vendose gyp i hollé, i cili mbaron né ené né té cilén
mblidhet lateksi. Edhe gypi edhe ena lihen me amoniak, me géllim gé té ngadalésohet
koagulimi i lateksit (fig. 43).

Lateksi éshté emulsion natyror gé pérmban 35-40% kaucguk té papérpunuar, mbetjet
jané albumina, sheqer, rréshiré, materie minerale, enzime dhe sasi mé e madhe e ujit.
Thérmité e kaucukut kané dimensione koloide (prej 0,15-4unt) dhe formés sé vezés dhe
quhen globulat.

Cdo globulé (fig. 44) ka bérthamé té pérbéré nga kaucuku, mbéshtjellés albumine
dhe shtresé té jashtme nga materia e rréshirés. Lateksi ka aftési té ajrit, nén ndikimin
e acideve qé formohen nga enzime prezente té kuagullon. Kuagullimi nuk shkakton
ndarje komplete té kaucukut prej lateksit, gé nuk éshté as i déshirueshém dhe pér
até shtohet sasi e caktuar e amoniakut. Amoniaku siguron mjedis bazik dhe stabilitet
té lateksit pér kohé mé té gjaté. Edhe veté lateksi cilésohet me stabilitet té caktuar, qé
rrjedh nga shtresa e albuminave gé gjendet rreth globulave té kaucukut. Kjo shtresé
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éshté elektrizuar negativisht dhe globulat refuzohen dhe nuk kuagullojné. Kuagullimi i
lateksit arrihet me shtimin e elektrolitit, mé shpesh té milingonés ose acidit té uthullés
gé e largojné elektrizimin negativ té globulave. Kur globulat celektrizohen, kauguku
éshté mé i lehté nga lateksi dhe noton mbi sipérfage.

Figura nr. 43 —Fitimi i lateksit Figura nr. 44- KGlobula e
kaucukut: nga druri i haveas

1) bérthama, 2) mbéshtjellési i
albuminave, 3) shtresa mbrojtése

Kaucuku i plantacioneve viné né treg si:
« krep kaucuk, gé mundet té jeté me ngjyré té bardh ose ndritshme drap.
«  kauguk i tymosur (shmok)

Krep kaucuku fitohet me kuagullim té lateksit né korita speciale ne ndarje, né
prezencé té acidit uthullor. Gjaté fitimit té krepit té bardhé, detyrimisht shtohen disa
mjete kundér oksidimit té kaucukut. Kuagullimi zgjaté 24 oré. Pér até kohé globulat
e kaucukut mblidhen né sipérfagen e lateksit, duke krijuar masé kompakte té rrjetés.
Koagulati depérton né ujé népér cilindrat e fraksionit, d.m.th. cilindra me dimensione
té njéjta, por me numér té ndryshém té rrotullimeve me ¢'rast kaucuku shtyhet nga
lateksi (fig. 45).

Kauguku u laré pritet né shirita dhe thahet né lokale té erréta.

Pér fitimin e kaucukut pastér té bardh, krep, tharja béhet me azot ose karbon dioksidé.

Kaucuku i tymosur fitohet né ményré té njéjté, vetém qé lateksit nuk i shtohen mjete
kundér oksidimit, cilindrat pér larje rrotullohen me shpejtésiné e njéjté dhe tharja béhet
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né tym té gjetheve té palmés. Pér tymosjen, né té njéjtén kohé béhet edhe konservimi i
kaucukut, sepse tymi pérmban materie qé i zhdukin mikroorganizmat.

3.1.1. Vetité e kaucukut natyror

Kaucuku cilésohet me fortési dhe elasticitet té i
madh. Ngjyra éshté e verdhé e ndritshme ose drap e L
errét (bezhé), deri te e zezé. Kaucuku i freskét éshté
¢doheré i ndritshém, por né ajér pér shkak té oksidimit | L
errésohet. Paraget pércues té dobét té nxehtésisé dhe s ool i—-
elektricitetit. Nuk tretét né ujé, por tretét né tretés (e -

organik si¢ jané: benziné, benzen, karbon tetrakloridi. 2
Né to fryhet tretja. Eshté ngjités dhe pér kété shkak Q
sipérfagja derdhet me talk, ose ndonjé pluhur tjetér —_——=———

mineral pér zvogélimin e ngjitjes. S _"t:".

Elasticiteti i kaucukut varet prej temperaturés. Mé 5"
elastik éshté né temperaturén e dhomés, kurse me
ftohje béhet i forté dhe ashpér, kurse né 60 °C éshté i
ashpér si gelgi. Mbi 50 °C e humbé elasticitetin, béhet
plastik dhe mund té formésohet.

Sipas pérbérjes kimike éshté polimer i karbohidratit izopren té pangopur formula
kimike e té cilit &shté (C,H,) , ku n éshté numér shumé i madh. Molekulat jané vargore, té
orientuara né drejtime té ndryshme né hapésiré, pjesérisht té lakohen dhe kruspullohen.

Izopreni éshté karbohidrat me dy lidhje té dyfishte né molekulén (i takon grupit
diene). Pér zhvillimin e reaksionit té polimerizimit, éshté e nevojshme vetém njé lidhje
e dyfishté, kurse kaucuku si prodhim i kétij reaksioni né esencé éshté komponim i pa
ngopur me numér té madh té lidhjeve té dyfishta. Reaksioni i polimerizimit zhvillohet
né ményrén vijuese:

Figura nr. 45 - shpérlarja e
kaucukut

Izopren

Kauguk
Karakteri i pa ngopur i kaugukut, mundéson reaksione té ndryshme kimike me

oksigjen, hidrogjen, sulfur, elemente halogjene etj. Mé i réndésishém éshté reaksioni
me sulfur dhe quhet vullkanizim.
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3.1.2. Vullkanizimi

Me procesin vullkanizim, kauguku kalon né gomé. Goma né krahasim me kaugukun ka
elasticitet mé té madh, fortési, rezistencé té harxhimit, patretshméri né tretésit organik,
kurse vetia mé e genésishme éshté ajo gé vetit e mira fiziko - kimike i ruan né interval
té gjeré kohoré. Gjaté procesit vullkanizim zhvillohen reaksione té ndryshme fiziko —
kimike. Reaksioni mé i réndésishém kimik éshté kur sulfuri forméson lidhje té térthorta
ndérmjet molekulave té kaugukut. Me kété rast formohet rrjeté strukturore e gomés.
Vetité fiziko - mekanike t€ gomés varen nga dendésia e rrjetit dhe sasisé sé sulfurit té
lidhur. Njéra nga reaksionet e mundshme gjaté vullkanizimit &éshté me sa vijon:

J -:|-|1 j CHy I"._
fo—p—c £—C=t ;
fh | H oW W H H, H '|
g |
- |I i'_.l:"'f Cha i
N R R e I S S m AT
II -_.-C-='§:..h ;l-:—:_'.% I| + J: J_" 1 i : 1 1 .
. e A "'E 5'- |I '\"-\.,j |
- ! . - Pl tH I
Poli(izopren) sulfur y il e I! ™

Al I C L — H

" A AR AR R 3

1! = |

Lidhje té térthorta né poli(izopren)

Oksigjeni vepron né ményré oksiduese qé éshté shkak pér vjetrimin e gomés, veti
negative dhe pér até pérdoren antioksidansé qé e ngadalésojné procesin e oksidimit.
Oksidimi éshté i réndésishém gjaté pérpunimit té kaucukut, sidomos gjaté procesit
té camcakézit. Né zbérthimin oksidues té molekulave té kaugukut bazohet procesi i
regjenerimit i gomés sé vjetér (me regjenerimin fitohen prodhime té gomés me kualitet
mé té keq).

Oksigjeni shkakton ndryshime strukturore né kauguk, kurse me kété ndryshojné edhe
vetité fizike té kaugukut dhe gomés. Supozohet se me oksidimin formohen peroksidet.
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Gjaté oksidimit, zbérthimi i molekulave té kaucukut béhen mé té shkurtra, gé sjellé

deri te keqésimi i vetive fiziko mekanike.

Kaucuku éshté materie amorfe, por né disa raste sillet edhe si komponim kristalor.

Nése njé kohé mé té gjaté mbahet né 10 °C, e
humbé tejdukshmériné dhe ngurtésohet pér shkak
té formimit té regjioneve kristalore. Kjo ndodh
edhe gjaté shtréngimit té kaugukut, me ¢'rast sasité
e tij dhe molekulat e shpérndara kaotike drejtohen
dhe orientohen né drejtim té boshtit té shtrirjes
(fig. 46). Struktura kristalore formohet me rritjen
e temperaturés, pérkatésisht kur do té pushojné
forcat e térhegjes. Zmadhimi i regjioneve kristalore
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Figura nr. 46 - Pamja e molekulés
sé kaugukut: a) gjendja natyrore,
b) gjendja e shtriré

né kaucukun ndikon né vetité e tij. Fortésia e
kaucukut éshté mé e madhe nése ka mé shumé
regjione kristalore, rreth regjioneve amorfe.

3.2. Kauguku sintetik

Sot pér prodhimin e gomés gjithnjé e mé shumé pérdoret kaucuku sintetik ose
elastomeret. Prodhimi i tyre éshté i kushtézuar nga kérkesa e madhe pér gomé dhe
sjellja monopoliste e disa vendeve gé e kané kaugukun natyror. Kauguku natyror nuk
ka kualitet té njéjté, pérderisa ai sintetik cdoheré jep kualitet standard prodhimeve té
gomés. Disa jané shumé rezistente ndaj temperaturave té larta, naftés, derivateve té
naftés, oksidimit. Kjo mundéson, zbatimin e tyre edhe né shumé industri, ku kaucuku
natyror aspak nuk mundet té pérdoret.

3.2.1. Prodhimi i kaugukut sintetik

Elastomeret jané komponime makromolekulare me molekulé vargore, té fituara
me polimerizim, ndérsa shumé rrallé me polikondenzim. Monomeret pér fitimin e
elastomereve jané diene, d.m.th. karbohidrate me dy lidhje té dyfishta. Njéra prej
tyre konsumohet gjaté polimerizimit, kurse tjetra mbetét dhe shérben rrjetézimin e
molekulave vargore - vullkanizimit. Monomer mé i réndésishém éshté bitadieni. Pér
fillimin e procesit polimerizim éshté e nevojshme té aktivohet monomeri. Pastaj reaksioni
zhvillohet shumé shpejt€, dhe shumé shpesh Eshté nevojshme té shtohen mjete speciale
pér ngadalésim. Temperatura né té cilén zhvillohet polimerizimi éshté 10 deri mé 60 °C.

Ekzistojné lloje té ndryshme té€ polimerizimit, por mé shpesh zbatohet polimeriziminé
emulsion sepse lejon pérdorimin e mjeteve ndihmése, me té cilat sigurohet kontrollimi
i pérhershém dhe udhéhegja me procesin. Ko polimerizimi® éshté polimerizim né
emulsion, i cili realizohet ashtu gé monomeret themelore dhe ndihmése stérpiken né
ujé me pika té imta.

Me qéllim gé té iket ndarja e shtresave shtohen emulgator pér fitimin e
emulsionit stabile. Mundet té shtohen edhe katalizators, rregullator t&€ madhésisé té
makromolekulave dhe té dhénéve té tjera.

5Polimerizimi me dy monomeré té ndryshém
SPérshpejtues té procesit
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Megenése polimerizimi zhvillohet né ¢do piké ve¢mas, zhvillohet lateksi sintetik,
analog me natyrorin, prej té cilit kauguku sintetik ndahet me koagulim.

Sot prodhohen sasi t&¢ médha té llojeve té ndryshme té elastomereve. Mé té
réndésishém jané:

Kaucuku butadien éshté njéri ndér elastomeret e paré. Fitohet me polimerizim té
butadienit.

NCH,=CH-CH=CH,— - (CH,-CH=CH-CH,-)_

Kaucuku butadien dallohet prej kaugukut natyror ngase ka strukturé mé té ndryshme
kimike. Fugia e vullkanizimit dhe ngjitja jané mjafté té dobéta dhe pér até nuk ka zbatim
té madh.

Butadien - kauguku stirol éshté kauguk sintetik dhe né treg vjen me emrin buna-S.
Ai éshté kopolimer i butadienit dhe karbohidrat aromatik stirol. Vetité e kétij ko polimeri
varen nga raporti i butadienit dhe stirenit si dhe prej shkallés té kopolimerizimit.
Kopolimere me pjesémarrje mé té madhe té stirolit cilésohet me termoplasticitet mé
té madh, gé e lehtéson pérpunimin té gomés sé fituar, por éshté mé pak elastik. kohés
sé fundit, ky kaucuk fitohet me ecuri té ftohét té ko polimerizimit, kurse produkti i fituar
quhet kauguku i ftohét. Né krahasimi me kaucukun e ngrohté té kopolimerizuar ka
rezistencé mé té madhe ndaj harxhimit dhe plastikshméri mé té& madhe. Né krahasim
me kaucukun natyror, kaucuku buna-S éshté mé i géndrueshém ndaj nxehjes, mé i
géndrueshém ndaj harxhimit, géndrueshméri ndaj vjetrimit, kurse vetité elektroizoluese
jané péraférsisht té njéjta sikurse te kaucuku natyror.

My =CH-CH =TH, « mUCI = 'CH < i O =0t £l

Butadien Stirol Kopolimer

Ky éshté elastomeri mé i lirg, i cili si ndérrim pér kaucukun natyror ka réndési
universale. Pérdoret pér pérpunimin e képucéve té gjonit.

Kaucuku nitriken butadien. Me kété grup té kaugukut sintetik réndési mé té madhe
kané kopolimeret té akrilnitrilit me butadienin dhe né treg vjen me emra té ndryshém.
Cilésohen me tretshméri té dobét né benziné dhe vajra. Me zmadhimin e pjesémarrjes té
akrilonitrilit zvogélohet tretshméria, por edhe elasticiteti i kopolimeret. Nga kéto shkage
ky kauguk éshté i géndrueshém né temperatura mé té larta dhe ka géndrueshméri mé
té madhe ndaj harxhimit se kaucuku natyror dhe miré kapet pér metali. Pérdoret né
industriné metalopérpunuese dhe automobilistike.

Kaucuku polikloropren (neopren) fitohet me polimerizim té kloroprenit né emulsion
té ujit.

nCH,=CCl-CH=CH, —-(CH,-CCl=CH-CH,-)_
Pér shkak té strukturés sé tij kimike, neopreni mé shumé kristalizon sesa kauguku

natyror. Eshté i géndrueshém né temperatura té larta dhe né shumé acide dhe alkale.
Pérdoret pér prodhimin e ngjitéseve me ngurtési té€ madhe kohezive.
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3.3. Prodhimii gomés

Lénda e paré pér fitimin e gomés éshté kaucuku, mjete ndihmése dhe regjenerat
(regjenerat éshté goma e vjetér e shndérruar né gjendje plastike me pérpunim mekanik
dhe kimik, me géllim gé pérséri té shfrytézohet pér fitimin e gomés).

Procesi i prodhimit té prodhimeve té€ gomés zhvillohet né faza edhe até:

+ camcakézimi (camgakézi)

« mbushja dhe homogjenizimi i kaugukut

«  formésimi

« vullkanizimi

3.3.1. Camc¢akézimi i kaucukut

Camcakézimi éshté faza e paré me té cilén kauguku béhet plastik dhe i afté pér
pranimin e hemikaleve dhe formésimin mé té lehté. Kjo béhet né makiné me dy cilindra,
mikser dhe plastifikues, né temperaturé prej 50 °C.

Makina me dy cilindra pérbéhet prej dy cilindrave gé rrotullohen njéri ndaj tjetrit me
shpejtési té ndryshme (fig. 47).

Figura nr. 47 - Zbutja e kaugukut me shtypje né energji elektrike.

Mé shpesh raporti i rrotullimeve té cilindrave éshté 1:1, 15 dhe rrotullohen me
ndihmén e elektromotorit té fugishém. Distanca ndérmijet cilindrave éshté prej 0,5 deri
mé 1,5 mm. Né makiné vendosen copa mé té vogla té kaucukut, sepse ai né fillim éshté
shumé elastik, dhe shtrydha éshté e véshtirésuar. Atéheré formon shtresé ndaj cilindrit
mé té ngadalshém. Cilindri mé i shpejté béné presion né shtresén e jashtme té kaucukut
dhe me shpejtésiné e tij synon ta térheq ndérmjet cilindrave. Pér kété shkak ndodh
férkimi ndérmjet thérmive té kaugukut dhe globulat képuten. Pér shkak té férkimit
lirohet nxehtési qé mund té shkaktoi nxehje. Pér kéto shkaqe, cilindrat jané té zgavért
dhe népér to rrymon uji i ftohét. Koha q camcakézit éshté e kufizuar né 20 minuta sepse
edhe pérskaj ftohjes sé cilindrave, temperatura ritet, kurse kaucuku béhet termoplastik
dhessiléng, pa globule té képutura, kalon népér kalimin ndérmjet cilindrave. Nése éshté
e nevojshme, camcakézi mundet té pérséritet disa heré, por pas géndrimit 24 oréshe.

94



Né krahasim me makinén me dy cilindra, pérzierjet e mbyllura ose mikserét kané
pérparési mé té madhe deh mé shumé pérdoren. Ato punojné mé shpejté dhe mé
sigurt, mundésojné zbatimin e automatizimit dhe kané shpenzim mé té vogél.

Né fillim konsiderohej se camcakézimi éshté ekskluzivisht proces mekanik. Kauguku
shtypet, globulat e tij képuten dhe pér kété shkak ai béhet plastik. Mé voné u déshmua
se né procesin képutje té molekulave té kaucukut, rol té réndésishém ka oksigjeni.
Oksigjeni reagon me kaugukun e shkakton zbérthimin e molekulés sé tij, qé sjell deri
te rénia e vetive fiziko-kimike. Fortésia elasticiteti, fortésia, rezistenca né harxhim bien,
kurse zmadhohet plasticiteti, tretshméria né tretésit organik. Ngjyra e kaucukut mbetet
mé e errét.

Sot, camcakézimi mé shpesh béhet me shtimin e hemikaleve té ndryshme gé e
kanalizojné procesin. Ato mundésojné zbérthimin e molekulés sé kaucukut pér kohé
mé té shkurtér.

Pér dallim nga kaucuku natyror, shumica e elestomeréve nuk éshté e théné té
manifestohen, por éshté e mjaftueshme kauguku té drejtohet né cilindra prej 5 deri mé
18 minuta para pérzierjes me pérzierjen.

3.3.2. Komponentat e pérzierjes sé vullkanizimit

Me géllim gé té fitohet gomé, kaucuku pérzihet me shtesa té ndryshme qé jané né
formé té pluhurit té imét ose I1éng dhe ndikojné né kualitetin e vetive t€ gomés. Nga
kétu vjen edhe réndésia pér zgjedhjen e drejté té pérzierjes pér vullkanizim. Pérveg
zgjidhjes sé pérbérésve, duhet pasur kujdes edhe né renditjen e shtimit té sé njéjtave.
Komponentat e pérzierjeve té kaucukut ndahen né disa grupe:

« grupi i kaucukut, né té cilin béjné pjesé, kaucuku natyror dhe sintetik dhe

regjeneruesi (p€rpunimi i gomés sé vjetér).

« mijetet pér vullkanizim, pérshpejtues dhe aktivues sé vullkanizimit.

«  Zzbutés

« mbushje

« mjete kundér ngjyrave

« vjetérsuese (pigmenteve)

Mjetet pér vullkanizim duhet té lidhen molekulén vargore té kaucukut né strukturén
e rrjetés hapsirore t€ gomés. Mjeti mé i réndésishém éshté sulfuri. Dozimi i sulfurit varet
prej llojit t& gomés qé duhet té fitohet. Sasia mé e vogél e sulfurit g€ mund té vullkanizon
éshté 0,15% llogaritur né peshén e kaucukut. Me kété rast fitohet gomé shumé e buté
dhe e térhequr. Kur dozohet prej 1,5 deri mé 3%, sulfur, fitohet gomé me veti optimale
mekanike. Prej saj pérpunohen pneumatikét, mbathjet e gomés, malli teknik, etj., me
zmadhimin e sasisé sé sulfurit, rritet fortésia. Sasia maksimale e sulfurit qé kaucuku
mundet ta lidh éshté 34% dhe me kété rast fitohet goma e forté ose ebaniti. Rrjetézimi
arriné dendésiné mé té madhe dhe té gjitha lidhjet e dyfishta né kaucuk reagojné me
sulfur.

Pérshpejtuesit e vullkanizimit jané komponime organike gé e pérshpejtojné
procesin dhe mundésojné té kryhet né temperaturé mé té ulét, gé volitshém ndikon
né gomén e gatshme. Mjetet pérshpejtuese jané: benzilperoksidi, diazoaminbenzoli,
diazominotoluol dhe té tjera.
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Aktivuesit e vullkanizimit jané okside metalike, si¢ éshté zing oksidi, magnezium
oksidi, né prezencén e té cilit, veprimii pérshpejtuesve vien né shprehje té plot. Aktivuesit,
pjesérisht edhe veté e pérshpejtojné procesin vullkanizim. Pér shkak té karakterit té veté
bazik, veprojné edhe si mjete kundér vjetrimit, duke i neutralizuar acidet né procesin
vjetrim té gomés.

Zbutésit jané dyllté té ndryshém, vajra ose rréshira, té cilat e zmadhojné plasticitetin
e kaucukut, kurse me kété e lehtésojné pérzierjen dhe formésimin e pérzierjes.
Depértojné ndérmjet thérmive té kaugukut, veprojné si lyerés, e zvogélojné férkimin
dhe e pérmirésojné derdhjen e pérzierjes né kallépe, si pér shembull parafinoni, sillen
si mjete fizike kundér vjetrimit sepse tajiten né sipérfagen e sendeve té gomés dhe e
pamundésojné kontaktin me oksigjenin nga ajri me gomén, qé sjell deri te vjetrimi mé
i ngadalshém.

Né pérzierjen e kaugukut natyror, zbutésit pérfagésohen né sasi prej 5 deri 10 % né
raport me peshén e kaugukut. Né pérzierjen e bazave té kaucukéve sintetik gé jané mé
té géndrueshém dhe mé pak ngjités, dozimi i zbutésve éshté mé e madhe.

Mbushjet jané komponime té pa tretshme né ujé, pa ndikim kimik né gomé, dhe
pérdoren pér pérfitimin e vetive fiziko-kimike dhe prodhimin mé té liré. Ndahen né:

« aktiv

+ joaktiv.

Thérmit aktive jané me dimensione shumé té vogla, qé duke ju falénderuar sipérfagés
sé madhe kontaktues me kaugukun, i pérmirésojné vetité mekanike sic jané:

« fuqia e térhegjes,

« rezistenca e harxhimit dhe

. fortésia.

Mbushjet jo aktive kané thermi mé té trasha, i zvogélojné vetité mekanike té
vullkanizimit, sidomos nése shtohen né sasira mé té médha.

Né mbushjet aktive ndikon edhe forma e thérmive té tyre. Thérmité me strukturé
kristalore kané sipérfage té Iémuar dhe tehet té ashpra. Forcat térheqése me kaucukun
jané té dobéta, kurse tehet e mprehta e presin gomén dhe e pérshpejtojné vjetrimin.
Pérkundér tyre, thérmit me fije dhe strukturé amorfe e risin rezistencén e gomés ndaj
prerjes dhe vjetrimit. Veprimi mé té fugishém i mbushjeve varet prej natyrés sé tyre.
Materiet hidrofobe si¢ &éshté tymi kané afinitet t¢ madh ndaj kaucukut. Pérkundér tyre
me materiet hidrofile, si¢ jané thérmité e trasha té& mbushésve mineral. Mbushésit mé té
njohur jané: blozat, alumosilikate, kalcium silikati etj.

Mé té pérdorshmit dhe mé té lirét, por jo edhe aktiv jané: shkumési, kaolina, bariti et;.
pérgindja e dozimit t& mbushjeve né raport me hemikalet e tjera éshté mé i madh dhe
mé shpesh arriné prej 40 deri mé 50%, llogaritur né sasiné e kaugukut.

Mjetet kundér vjetrimit e ngadalésojné vjetrimin dhe e zgjasin kohén e géndrimit té
komave. Me shtimin rreth 1% antioksidansé, géndrueshméria e gomés mundet té ritet
2-3 heré.
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Ngjyrat pérgomén mundet té jené: organike dhe joorganike. Ngjyrat joorganike (zing
oksidi, kadmium oksidi, hekur oksidi etj) e humbin réndésiné, kurse ato i zévendésojné
ngjyrat organike gé karakterizohen me tone mé té gjalla dhe me fugi mé té madhe
mbuluese.

3.3.3. Mbushja dhe homogjenizimi i kaucukut

Pérzierjet pér vullkanizim zakonisht pérgatitén né aparatet e njéjta né té cilat béhet
camcakézimi i kaugukut. Nése pér pérzierje pérdoret makina me cilindrat, kauguku sé
pari nxehet 2-3 minuta dhe béhet plastik. Pasi mjaftueshém do té ngrohet, né zgavrén
e cilindrit [éshohet uji i ftohét. Pastaj jepen Iéndét e para ndihmése, me radhé dhe né
ményré sasiore pér ¢do lloj prodhimi ve¢mas. Mé shpesh sé pari shtohen zbutésit, kurse
pastaj pérbérés qé véshtiré pérzihen. Sulfuri dhe shtesat e tjera pér vullkanizim zakonisht
shtohen né fund, né té kundrén, nése shtohen né fillim, mundet té vij para vullkanizimit.
Né procesin pérzierje mé sé shumti ndikojné:

« temperatura e cilindrit

« férkimi (fraksioni).

Nése pérzierja e pérzierjes béhet né temperaturé té larté, né interval mé té shkurté
kohor, pamundésohet zvogélimi i métutjeshém i vetive fiziko-mekanike, kurse kaucuku
béhet plastik, mé ngjités dhe mé lehté pérzihet. Por, nga ana tjetér, mundet té vijé deri
te vullkanizimi i parakohshém. Nése pérzierja béhet né temperatura mé té ulta, athet
procesi zgjaté mé shumé dhe komponentét pérzihen mé véshtiré. Pér kéto shkaqe, pér
¢do lloj pérzierje pércaktohen temperatura té ndryshme té pérzierjes. Ato sillen né kufi
prej 50 deri mé 90 °C.

Férkimi i cilindrave ndikon pérzierja té zhvillohet me shpejtési mé té madhe. Por,
nése férkimi éshté mé i madh, cilindri mé i shpejté shumé shpejté i térheq hemikalet,
dhe kaucuku mundet ti pranoi edhe ato té ngjeshur nga presioni i cilindrit bien nén
cilindér. Pér kéto shkage, raporti i shpejtésive té rrotullimit té cilindrave nuk béné té
kaloi raportin 1:1,15.

Nése pérzierja pérzihet né mikser, pér shkak té temperaturés relativisht té larté té
pérzierjes, pérbérésit e vullkanizimit mé voné shtohen né makinén me cilindra.

Pérzierja e pérzierjes né bazé té elastomereve sintetik béhet né ményré té njéjté
dhe né makina té njéjta, vetém se veprimi dhe dozimi i hemikaleve té vecanta éshté i
ndryshém. Késhtu pér shembull pérgindja e sulfurit éshté mé e vogél, sepse kaugukét
sintetik kané aftési té formimit té strukturés rrjetore edhe pa té.

3.3.4. Formésimi i pérzierjes sé kaucukut

Pas homogjenizimité dhe fitimit té pérzierjes sé mjaftueshme té plastikés, prodhohen
sende me formé té ndryshme. Faza e paré e formésimit éshté prodhimi i gjysmé
prodhimeve té ndryshme me:

+ kalendirim

« mbéshtjellje (lyerja dhe presimi)

+ shtypja (shiringimi né makiné-shiringa)

97



Kalendimi béhet né makinén kalender, me té cilén térhigen shirita me trashésia té
ndryshme. Kalanderi pérbéhet prej 3-5 cilindra, té€ nxehur né temperaturé prej 50-100
°C. Temperatura e cilindrave gradualisht rritet prej 50 °C né hyrje, deri mé 100 °C né
dalje té makinés. Rrokulliséset sillen me shpejtésiné e njéjté, ashtu gé masa plastike e
gomés, duke kaluar pérmes cilindrave, gradualisht formésohet né shirita me trashési
té njéjté (deri 10 mm). Trashésia e shiritit pérshtatet me distancén ndérmjet té dy
cilindrave té fundit, por me kété rast duhet mbajtur llogari se masa plastike e gomés,
né makiné éshté nén presion dhe kur do té del prej kalanderit pak do té€ mblidhet, kurse
trashésia do té ritet. Shiritat e formuar pastaj ftohen dhe derdhet me talk pér zvogélimin
e ngjitshmérisé.

Mbéshtjellja. Me kété proces prodhohen pélhura, té impregnuara me gomé.
Pérpunohen né makina me disa cilindra, me kapércimin shumé heré té pélhurés dhe
pllakave té holla té kaugukut té plastifikuaré ndérmjet cilindrave té makinés.

Shiringimi ka mé shumé pérparési né krahasim me mbéshtjelljen. Me shiringimin
mundet té fitohen forma té ndryshme, si¢c jané: pllakat, shufrat, gypat, gomat e
brendshme pér automobila, tela metali t&¢ mbéshtjellé me gomé, etj. Puna e shiringimit
éshté e thjeshté dhe ekonomike. Makina ka bazé té hekurit té€ derdhur, né té cilén
gjendet cilindri me mure té dyfishta ndérmjet té cilave, sipas dedikimit, futen avuj ose
uji i ftohét. Né pjesén e pérparme té cilindrit vendoset koka me hapjen e déshiruar té
profiluar, pérderisa népér hapjen té pjesés sé pasme hedhet paraprakisht masa e nxehur
e kaugukut. Né cilindrin sillet boshti né formén e kérmillit gé e pérfshiné pérzierjen dhe
e dérgon kah koka. Boshti né formé té kérmillit éshté i zgavért dhe né té mundet té sillet
avull ose uji i ftohét. Shiringa punon né elektromotor.

Formésimi i miré varet prej temperaturés né cilindér, boshtit né formé té kérmillit dhe
kokés. Temperatura né hyrje éshté mé shpesh mbi 50 °C, kurse né kokén e makinés éshté
mé e madhe prej 90 deri mé 100 °C, sepse né té pérzierja duron presion mé té madh,
duke e pranuar formén e déshiruar. Kérmilli cdoheré duhet té jeté dicka mé i ftohét se
cilindri. Né té kundértén, do té& ,mundé té vjen deri te shqepja i pérzierjes pér muret e
saj. Pérzierja e formésuar ftohet dhe derdhet me talk.

Té gjitha gjysmé prodhimet, pavarsishté sipas ¢faré procedure formésohen, pérdoren
pér pérpunimin e prodhimeve nga goma. Ato fitohen me prerje dhe ngjitjen ndérmjet
tyre dhe me kété rast, shpesh pérdoren kallépet. Prodhimi i formésuar ende nuk i ka
vetité qé kérkohen prej gomés dhe pér até vullkanizohen.

3.3.5. Vullkanizimi

Varésisht prej llojit té€ prodhimit, vullkanizimi béhet me:
« proceduré té ngrohét
« proceduré té ftohét.

Procedura e ngrohét béhet nén preson, me nxehje, me ndihmén e avujve ujor té
nxehur ose ajrit té& ngrohur, né prezencé té pérqindjes sé caktuar té sulfurit.

Temperatura e zakonshme e vullkanizimit éshté prej 130 deri mé 160 °C, kurse
procesi mund té zgjaté disa minuta ose mé gjaté, varésisht prej llojit té prodhimit. Me
shtimin e pérshpejtuesve dhe aktivuesve vullkanizimi mundet té ngadalésohet, kurse
té zvogélohet temperatura. Paralelisht me bashkimin e kaucukut me sulfurin ndodhin
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ndryshime fiziko-mekanike, kurse me kété ndryshojné edhe vetité. Rritet fortésia,
elasticiteti, ngurtésia dhe rezistenca e harxhimit, kurse bie plasticiteti dhe tretshméria
né tretésit organik.

Né piképamje té vetive fiziko-mekanike, prodhimet kalojné népér té ashtuquajturén
vullkanizim optimal, me ¢'rast ato veti jané edhe mé té mirat. Me vazhdimin e nxehehjes,
ndodhé de vullkanizimi, d.m.th. shképutje e lidhjeve tanimé té formuara dhe deri te
zvogélimi i vetive té prodhimit (té quajtur djegie e gomave). Ndryshimi i vetive fiziko-
mekanike gjaté kohés proces vullkanizimi jané té ndryshme dhe varen prej pérbérjes sé
pérzierjes. Kjo proceduré zbatohet pér pérpunimin e gjoneve té gomés.

Pérzierja pér vullkanizim né bazé té kaucukut sintetik mundet té kryhet me ndihmén
e sulfurit, sikurse edhe te kauguku natyror, por edhe veté elestometérit sintetik jané té
afta té formojné strukturé rrjete ashtu gé edhe nuk éshté e théné té shtohet sulfur.

Procedura e ftohét zbatohet pér pérpunimin e sendeve té buta dhe mé té holla té
gomés (doréza kirurgjie etj).

3.3.6. Pérdorimi i gomés né industriné e képucéve

Goma has zbatim té gjeré né industriné e képucéve pér pérpunimin e: pjesés sé
poshtme té mbathjes, gjonin shkelés, mbi thembrén etj.,, te mbathjet e gomés té gjitha
pjesét e jashtme pérpunohen prej gome, kurse brendésia prej astarit.

Pérzierja pér mbathje gome nuk dallohet prej pérzierjes sé prodhimeve té tjera té
gomés. Pérpunohen prej llojeve mé té mira té kaugukut natyror, kurse prej elestomeréve
sintetik pérdoren butanieni-kaucuku stirolen dhe neopreni. Gjonét, nén thembrat me
ngjyré té zezé pérmbajné blozé qé jep rezistencé ndaj harxhimit dhe prerjes. Pérzierja
pér pjesét e sipérme té mbathjeve térhiget né kalander. Sipérfagja e saj duhet té jeté e
[émuar, gé mé miré pranoi llakun.

Megenése pjesét e sipérme té mbathjeve i'u nénshtrohen mbledhjes edhe ndaj
ndikimeve atmosferike, €shté e nevojshme pérzierje té pérmbaj mjete kundér vjetrimit.
Né prodhimin e mbathjeve shpesh pérdoren goma mikroporoze te té cilét poret e
iméta fitohen me ndihmén e pérbérésve special té pérzierjes, qé né temperaturén e
vullkanizmit kalojné né gjendje té gazté.

Figura nr. 48 — Gjonét e gomés
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REZYME

Goma éshté prodhim qé fitohet nga kaucuku natyroré ose sintetik. Kaucuku
natyror éshté bio polimer dhe fitohet prej lateksit, Iéngut quméshtoré-té bardhé,
té cilén e tajit bima hevea. Monomeri kaucgukut éshté izopren qé ka dy lidhje té
dyfishta.

Kaucguku i plantacioneve né tre vjen si: krep dhe i tymosur. Vetia mé e réndésishme
e kaucukut éshté lidhja me sulfurin. Procesi quhet vullkanizim, kurse prodhimi
gé fitohet éshté goma. Kaucgukét sintetik e zévendésojné até natyroré dhe mé té
réndésishém jané: butadieni, butadien-stirol, nitril dhe neopren.

Gjaté prodhimit té gomés, kaucuku mastifikohet dhe shtohen edhe mjete té tjera
si¢ jané: pérshpejtuesit, aktivuesit, zbutésit, mbushjet, mjete kundér vjetrimit dhe
ngjyrat.

Formésimi i pérzierjes sé kaucukut béhet me: kalandrim, mbéshtjellje dhe
shiringim.

Vullkanizimi mundet té béhet sipas procedurés sé nxehét dhe ftohét.

Prej gomés pérpunohen gjone é gjejné zbatim né industriné pér pérpunimin e
képucéve.

PYETJE

Cila éshté Iénda e paré themelore pér fitimin e gomés?

Si fitohet kauguku natyror?

Cka paraget lateksi ?

Shpjegoje ndértimin e globulés sé kaugukut?

Numeéroi llojet e tregut té kaucukut té plantacioneve?

Shpjegoje ecuriné e fitimit té kaucukut krep?

Numeéroi vetité themelore té kaucukut?

Prej ku rrjedh reaktiviteti kimik i kaugukut me elementet e tjera?

Si quhet reaksioni gjaté té cilit kaucuku kalon né gomé?

. Cilat elemente jané dobi né procesin e vullkanizimit?

. Béje dallimin e fitimit ndérmjet kaucukut dhe gomés?

. Prej cilave shkage prodhohen kaucukét sintetik?

. Numeéroi kaucukét mé té réndésishém sintetik?

. Cili kaucuk gjen zbatim né industriné e pérpunimit pér gjone té mbathjeve?
. Shpjegoje ecuriné e fitimit té kaugukut?

Numeéroi pérbérésit gé marrin pjesé né procesin e fitimit t&€ gomés?
Prej cilave shkage béhet pérzierja e pérzierjes sé kaugukut?

Numeéroi ecurit pér formésimin e pérzierjeve té kaugukut?

. Cilét jané pérparésité pér shiringimin né raport né kalandrim?

. Cka pérpunohen prej gomés né industri pér pérpunimin e mbathjeve?
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4 — MASAT PLASTIKE

Masat plastike jané prodhime qé datojmé prej datés mé té re dhe pérdoren né
industrité e ndryshme. Kané veti té€ mira teknologjike, lehté pérpunohen, jané rezistente
né ujé dhe ndaj hemikaleve té ndryshme, miré ngjyrosen, kané dendési relativisht té
vogél, kurse Iéndét e para pér fitimin e tyre té lira. Gjejné zbatim té gjeré né elektroteknik
ngase jané izolatoré té miré. Né industriné kimike dhe té ndértimtarisé prej tyre
pérpunohen pjesé té ndryshme té makinave dhe sende pér konsumin e gjeré.

Masat plastike gjithnjé e mé shumé pérdoren edhe né industri pér mbathje dhe
galanteri I€kure. Prej tyre prodhohen mbathje, pjesét e sipérme, gjone, nén thembra,
skaj qé shérben pérzévendésimin e I€kurés, né galanteriné e cantave, buferéve, strajcave
té udhétimit etj.

Komponenta themelore prej sé cilés mé sé shumti varen vetité e masave plastike
éshté materia makromolekulare natyrore ose sintetike. Prej materieve makromolekulare
pér prodhimin e masave plastike pérdoret celuloza, pérkatésisht derivatet e saja dhe
kazeini, kurse prej sintetikeve, rréshirat sintetike gé fitohen me polimerizim dhe
polikondenzim. Sipas vetive té tyre, sjellja para nxehjes, ményra e fitimit, origjina dhe
lloji i monomerit themelor qé hyné né pérbérjen e masave plastike mundet té ndahen
né:

« termoplastike:

0 né bazé té celulozés
0 né bazé té rréshirave artificiale

+ termo reaktive

« masa té léngshme

+ elestomere

Materiet termoplastike gjaté nxehjes zbuten, shkrihen, kurse gjaté ftohjes, pérséri
ngurtésohen, me c¢'rast procedura pér ftohje dhe nxehje mundet té pérséritet mé
shumé heré. Jané té tretshém né disa tretés organik. Vetité e kétyre materive rrjedhin
nga struktura vargore té molekulés. Ato fitohen me derdhje, shiringim ose petézim. Kur
éshté né gjendje té ngurté, pérpunohen sikurse edhe metalet, me prerje, me gdhendje,
me shpuarje dhe ngjashém.

Masa mé té réndésishme termoplastike né bazé té celulozés jané:

« nitrat celuloze (mé sé shumti pérdoret pér pérpunimin e ngjitésve)

« acetat i celulozés (pér pérpunimin e masave plastike, fijeve artificiale dhe llakeve

té celulozés)

Masat mé té réndésishme termoplastike né bazé té rréshirave artificiale jané:
« polivinilkloridi,

« polivinilacetati,

« polietileni,

« polipropuleni,

« polistiroli dhe

« poliamidi
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Masa mé e réndésishme plastike né industriné pér pérpunimin e mbathjeve éshté
polivinilkloridi.

Gati té gjitha polimeret né temperatura té€ uléta jané té ngrta dhe té papérshtatshme
pér pérpunim.

Materiet termoreaktive gjaté prodhimit, nén ndikimin e nxehtésisé, kalojné né fazén
gjaté sé cilés jané plastike, por me nxehjen e métutjeshme pakthyeshém ngurtésohen
dhe pér até quhen masa termostabile. Kjo vjen pér shkak té rrjetézimit té& molekulés me
nxehje, ashtu qé fitohet rrjeté hapsirore tridimenzionale. Né masat plastike termostabile
numérohen: fenoplasti, aminoplasti, poliestere, silikoni dhe masa tjera plastike.

4.1. Fitimi i polimerive

Polimeret fitohen sipas dy ecurive:
« polimerizimit
« polikondenzimit

Polimerizimi éshté reaksionilidhjes ndérmjet vetii komponimve me lidhje té dyfishta
né molekulé ose komponime ciklike, sidomos té atyre me unaza tri anétare. Aktivimi
i monomerit arrihet me nxehje, me ¢'rast lidhjet e dyfishta képuten dhe vjen deri te
bashkimi ndérmjet tyre té molekulave né polimeriné vargor. Mé shpesh, gjaté procesit
shtohet edhe katalizator, me géllim temperatura e punés té jeté mé e ulét, por né até rast
polimeri nuk éshté homogjen sepse katalizatori hyné né molekulé. Polimerizimi éshté
proces ekzotermé dhe pér dérgimin mé té lehté té nxehtésisé, zakonisht realizohet né
tretje, suspenzion ose emulsion. Molekulat e polimerit té fituar nuk jané té zgjatura, por
mbledhura dhe orientuara né drejtime té ndryshme.

Polikondenzimi éshté proces kimik, karakteristike pér komponimet me masé té
vogél molekulare, me mé sé paku dy grupe funksionale qé hyjné ereksion dhe gjaté
késaj ndahet produkti i dorés sé dyté, ujé, amoniaku etj. Né kété grup té€ komponimve
béjné pjesé oksiksileni, amonikosileni, alkoolet dyvalente dhe trivalent dhe té tjeré. Ato
reagojné me dy ose tre mé shumé grupet reaktive, ashtu qé reaksioni rrjedh né dy ose
mé shumé drejtime, duke formuar molekulé té polimerit linear ose té degézuar si¢ éshté
treguar né (fig. 49).

ig=
= - i
a b ﬂ_‘_-—l_

Figura nr. 49 - Struktura e polimerit molekular: a) vargu linear i formuar me reaksion té
komponimit me dy grupe reaktive, b) hapésinor, e formuar me reaksion té& komponimit
me tri grupe reaktive

Reaksioni do té jeté mé i shpejté, nése mé shumé largohen produktet anésore. Masat
termoreaktive jané mé té ngurta dhe ashpra né kombinim me mbushjet fitojné veti
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pérdoruese. Megenése kané molekulé vargore, kurse edhe né temperaturé mé té larté
jané né gjendje té ngurté, mbushjet duhet té shtohen né fazén pérkatése té prodhimit.

4.1.1. Fitimi i granulave nga masat plastike

Granulimi éshté operacion ndihmés né pérgatitjen e masave plastike pér pérpunimin
e métutjeshém. Shumica e termoplasteve té fituar me polimerizim jané pluhuror dhe
té pa pérshtatshém pér pérpunim dhe transport, prandaj shéndrohen né formé té
granulave. Granulimi mundet té realizohet né dy ményra:

+ nxehté

. ftohét

Granulimi i nxehté béhet shtrydhjen (ekstradimin) né makinén ekstruder, gé
pérbéhet prej cilindrit né formén e kérmillit, kokés, pajisjes punuese dhe pajisjes mé
nxehje dhe ftohje. Kérmilli dhe muri i brendshém i cilindrit e shtrydhin materialin kah
koka e cilindrit. Né hyrje té cilindrit te koka, materiali plastifikohet dhe homogjenizohet.
Hapja e cilindrit pér hedhjen e materialit domosdo vazhdimisht té ftohet, sepse né té
kundértén do té vjen né zbutjen e parakohshme té€ masés. Kérmilli e merr masén, e barté
kah koka para sé cilés jané vendosur pllaka té perforuara qé né ményré intensive e
pérziejné dhe e ngrohin masén para se té hyjé né kokén e makinés. Né koké gjendet
pllaka e perforuar népér té cilin materiali i ngrohté del né formén e duajve prej thuprave.
Thika e rotacionit i pret duajt né gjatési pérkatése. problem i vetém gjaté ményrés sé
kétillé té fitimit granulave éshté ftohja e granulave, sepse granulat e nxehta fillojné té
verbohen ndérmijet tyre.

Granulimi i ftohét realizohet né até ményré gé materiali i ekstraduar né formé té
shiritit ose telit ftohet me ndihmén e ajrit ose ujit.,, kurse pastaj futet né granulator ku
thikat e thyej né kokrra me tehe té mprehta dhe formé t rregullt.

4.2. Léndét e para ndihmése né prodhimin e masave plastike

Shumé éshté i vogél numri i masave plastike g¢ munden menjéheré pas fitimit té
pérpunohen né prodhime té gatshme. Mé shpesh pérzihen me shtesa té ndryshme, qé
ndikojné né rrjedhjen e pérpunimit dhe vetité e prodhimit. LEndét e para ndihmése
jané plastifikuesit (zbutésit) stabilizuesit dhe mjetet pér vjetrim, ngjyrat, mbushjet dhe
mjetet pér lubrifikim.

4.2.1. Plastifikuesit

Plastifikuesit ose zbutésit jané komponime té Iéngta ose ngurta gé pa reaksion kimik
mundet té pérzihen me polimeret dhe duke i falénderuar aftésisé sé tretjes dhe fryrjes
formojné sistem homogjen. Plastifikuesi e zvogélon temperaturén e zbutjes, e zmadhon
plasticitetin e masés, e rité géndrueshmériné dhe elasticitetin e prodhimeve té gatshme.
Shtimi i zbutésve éshté posacérisht i réndésishém pér ato polimer temperatura e zbutjes
sé té ciléve éshté e afért deri te temperatura e zbérthimit.
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Veprimi i zbutésve bazohet né térhegjen e tyre ndérmjet makromolekulare
dhe dobésimit té forcave térhegése ndérmolekulare, me cka ritet Iévizshméria e
makromolekulare. Zbutésit duhet té kené afinitet ndaj polimerit me té cilin pérzihen, né
té kundértén, do té vijé deri te dalja e tyre nga prodhimi i tyre. Ekzistojné:

«  zbutésit e xhelatinés dhe

«  zbutésit jo xhelatinés

Zbutésit e xhelatinés shtohen me polimeriné me qéllim gé t'i japin masé té
géndrueshme homogjene. Né qoftése zbutési Eshté mé efikas, pér aq fugia e xhelatinés
éshté mé e madhe.

Zbutésit e jo xhelatinés vetém né ményré mekanike shpérndahen né pérzierjen dhe
nén ndikimin e nxehtésisé dhe presionit dalin né sipérfage.

Prej té gjithé masave plastike, zbutésit mé sé shumti shtohen gjaté pérpunimit té
polivinilkloridit. Temperaturat e xhelatinimit varet nga shkalla e polimerizimit e vinil
kloridit dhe prej llojit té zbutésve. Né qoftése masa e molekulés sé polimerit éshté mé e
vogél, xhelatinizimi éshté mé i lehté. Né praktiké mé shpesh pérdoren mé shumé lloje
té zbutésve, té cilét duhet té jené kimikisht neutral dhe vazhdimisht nén ndikimin né
pérbérésit e tjeré té prodhimit. Duhet té jené pa ngjyré dhe eré, pa ndikim té démshém
pér shéndetin, nuk jané té avullueshém dhe vazhdimisht jané né drité.

4.2.2, Stabilizuesit dhe mjetet pér vjetrim

Ato jané me pérbérje té ndryshme kimike dhe kané pér géllim ta pengojné zbérthimin
e makromolekulés nén ndikimin e nxehtésis€, oksigjenit, drités sé diellit dhe tjetér.
Stabilizuesi mundéson pérpunimin né temperatura mé té larta. Késhtu pér shembull,
polivinil kloridi (PLK), pérpunohet mbi 100 °C, dhe pastaj vjen deri te ndryshimii ngjyrés,
prej té verdhés né té errét kafe dhe ndahet klorhidriku.

Drita e diellit dhe nxehtésia veprojné né ndarjen e polimerive. Megenése nuk ekziston
stabilizator universal gqé do t'i largojé té gjitha mungesat gjaté prodhimit t& masave
plastike, pérdoren pérzierje prej llojeve té ndryshme té stabilizuesve, kurse ¢cdonjéri prej
tyre ndikon né pérmirésimin né vetin e caktuar. Stabilizuesit patjetér té jené pa ngjyré
dhe eré, miré té pérhapen né masén e polimerit, dhe té mos ndikoj né vetité mekanike
dhe tjera té prodhimit.

4.2.3. Ngjyrat

Masat plastike mundet té ngjyrosen né veté procesin e prodhimit, gjaté pérpunimit,
kurse ngjyrosja e prodhimeve té gatshme éshté mé e rrallé.

Ngjyrat pér masat plastike duhet té jené té géndrueshme né temperatura mé té larta,
ndaj reagenséve kimik, drités sé diellit, miré té disperzohen, t€ mos ndahen prej masés
dhe té mos tretén né zbutésit dhe tretésit. PErdoren:
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+ pigmentet joorganike (minerale, ngjyrat e dheut, bloza), qé kané fuqi té madhe
mbuluese, por véshtiré disperzohen

« pigmentet organike. Kané fugi mé té vogél mbuluese nga joorganikét, japin
ngjyrosje sipérfagésore, mé lehté disperzohen, kurse tonet jané mé té gjalla dhe
géndrueshme.

Ngjyrosja béhet né masa me faza té ndryshme

t& pérpunimit, né rrokullisésit e nxehté ose r‘:ﬂ"'_—"'j-x
garuzhdat. Pér ngjyrosjen e granulés zakonisht ' '- E
zbatohet gatuesja cilindrike e rotacionit (fig. 50).
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Granulat dhe thérmit nga ngjyra kthehen J__lli":_ e H_-l o
—__.-'- II- =
\ ;

né garuzhdé, me shpejtési té vogél, gé té mos
vij deri te ndarja e thérmive dhe ngjyrave | & ‘ \

Ngjyrosja e masave termostabile béhet népér f ..::-,;j |
mullinj me toptha, té cilét e bluajné, sitin dhe | ’ 1
pérziejné masén me ngjyrén né pluhur. Masa e o e |
ngjyrosur presohet dhe shkon né pérpunimin e

mé tutjeshém. Figura nr. 50 - Garuzhda me

rotacion simetrik
4.2.4. Mbushjet

Mbushjet ndikojné né vetité e masés plastike. Rolii tyre nuk éshté vetén né zvogélimin
e shpenzimeve té prodhimit, por me zgjedhjen e miré té& mbushjeve, disa veti t€ mira
té komponentés themelore mundet né ményré té dukshme té zmadhohen, si¢ éshté
fortésia e képutjes, rezistenca e harxhimit, thyeshméria, vetia izoluese, rezistenca né
temperatura mé t€ larta, té hemikaleve etj.

Mbushjet mundet té jené:

« mbushje aktive, gé i pérmirésojné vetité e masave plastike

« mbushjet joaktive, gé e risin sasiné e prodhimeve dhe e béjné té liré procesin.

Sipas origjinés, mundet té jené organike dhe joorganike si¢ jané: mielli prej druri,
letra e bluar, shkumési, kaolini, talk, bariti etj. Si pluhur shtohen né procesin e pérzierjes
me mjetet e tjera ndihmése. Né masat termoplastike, mbushja nuk mundet mé shumé
se 10 deri mé 20% sepse e zmadhon ngurtésiné, kurse e zvogélon elasticitetin dhe
shéndritshmériné. Né masén termoreaktive shtohen né sasi mé té madhe, rreth 50%.

4.2.5. Mjetet pér lubrifikim

Gjaté pérpunimit té masave plastike né temperatura mé té larta, ato béhen
termoplastike, ngjitése, me cka ngjiten né sipérfage né makinén né té cilén pérpunohen.
Mjetet pér lubrifikim shtohen né masén plastike, kurse njé pjesé pérdoret pér lubrifikimin
e kallépeve. Mé shpesh pérdoren: vaji i lirit, parafina, dylli i bletés, kurse mé shpesh,
kripérat e acideve yndyrore-té larta dhe metale alkaline-tokésore, vajra mineral etj.
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Ato duhet té jené té géndrueshme né temperatura té larta, drité, dhe nuk guxojné té
ndikojné né vetité mekanike té prodhimit.

4.3. Formésimi masés plastike

Masat plastike, si dhe gjysmé prodhimet e gomés, mundet té formésohen me:
« shiringim

. presim
+ shtyrje (ekstruzion)
« brumosje

« kalandrim

Shiringimi éshté metoda mé e pérdorur pér formésimin
e materialeve termoplastike. Polivinil kloridi gé mé sé shumti
pérdoret né prodhimin e képucéve, cdoheré formésohet me
shiringim. Materiali i pérgatitur né formén e pluhurit ose
granulave, nxehet, zbutet dhe shiringohet né kallép, cerdhja
e té cilés e ka formén e prodhimit té déshiruar. Pasi masa
me ftohje do té ngurtésohet, kallépi hapet dhe e hedhé
prodhimin (fig. 51).

Shtypja éshté ményra mé e vjetér e formésimit t& masave plastike. Qéndron né até
g€ masa plastike nxehet n kallépe ose mé paré éshté nxehur dhe si e tillé vendoset né
kallépe, kurse pastaj nén presion formésohet. Né kété ményré pérpunohen gjonét dhe
pesticidet.(fig. 52 dhe 53)

Figura nr. 51 - Hapja
e shiringés

Figura nr. 52 - Kallépi pér presion: a) Figura nr. 53 - Presa
patricé, b) matrica, ¢) hedhési hidraulike pér presion i masave
termoaktive plastike

Ekstruzioni deri dikund éshté proces i ngjashém me shiringimin. Masa
termoplastike, né pluhur ose granula, futet né makiné speciale - ekstruder, ku nxehet
me ndihmén e rrymés elektrike dhe fitohet masé plastike e dendur gé me ndihmén e njé
transportuesi né formén e kérmillit shtyhet nga kallépi qé gjendet né dalje té ekstruderit.
Pas ftohjes sé prodhimit té fituar, ai nxjerret prej kallépit, i nénshtrohet pérpunimit dhe
deponohet. Sipas késaj ecurie mundet té pérpunohen gjonét pér mbathje.
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Brumosja éshté bartja e masés plastike né letér, tekstil ose disa materiale té tjera. Pér
brumosje pérdoren masa plastike termoplastike dhe termoreaktive né formé té pastés,
gé sé bashku me materialin themelor né té cilin bartét, Iéshohen ndérmjet rrokullisésve
té kalanderit. Me kété ecuri prodhohet I€kura artificiale.

Kalandrimi. Masa plastike nxehet dhe pérzihet gjithnjé derisa nuk fitohet masé
homogjene me veti plastike, e cila Iéshohet népér makiné me rrokullisés-kalandér.
Mundet mé shumé heré té |éshohet népér makiné dhe té fitohet foli termoplastike e cila
pérdoret pér ambalazhim dhe konfeksion.

4.3.1. Prodhimi i folisé nga masat plastike

Folia pérpunohet né kalandér me katér ose pesé rrokullisés. Masa e nxehté e shkriré,
e fituar né dy rrokullisés ose né garuzhdé, futet ndérmjet dy rrokullisésve té paré té
kalandrité, prej ku dérgohet ka rrokullisési i fundit dhe barazohet pér kah trashésia.
Nxehja e rrokullisésve mundet té béhet me avuj ujor ose ngrohés elektrik. Ndérmjet
rrokullisésve ekziston férkimi vogél, me cka sigurohet dérgimi i masés prej njé rrokullisje
né tjetrén. Pércuarja mundet té béhet edhe né temperaturé mé té larté, ashtu qé secili
rrokullisés vijues ka temperaturé mé té larté, kurse masa ngjitet né rrokullisésin mé té
nxehté. Né rrokullisésin e fundit mundet té gjendet edhe pajisje pér shtypje té dezenit
(fig. 54).

Figura nr. 54 - Pajisja pér shtypjen té dezenit né foli té masés plastike ose I€kurés
artificiale: 1) dengje me foli ose Iékuré artificiale, 2) rrokullisje me para nxehje, 3)
rrokullisés i skalitur celiku, 4) rrokullisés kontra gome, 5) dhe 6) rrokullisés pér ftohje, 7)
mbéshtjellje e materialit té shtypur, nxehés infra i kuq

Folia e formuar futet né anén e brendshme té rrokullisésit té ftohur té celikté gé éshté
me sipérfage té skalitur dhe kontra rrokullisés elastik. Sot, metoda e shtypjes sé dezenit
pérdoret pér imitimin e Iékurés natyrore. Dizajnimi realizohet né gjendje plastike, por
pastaj materiali shpejté ftohet, kurse me kété do té€ pamundésohet deformimi i dezenit.
Folia e gatshme mbéshtjellét né Iémsh.
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4.4, Llojet mé té réndésishme té masave té plastike né
industriné e mbathjeve

Eshté i gjeré spektri i masave plastike gé gjejné zbatim té llojllojshém né degé té
ndryshme té industrisé dhe pér dedikime té ndryshme. Mé té réndésishém jané:
polietileni, polistiroli, polivinilkloridi, rréshirat akrile, poliamidet artificiale, materialet
artificiale té bazés sé fenolitdhe analinit etj. Né industriné pér mbathje mé té réndésishme
jané polivinilkloridi, poliamidet artificiale dhe poliuretaneve.

4.4.1. Polivinilkloridi

Polivinilkloridi (PLK) paraget njérén nga masat plastike mé té réndésishmeindustriale.
Polivinilkloridi &shté prodhim polimerizuese dhe fitohet prej klorid vinilit. Polimerizimi
mundet té realizohen né:

« emulsion

« suspenzioni

«  tretje

Polimerizimi i emulsionit. Prodhimet mé stabile fitohen me emulsion polimerizuese,
kurse mungesé e réndomté éshté gé prodhimi i fituar nuk éshté i pastér, por pérmban
sasi té konsiderueshme té emulgatorit. Kimikisht kjo mund té tregohet si:

nCH, = CHCl — -(CH, - CHCI) -

Para se té fillohet me procesin polimerizim, emulsioni duhet té pérgatitet dhe né té,
té keté emulgator, ujé, katalizator, aktivues dhe pufer. Pérzierja pérgatitet né aparate-
garuzhdé. Si emulgator mé shpesh pérdoret sapuni i tretur gé emulsionit i jep stabilitet.

Aktivuesit jané kripérat metalike gé e rritin veprimin e katalizatorit. Katalizator mé
shpesh té pérdorur jané peroksidet.

Puferétjané tretje té acideve dhe bazave gé e ruajné tharésin konstante dhe pengojné
koagulimin e emulsionit.

Masa e pérgatitur hedhet né autoklavé pér polimerizim, kurse pastaj futet vinil klorid.
Né pikat e iméta té vinil kloridit, t€ mbéshtjella me thermi emulgatori, sé pari vjen deri
te aktivizimi i monomerit, nén ndikimin e nxehtésisé dhe katalizatorit. Si proces qé éshté
ekzotermé do té filloj, Eshté e nevojshme ftohja, dhe pér até autoklava ka mbéshtjellés
ujor. Té gjitha makromolekulat vargore nuk jané me gjatési té njéjté dhe nuk rriten
me shpejtési té njéjté. Deri te ndérprerja e rritjes sé tyre mundet té vij pér shkak té
ndeshjes ndérmjet tyre té vargjeve té vecanta ose ndeshja me radikalét té katalizatorit.
Né kété ményré skajet té vargut té polimerit jané té mbrojtura nga papastértité né
autoklavé. Suspenzioni gé fitohet me polimerizim reagon tharét, dhe pér até patjetér
té neutralizohet. Pastaj me pompé hedhet né rezervuar, nga ku shkon né tharje. Tharja
mé shpesh realizohet me stérpikjen e suspenzionit né rrymén me ajér té ngrohét dhe
fitohet PLK pluhur.

Polimerizimi suspenziv daton nga koha mé e re dhe zbatohet né até ményré qé me
pérzierje té fugishme pérzihet né ujé né prezencé té aktivizuesve dhe temperaturés
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adekuate té polimerizimit. Polimeri i krijuar ka thérmija mé t€ médha qé ndahen me
filtrim dhe pastaj thahen me rrymé té ajrit té€ ngrohté.

4.4.1.1 Vetité dhe pérdorimi i polivinil kloridit

Polivinili i fituar éshté pluhur i bardhé pa eré, rezistente ndaj acideve dhe alkaleve
dhe i pa tretshém né shumé tretés organik. Pérpunimi i shumé prodhimeve té ngurta
nga polivinilkloridi arrihet kur gjaté shtrydhjes do té shtohet sasi e vogél e stabilizatorit
dhe zbutésit. Me shtrydhje né temperaturé prej 170 °C (sipas nevojés mundet té shtohet
edhe ngjyré) fitohet material brumi, prej té cilit, me presion ose shiringim, pérpunohen
sende té ndryshme.

Polivinil kloridi i ngurté cilésohet me rezistencé t€ madhe kimike dh fortési kimike.
Prej tyre pérpunohen pjesé té aparateve dhe llojeve pér industriné kimike, kurse né
ndértimtari i zévendésojné pllakat geramike.

Me shtimin e zbutésve si¢ jané estret té acidit fatal dhe fosforik, ndodhin prodhime
lehté té ndritshme té ngjashme me gomén e buté.

Gjonét nga polivinili i plastifikuaré jané mé té géndrueshme nga té gomés dhe
[ékurés. Prej tyre pérpunohen edhe gjone, nén thembra, sandale etj. (fig. 55 dhe 56)

Figura nr. 55 - Gjon polivinilkloridi Figura nr. 56 - Nén thembra polivinilkloridi

Polivinilkloridi gjen zbatim té gjeré edhe né industrité e tjera pér izolim té kabllove
elektrik, pérpunimi i mbathjes pér shi, kurse i pérzier me mbushés, mundet ta
zévendésojé linoleumin.

Polivinilkloridi pérmban rreth 55% klor, zbutet né 80 °C gé paraget veti negative. Me
klorim plotésues, me rreth 68% klor, temperatura e zbutjes ngritét né 140 °C. Atéheré
béhet i tretshém né disa tretés organik dhe pérdoret pér pérpunimin e llakeve, filmave
dhe fijeve té polivinilit.

Zbatim shumé té madh dhe té réndésishém kané PLK pastat, qé paragesin pluhur
PLK té disperzuara né zbutés, pa reaksion kimik né temperaturé t&€ dhomés. Me ngrohje,
pasta xhelatinizohet dhe ngurtésohet. Késhtu prodhimi i fituar quhet plastisol dhe
merré vend té réndésishém né industriné Iékuré artificiale. Me derdhje nga PLK pastat,
pérpunohen lojéra dhe té ngjashme. Me zhytjen e kallépeve né pasté dhe nxehjen e
tyre,pérpunohen doréza, cizme dhe prodhime té ngjashme.
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4.4.2. Poliamide artificiale

Poliamidet sintetike zbatim mé té madh gjejné nénprodhimin e fijeve sintetike.
Megenése ato jané materiale termoplastike, mundet té€ pérpunohen né shiringim,
térhegje dhe presim, dhe shfrytézohen pér pérpunimin e sendeve té ndryshme.
Gjithashtu, gjejné zbatim edhe pér pérpunimin e [€kurés artificiale.

4.4.3. Poliuretanét

Izocianté organik né reaksion me komponimet gé kané grupe alkooli hidroksilé, japin
estér té acidit karbamine emrin ureman.

HO(CH,),0H + O =C=N(CH)N=C=0+ HO(CH,),OH —

tetrametilgikol ~ heksametilen diizociant
— [-O-~(CH,)-O-CONH - (CH,), - NHCO -]

poliuretan

Me pérzierjen poliizocianat sijo komponenté, dhe poliestri dhe polietri sikomponente
té tjera, ndodhé rrjetézimi i makromolekulare dhe fitohet polimer me mé shumé grupe
uretane me emrin poliuretan. Té gjitha kéto komponente bashkohen shumé shpejté.
Me shtimin e mjeteve pér zmadhim, mundet té fitohen shumé prodhime té shkumés.
Polimeret e uretanit kané zbatim té gjeré pér pérpunimin e gjoneve, pjesén e sipérme té
képucéve téré képucét prej poliuretanit, si dhe materiale pér pérpunimin e prodhimeve
té galanterisé dhe konfeksionit. Pé&r prodhimin e gjoneve té poliuretanit pérdoret
makiné né té cilén komponentét dozohen, pérzihen, sjellén né kallépe, ku me reaksion
kimik formohet poliuretani. Pérvec derdhjes né kallépe, ekziston mundésia e fitimit té
gjoneve me shiringimin direkt té pjesés sé sipérme nga képuca. Gjonét nga poliuretani
kané karakteristika té mira sic jané:

« masé té vogél specifike (400-800 kg/m?3),

« miré ngjiten me pjesét e sipérme té képucéve,

. aftési té miré termoizoluese,

+ jané rezistente né harxhim dhe mbétshjelljesé sé géndrueshme dhe

+ jané té géndrueshme ndaj tretésve dhe yndyrave

Poliuretanét gjejné zbatim té madh, sidomos pér pérpunimin e képucéve pér kushte
dimri.
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REZYME

Masat plastike jané prodhime gé fitohen prej léndéve té para natyrore ose
sintetike, me polimerizim dhe polikondenzim.

Sipas vetive dhe sjelljes ndaj temperaturés ndahen né: termoplastik dhe
termoreaktive.

Masat plastike mé shpesh fitohen né pluhur qé i béné té papérshtatshém pér
pérpunim dhe transport. Nga kéto shkaqe shéndrohen né formé té granulave.
Granulimi mundet té€ jeté i ngrohét dhe ftohét.

Pér pérpunimin e prodhimeve plastike, pérvec lénés sé paré shtohen edhe:
plastifikues, stabilizues, mjete kundér vjetrimit, ngjyra dhe pigmente, mbushje
dhe mjete pér lubrifikim.

Masat plastike mundet té formésohen me: shiringim, presion, mbéshtjellje,
ekstruzion (mbledhje) dhe kalandrim.

Masa mé té réndésishme plastike pér industriné e pérpunimit té képucéve, éshté
polivinilkloridi dhe poliuretani prej té ciléve pérpunohen gjone.

PYETJE

Cili éshté roli i masave plastike pér zhvillimin e pérgjithshém teknologjik?

Cfaré réndésie kané masat plastike né industriné e pérpunimit té képucéve?

Gilat jané Iéndét e para themelore pér fitimin e masave plastike?

Pas sa ecurive fitohen masat plastike?

Cili éshté dallimi ndérmjet polimerizimit dhe polikondenzimit?

Cili éshté géllimi i procesit té€ granulimit té& masave plastike?

Numeéroi Iéndét e para ndihmése gé pérdoren né prodhimin e masave plastike?

Shpjegoje rolin e ¢do [énde té paré ndihmése qé pérdoret pér prodhimin e masave

plastike?

Numéroi ményrat e formésimit t€ masave plastike?

10. Sipas cilés proceduré té formésimit té& masave plastike pérpunohen gjonét dhe nén
thembrat né industriné pér képucé?

11. Numeéroi masave plastike mé té réndésishme gé pérdoren né industriné e
pérpunimit té képucéve?

12. Numéroi karakteristikat té polivinilkloridit?

13. Cilat karakteristika i posedojné gjonét té pérpunuara prej poliuretanit?

© NV~ WN =

0
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5 -NGJITESET

Ngjitéset jané materie organike me konsistencé té Iéngét, strupi, plastike, mandej
edhe brishté, qé pérdoren pér ngjitien e materialeve té llojllojshme. Prej té gjithé
ngjitésve, njeriu sé pari e ka zbuluar tutkallin, e prodhuar prej I€kurés sé kafshéve dhe
eshtrave. Egjiptasit e lashté 1500 v. p.e.re e pérdornin tutkallin pér ngjitje té sipérfageve
té drurit. Krahas tutkallit, shumé herét filloi té€ pérdoret edhe ngjitésja e kazeinit. Deri mé
shek. 20, zgjedhja e ngjitésve ishte i kufizuar vetén né ngjitéset natyrore. Né shekullin e
kaluarfilloi prodhimi edhe i ngjitésve sintetik. Fillimisht, ngjitésit pérdoreshin pér ngjitjien
e drurit dhe letrés, kurse shumé rrallé té Iékurés, gomés dhe tekstilit. Sot ato pérdoren
edhe pér kéto materiale. Sipas pérbérjes kimike, ngjitéset mundet té jené té ndryshme
kurse vetia e pérbashkét i'u éshté se té gjitha jané komponime makromolekulare.
Fitohen me pérpunimin e materieve makromolekulare ose me sintezén té substancave
mé té thjeshta.

Vetia mé e réndésishme e ngjitésve éshté vetia e tyre atéhezive ndaj materialeve té
ndryshme, kurse né té njéjtén kohé thérmit e tyre kané fuqi té madhe kohezive, ngjitésit
posedojné edhe veti té tjera si¢ jané:

- aftési pér futjen dhe depértimin né materiale,

« aftési pér krijimin e shtresés sé forté,

« njé kohé té caktuar dhe tharja.

Aftésia pér vénien dhe depértimin né materialin varet nga viskoziteti i ngjitésve,
pérkatésisht prej forcave kohezive gqé dominojné né thérmit e tyre. Ngjitéset me
kohezion mé té madh kané viskozitet mé té madh, nuk hyjné miré né materialin dhe
mbesin né sipérfage. Pér depértimin e miré té ngjitéses né materialin, i njéjti duhet té
pérgatitet me zumpara té sipérfages, e cila duhet té ngjitet (bashkohet me sipérfagen
tjetér).

Koha e tharjes sé ngjitéses éshté shumé e réndésishme. Ngjitésja miré e zgjedhur
éshté ajo koha e tharjes té sé cilés bashkévepron me procesin pérkatés né prodhim.

Pér mé shumé materie gé bashkohen me ngjitje, pérveg formimit té lidhjes sé forté
éshté e nevojshme edhe lidhje elastike gqé éshté shumé e réndésishme pér képucét, qé
té mos plasin gjaté lakimit dhe shtréngimit.

Ngjitéset sot gjejné zbatim té€ madh sepse prej té€ gjitha ményrave té tjera té ngjitjes,
lidhjes (gepjes, farkimit etj) kané pérparési, ngase japin fortési mé té madhe té lidhjes
pér njési sipérfaqge. Sipas origjinés, ngjitéset ndahen né:

+ shtazore,

«  bimore,

+ sintetike.

Zbatim mé té madh né industriné e pérpunimit pér képucé kané ngjitésit sintetiké.
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5.1. Ngjitéset shtazoré

Pér fitimin e ngjitésve shtazor shfrytézohen albuminat e ndryshme shtazore. Ngjitéset
mé té réndésishme shtazore jané tutkalli dhe xhelatina, si dhe kazeini dhe ngjitéset e
gjakut.

5.1.1. Tutkalli dhe xhelatina

Léndét e para fillestare pér prodhimin e tutkallit dhe xhelatinés jané mbeturinat
e kafshéve, l€kura, eshtrat dhe venave né té cilat gjenden albumina e kolagjenit. Me
zierjen e albuminés kolagjen, ajo né ményré hidrolitike zbérthehet, dhe fitohet gluteni,
i cili lehté tretét né ujin e nxehté, ndérsa me ftohje, ngurtésohet dhe ngjitet. Gjaté
Tutkalli i Iékurés fitohet prej mbeturinave té I€kurés, gé sé pari lahen me ujé, zhyten
né qumeéshtin e zier dhe 4 javé géndrojné né basenet e betonit. Zierja e zbut I€kurén, e
lehtéson hidrolizén e kolagjenit dhe i sapunifikon yndyrat. Pas késaj, Iékurat miré lahen
me ujé dhe hedhén né fuci speciale me fundin né formé té rrjetés, ku zihen 2 oré né 70
°C. Pér até kohé tretja nga tutkalli, mé shumé heré Iéshohet prej fundit té fucisé, dhe
me té vaditen mbeturinat e [€kurés, pér shkak té pérzierjes mé té€ miré dhe barazimit té
koncentrimit. Pas zierjes sé paré, fitohet tutkalli mé i miré, me viskozitet t& madh dhe
fuqi lidhése. Lénda e paré tjetér né fuginé ujitet me ujé té nxehté dhe kohé té caktuar
zihet né temperaturé mé té larté. Tretja e fituar largohet dhe ecuria pérséritet 3-4 heré.
Gjaté zierjes sé fundit té tretjes, nxehja béhet deri te temperatura e vlimit dhe fitohet
ngjitése mé e errét dhe mé sé shumti e hidrolizuar.

Pas mbarimit té zierjes, tretjet konservohen, zbardhohen, zihen me géllim gé té
largohet uji, dhe derdhen né kallépe. Masa e ftohur gjysmé e ngurté pritet né plaka dhe
thahet né tharéset me ajér té ngrohét.

Tutkalli prej eshtrave fitohet né ményré té njéjté, vetém se sé pari prej eshtrave
duhet té largohet yndyra me ekstraksion, me ndihmén e benzinés ose ndonjé tretési
tjetér. Zakonisht,pérdorén eshtrat e gjedhave, gé pas largimit t€ yndyrés imtésohen dhe
zihen.

Tutkalli pérdoret si ngjitése pér drurin, letrén, pér pérpunimin e apreturés né
industriné e tekstilit etj. Dikur pérdorej pér prodhimin képucéve, por sot éshté larguar
pér shkak té llojeve mé té mira té ngjitésve.

5.1.2. Ngjitéset e kazeinit dhe gjakut

Ngjitésja e kazeinés fitohet me albuminén e qumeéshtit kazeine, i cili shtresohet
nga quméshti nén presion nén ndikimin disa acideve. Kur do té€ ndahet nga struktura,
thahet dhe bluhet, kurse pastaj pérzihet me ujé dhe qumésht té zier. Ngjitésja e kazeinés
pérdoret pér ngjitjen e drurit dhe si mjet lidhés pér ngjyrat. Eshté rezistente ndaj ujit,
kurse mungesa e tij éshté se shpejté reagon, shpejté xhelatinizon dhe kérkon puné té
shpejté me té.

Pér fitimin e ngjitésve té gjakut pérdoret aloumina nga gjaku i kafshéve.
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5.2. Ngjitéset bimore

Ngjitésit bimor si komponenté themelore né pérbérjen e tyre kané njé materie
molekulé larté me origjiné bimore. Pér prodhimin e ngjitésve bimor pérdoren materiet
molekulare té larta té tretura né ujé, si¢ éshté amidoni, dekstrinat dhe albuminat bimore,
ose materiet molekulé larta té tretshme né tretés organik si¢ éshté kauguku natyror etj.
ngjitéset bimore mé té réndésishme jané:

Ngjitésja e amidonit fitohet nga amidoni i patates dhe nuk ka ngjitshméri té& madhe.
Me shtimin e natrium hidroksidit ndaj suspenzionit t& amidonit né ujé, me pérzierje té
vazhdueshme, fitohet ngjitésja e amidonit, gé pastaj né masé mé té madhe ose mé té
vogél neutralizohet me acid té azotit. PErdoret pér tharje pesting té I€kurave, ngjitje té
letrés, kartonit etj.

Dekstrina éshté prodhim prej hidrolizés sé pjesérrishme té amidonit, me acide té
zbutura ose enzime. Pér dallim té ngjitésve té€ amidonit, ai &shté i tretshém né ujé té
ftohét. Pérdoret pér ngjitjen letrés sé forté dhe kartonit.

Rréshirat bimore jané ngjitése qé rrjedhin nga bimét. Mé i réndésishém éshté
kolofoniumi gqé shumé pérdoret né industriné e letrés.

Qirithi éshté ngjités i fituar prej albuminés sé misrit gé fitohet si nus prodhim
gjaté prodhimit amidonit té misrit. Né sasi mé té vogla, ende pérdoret né industriné e
képucéve.

Ngjitéset nitroceluloze kané réndési té€ madhe pér ngjitjen e gjoneve, te paraqitja e
ngjitésit poliklorbutadienit. Sot, thjesht pérdoret pér rripat special té Iékurés.

Ngjitéset e kaucukut gjejné zbatim té madh pér ato pjesé gé duhet té kené
elasticitet mé té madh. Ngjitéset e kaucukut né treg vijné si tretje té kaugukut natyror
té papérpunuar dhe sintetik me tetés organik, mé shpesh benziné. Mé té réndésishém
jané:

+ ngjitéset lateks

+ ¢imento e gomés.

5.2.1. Ngjitéset lateks

Paleté e madhe e ngjitésve qé si pérbérés themelor pérmbajné lateks quhen ngjitése
lateksi. Kéto ngjitése gjejné zbatim té gjeré né industriné e |€kurés, pér képucé, galanteri
etj. Kané fuqi lidhése té madhe, si pér |€kurén, ashtu edhe pér kartonin, tekstil me tekstil
etj.

Ngjitja me ngjitése lateksi mundet té béhet sipas:

Ecuria e lagésht qé géndron né até gé vetém njéra sipérfage lyhet me ngjitése dhe
vendoset né tjetrén, para se té thahet lateksi.

Ecuria e thaté qé nénkupton lyerjen e té dy sipérfageve me ngjitése, lihen té thahen
secila veg e veg, ndérsa pastaj thahen.

Né ngjitésen lateks shtohen edhe mjete pér njomje dhe dendésim.

Mjetet pér njomje mundésojné depértimin mé té lehté té lateksit né materialin dhe
né kété ményré e pérmirésojné lidhjen.

Mjetet pér dendésim shtohen né rastin kur duhet té vendoset shtresé mé e trash e
ngjitésit.
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Lateksi pérdoret si ngjités njé komponent dhe dy komponent.

Ngjitésit lateksi njé komponent pérdoren pér lidhjen momentale, kurse vendet e
njéjta pastaj gepen. Prej kétyre ngjitésve nuk kérkohet ndonjé fortési mé e madhe e
ngjitjes.

Ngjitésit lateks dy komponentésh pérdoren pér lidhjen e pérhershme. Pérmbajné
komponenté vullkanizuese-sulfur dhe pérshpejtuar té vullkanizimit.

Figura nr. 57 - Ngjitéset dy komponentésh pér ngjitje t€ gjoneve t€ gomés
5.2.2. Cimento gome

Tretjet e kaucukut ose pérzierjet e kaugukut né disa tretés quhen ¢imento gome.
Para tretjes, kauguku fryhet, me ¢'rast tretési hyné ndérmjet makromolekulare, duke
i zvogéluar forcat e tyre térhegése, kurse kjo sjellé deri te tretja. Fryrja dhe tretja e
kaugukut varet prej mé shumé faktoréve, ndérmjet té cilave jané: madhésia e sipérfageve
kontaktuese té fazave, pérpunimi i méparshém mekanik i kaucukut (lubrifikimi), natyra
e tretésit et;j.

Fryrja dhe tretja zhvillohet mé shpejté nése sipérfagja kontaktuese me tretésin éshté
mé e madhe, ashtu qé kauguku para tretjes pritet né copa mé té vogla.

Kauguku natyror, gé mekanikisht nuk éshté pérpunuar, mé dobét tretét né tretésit
organik nga kaucuku i lubrifikuar i cili shpejté tretet, pér até se molekulat e tretésit mé
lehté kalojné ndérmjet molekulave té ngushta té kaugukut. Tanimé pas njé ore éshté i
fryré, ndérsa kur volumeni do té ritet pér 3 herg, fillon tretja. Pér tretje mé té shpejté,
sidomos te kaucuku jo i lubrifikuar, pérzierja duhet shumé té pérzihet.

Tretésit qé pérdoren pér tretjen e kaucukut jané: benzina, benzeni, kloroformi, ksilolit,
karbohidrat tetrakloridi etj. Ngjitshméria e ngjitéses sé fituar varet nga koncentrimi,
temperatura pérpunimi i méparshém i kaucukut dhe lloji i tretésit.
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5.2.2.1. Fitimi i cimentove té gomés

Nése kaucuku natyror éshté i tretur né benzen, do té fitohet ngjitése njé
komponentéshe qé pérdoret pér ngjitjen té pjeséve té képucéve, ngjitjes sé astaréve
dhe pérforcimit.

Nése pérzierja e kaugukut tretet né benziné, do té fitohet ¢cimento e gomés me
ngjitshméri t& madhe gé pérmes rrugés sé vullkanizimit shéndrohet né lidhje té
pérhershme. Ajo éshté ngjitése dy komponentéshe.

Pér pérpunimin e cimentove t€ gomés, kauguku
zakonisht lubrifikohet 2 heré nga 20 minuta, né
interval kohor prej 12 deri mé 24 oré ndérmjet
lubrifikimit té paré dhe té dyté. Pastaj térhiget né
formé té fletés, me trashési prej 2 deri mé 3 cm
dhe lihet té géndroi njé kohé té caktuar. Pérzierja
e pérzierjes béhet si zakonisht, me até dallim qé
né kaucukun nuk shtohet sulfur, gé té& mos vij deri
te vullkanizimi i parakohshém. Pérzierja e fituar
térhiget né formé té fletés me trashési prej 2 deri
mé 3 cm dhe lihet té ,pushojé", kurse pastaj pritet
né copa me ndihmén e thikés. Pér pérshpejtimin
e tretjes, pérzierjes i shtohet sasi mé e vogél té
tretésit qé té mos gufojé dhe hedhet né garuzhdé
(fig. 58). Garuzhdat mundet té jené né forma
té ndryshme (fuci vertikale, gjysmé rrokullisés,
gjysmé sferé) dhe me dimensione té ndryshme. Né
to sillet rrotulluesja vertikale me lopata, qé e pérshpejtojné shpejtésiné e tretjes.

Prerja e térthorté e lopatave, gé ndikon né tretjen, mund té jeté né formé té rrethit,
trekéndéshit etj. Nése tehet e lopatave jané té vendosura né drejtim té rrotullimit,
atéheré ato pjesérisht e presin tretjen, dhe pérzierja nuk éshté intensive, kurse tretja
éshté mé e ngadalshme. Gjaté pérzierjes nuk guxon té vij deri te avullimi i tepruar i
tretésit dhe deri te zmadhimi i temperaturés, sepse ekziston rreziku nga vullkanizimi i
pjesérishém, sidomos né tretjet gé pérmbajné pérshpejtues mé té fugishém. Pér kété
shkak, garuzhda ka murr té mjaftueshém né té cilin rrymon uji i ftohét.

Pas tretjes, ndaj tretjes shtohet sulfur, kurse garuzhda zbrazet me ventil qé gjendet
né pjesén e poshtme. Hapésira né té cilén béhet shkarkimi zakonisht éshté e ndaré prej
hapésirave té tjera punuese, sepse béhet fjalé me tretés lehté qé ndizen. Si tretés, mé
shpesh pérdoret benzina, pér shkak té ¢mimit té ulét. Ai éshté shumé i ndezshém dhe
pér kété shkak hapésira punuese duhet té jeté e ndaré prej tjerave, né lokalin patjetér té
keté aparat PP dhe aspirator pér thithjen e avujve helmues.

Ngjitéset né bazé té kaugukut ndahen né:

+ ngjités gé vullkanizohen né té ngrohét dhe pérdoren pér pérpunimin sendeve gé

mé tutje vullkanizohen,

« ngjitéset e veté vullkanizuara gé kané zbatim mé té gjeré sepse vullkanizimi

zhvillohet né temperaturé t dhomés. Kéto ngjitése pérdoren né industriné e
képucéve, galanterisé sé |ékurés, ndértimtari dhe gjaté pérpunimit t€ mobileve.

Figura nr. 58 - Garuzhda pér
tretjen e pérzierjes sé kaucukut
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5.3. Ngjitéset sintetike

Kéto ngjitése fitohen prej kaugukut sintetik dhe rréshirave sintetike, si dhe ngjitése
né bazé té celulozés té fituar me tretje té metil celulozés, celuloidit, nitrat dhe acetil
celulozés, né tretésit pérkatés. Kohés fundit, me zbatimin gjithnjé e mé té madh kané
ngjitéset pa tretés, sepse avujt e tretésve organik jané shumé helmues dhe rrezikshém
pér shéndetin e njeriut.

Vazhdimisht punohen né zbulimet e llojeve té reja té ngjitésve, té pérshtatshém
pér industriné e lékurave. Inovacioni i materialeve té reja, gé e zévendésojné Iekurén
natyrore, solli edhe deri te inovimi edhe i ngjitésve té reja.

5.3.1. Ngjitéset neoprené

Pér fitimin e ngjitésve sintetike pérdoren kaucuk fugishém té kristalizuar, gé japin
filma me fortési mé t&, madhe té ngjitjes qé éshté sidomos e réndésishme pér képucét,
ngjitja e drurit dhe pllakave plastike, pérforcimin e pllakave né ndértimtari, etj. Vetém
ngjitéset e kristalizuara té kaugukut, reagojné shpejté, pa pérshpejtues dhe mjeteve té
tjerra té rrjetézimit.

Ngjitésja neopren éshté mé e

réndésishme, e fituar mbi bazén e
kaucukut sintetik, polipropilenit ose
neoprenit. Pérdorimi i ngjitésit té
neoprenit mundéson bérjen mé té
liré té képucéve té lehta. Ato jané té
géndrueshme né temperaturé dhe drité
té diellit, jané rezistente ndaj harxhimit,
oksigjenit, vajeve dhe nuk jané té
ndezshme. Vetia mé e réndésishme e
ngjitéses sé neoprenit €shté kristalizimi. e
Gjaté pérdorimit té ngjitéses, ajo nuk
éshté né gjendje té kristalizuar, me cka
mundésohet lyerje t& miré dhe lidhje Figura nr. 59 - Ngjitésja e neoprenit
pér sipérfagen e vrazhdét té materialit.
Kur sipérfaget e lyera do té bashkohen, atéheré ndodh kristalizimi, veté pér vete né
temperaturé t& dhomeés, pa katalizator ose mjete pér vullkanizim, edhe até pér kohé
té shkurté dhe pas disa sekondave presion. Né qoftése procesi i kristalizimit éshté mé i
shpejté edhe ngjitésja mé shpejté lidhet. Megjithat€, shpesh kérkohet koha pér té cilén
shtresa e ngjitéses éshté ngjitése (e quajtur,koha e hapur") t€ jeté mé e gjaté, né até rast
né ngjitésen shtohen rréshira té ndryshme qé mundésojné filmi i ngjitéses té jeté i buté,
shumé elastik ose ngurté. Ato, gjithashtu ndikojné edhe né adezionin té ngjitéses ndaj
materialeve té ndryshme. Mé shpesh shtohen kolofoniumi dhe kripérat e kumaronit, si
dhe kripérave té bakelitit, tretjet né vaj.

Procesiikristalizimit t& neoprenit éshté reverzibilé dhe mundet té largohet me nxehje
té shkurtra né 50-60 °C. Kjo veti e tyre mundéson ruajtje mé té gjaté té sipérfageve té
pérgatitura qé lehté mundet té aktivizohen. Té gjitha ngjitéset e neoprenit pérmbajné
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okside té metalit si¢ jané zing oksidi ose magnezium oksidi, gé e neutralizojné acidin
klorhidrik e formuar me géndrimin mé té gjaté dhe shkatérrimin e neoprenit, dhe e
pérmirésojné vullkanizimin e neoprenit né temperaturé t dhomés.

5.3.1.1. Fitimi i ngjitésve neopren

Neopreninuk éshté e théné detyrimisht té manifestohet, por nése ajo béhet, cilindrat
e dy rrokullisés duhet té jené té ftohét. Pas lubrifikimit, kaucuku pérzihet me shtesat e
nevojshém, oksideve té metaleve, anti oksidansve, mbushésve dhe rréshirave. Mungesa
mé e madhe e kétyre ngjitésve paraqesin tretésit, dhe pér kété qgéllim do t ishte e
preferueshme né vend té benzinés, té pérdoren disa té€ tjer, si karbohidratet aromatike,
karbohidrate té kloruara et;.

Kristalizimi i ngjitésve neopren éshté e shprehur né temperatura té ulta, kurse né té
lartat, (mé e larté se 50 °C) de kristalizohen. Qéndrueshméria e ngjitésve né temperatura
mé té larta rritet me shtimin e rréshirave té fenolit gé me nxehje ngurtésohen. Nése
né vend rréshirave fenole shtohen poli izociantéve fitohen rezultate mé té mira. Ato e
rrjetésojné filmin ngjités me cka zvogélohet termo plastikshméria dhe pérmirésohen
vetité e ngjitéses. Komponentét neoprené té kétilla dy komponentéshe kané fortési mé
té madhe kohezive dhe jané rezistues ndaj shumé tretésve, vajrave dhe yndyrave.

5.3.2. Ngjitéset né bazé té kaugukut nitrilen

Ngjitése né bazé té kaugukut nitrilen pérdoren pér ngjitje té vajrave té polikloridit
pér |ékur ose tekstil.

5.3.3. Ngjitéset e disperzuara

Té gjitha ngjitéset e méparshme té
pérmendura tretén né tretésit organik gé jané
ndotés t& médhenj té mjedisit punues dhe
démshém ndikojné né shéndetin té atyre qé
punojné né té. Disperzionet e polimerit, g€ mé
shpesh quhen emulsione polimeri dhe lateks,
jané léngje me ngjyré qumeéshti - té bardh,
té fituar me polimerizim t€ monomereve né
emulsion, sipas shembullit té lateksit natyror.
Thérmit e rréshirave sintetike (poliuretan) ose
kaucuku sintetik (polikloropren) miré jané té
shpérndaré, d.m.th. té disperzuara né ujé. Né Figura nr. 60 - Kornizé me ngjitése té
treg vijné me emra té ndryshém, pérbérje, disperzuara
viskoziteti, si dhe koha fillestare e lidhjes.

Koha e tharjes e kétyre ngjitéseve éshté mé e ngadalshme, ngase jané té tretshme
né ujé, pér dallim prej atyre gé tretén né tretés organik. Kéto ngjitése pérdoren pér
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pérpunimin e képucéve, gjaté bashkimit me gepje. Nga ményra e ngjitjes dhe lloj i
materialit varet pérgatitja e koncentrimit té ngjitéses, koha e tharjes dhe shtesat qé do
té pérdoren.

Disperzionet e polimerit gjejné zbatim té madh né industriné e képucéve, sidomos
gjaté pérgatitjes té kornizave pér montim né képucé. Kornizat shkrihen né ngjitésen e
disperzuar, pak kullohen dhe thahen né 50 °C (fig. 60). Késhtu pérgatitjet e kornizave
mund té géndrojné edhe mé shumé javé. Tharja, pérkatésisht avullimi i ujit nga lyerja
e hollé té disperzionit polimer mundéson formimin e filmit té€ pa tretshém, qé nga
sipérfagja mundet té higet vetém pérmes rrugés mekanike. Gjaté montimit né képucé,
kornizat presohen prej 5 deri mé 15 sekonda, qé varet nga trashésia e materialit, gjaté sé
cilés pér aktivimin e ngjitéses éshté temperatura e nevojshme prej 65 °C.

5.3.4. Ngjitéset termoplastike

Ngjitésit termoplastik éshté emér i zakonshém pér ngjitéset e fituara nga rréshirat
sintetike té formaldehidét. Ato vendosen né materialin né gjendjen e zbutur. Njéra
prej tyre éshté né formé té sferave té vogla (fig. 61) gé vendosen né enéT e vecanta
e montuar né makinén pér gepje. Drejtpérdrejté para vénies aktivohet me nxehje (né
temperaturén prej 2000°C) dhe né té njéjtén kohé béhet gepja.

Kjo ngjitése pérdoret pér pjesét e gepura pér pjesén e sipérme té képucéve. Tipii dyté
i ngjitésve termoplastik pérdoret pér ngjitjen e pjesés sé sipérme té képucés me pjesén
e poshtme, gjonin (fig. 62). Drejtpérdrejt para vénies, kjo ngjitje nxehet né temperaturé
té larté dhe nén presion i lidhé té dy pjesét e képucés. Lidhja e forté vendoset pér shkak
té polikondenzimit pérfundimtar té& makromolekulés.

Figura nr. 61 — Ngjitésja termoplastike Figura nr. 62 - Ngjitésja pér ngjitjen e
pér gepje sé sipérmes pér gjonin me presion
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5.3.5. Ngjitéset infra té kuqge

Ngjitéset infra té kuge jané ngjitése gé né esencé jané rréshira sintetike termoplastike
pér aktivimin e té cilave nuk éshté e nevojshme temperaturé mé e larté se 50 deri mé 60
°C. Pérdoren pér ngjitjen e sendeve gé nuk durojné temperatura té larta, si¢ jané lékurat
e regjura bimore.

Ngjitésja, e cila éshté né formé té pluhurit ose folisé, sé pari vihet né sipérfagen e
pérgatitur, kurse pastaj aktivizohen rrezet infra té kuge. Pjesét ngjiten dhe vendosen né
presion me kushte pérkatése.
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REZYME

Ngjitéset jané materie organike né gjendje konzistente té Iéngét, shurupi, plastike,
mandej edhe té brishté, qé pérdoren pér ngjitjen e materialeve té llojllojshme.
Né varshméri nga origjina e ngjitéses, ato mundet té jené; shtazore, bimore dhe
sintetike.

Ngjitéset shtazore jané: tutkalli, kazeini, dhe ngjitésja e gjakut. Tutkalli ishte
ngjitésja mé e pérdorur, por sot éshté larguar nga pérdorimi nga ana e ngjitésve
sintetik.

Né ngjitéset bimore numérohen: amidoni, dekstrina, cirishi, rréshirat bimore,
nitrocelulozé dhe ngjitésja mé e pérdorur e kaugukut. Ngjitéset e kaugukut jané:
lateksi dhe cimento e gomés. Ngjitéset e lateksit gjejné pérdorim té gjeré, té ngjitjes
sé lékurés me lékur, ashtu dhe té tekstilit me Iékur dhe jané njé komponentésh
dhe dy komponentésh. Cimentot e gomés jané tretje té kaucukut ose pérzierje
kaucuku né tretésit organik. Tretja arrihet pas pérpunimit té méparshém mekanik
té kaucukut, té quajtur lyrésim.

Nése kauguku natyror tretét né benzené, fitohen ngjitése njé komponentéshe,
ndérsa nése tretet né benzing, fitohet ngjitése dy komponentéshe. Nga ngjitéset
sintetike, né industriné e pérpunimit té képucéve dhe galanterisé, pérdorim mé
zémadh kané ngjitéset e neoprenit dhe ngjitéset termoplastike.

PYETJE

Cili éshté roli i ngjitésve?

Si ndahen ngjitéset sipas origjinés?

Numeéroi ngjitéset shtazore?

Pse sot nuk pérdoret tutkalli né industriné e pérpunimit té képucéve?

Numeéroi ngjitéset bimore?

Cilat ngjitéset bimore gjejné zbatim né industriné pér pérpunimin e képucéve?
Prej cilave Iéndé té para fitohen ngjitéset?

Cilat ngjitéset sintetike gjejné pérdorim mé té madh né industriné e pérpunimit té
képucéve?

9. pse ngjitéset neopren gjen pérdorim té gjeré né industriné e képucéve?

10. Pér cilat pjesé té képucéve pérdoret ngjitésja e disperzuar?

11. Né cilin rast pérdoret ngjitéset termoplastike?

© NV~ WN =
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6.LETRA

Supozohet se letra e paré éshté prodhuar né Kiné né shek. 2. Pérmes Azisé dhe Persisé,
sjellét né Egjipt dhe Marok, kurse né shekullin XIl né Evropé. Vendet e para né Evropé
gé filluan ta prodhojné letrén ishin Spanja dhe Italia. Pas zbulimit té procesit shtypje
dhe zhvillimi i gazetarisé filloi prodhimi mé intensiv i letrés. Lénda e paré themelore
pér prodhimin e letrés, kohé té gjaté ishte materiali i tekstilit, sidomos leckat e vjetra.
Megenése, kérkesa pér letér né ményré permanente rritej, duhej gjetur ndonjé |éndé
e paré pérkatése pér fitimin e saj, qé do té keté strukturé fijore, sikurse mbeturinat e
tekstilit. Me strukturé té tillé éshté celuloza e drurit, kurse deri diku edhe tallash. Kéto dy
produkte edhe sot jané Iéndé té para themelore pér fitimin e letrés. Pér fitimin e llojeve
mé té dobéta té letrés, mundet té pérdoret kashta dhe mbeturinat misri. PErveg Iéndéve
themelore, né sasi mé té é vogél ose mé té madhe, si shtesa pérdoren ngjitéset, mjetet
pér véshtirésim dhe ngjyrat. Me to rritet rezistenca e letrés dhe e béjné té pérshtatshme
pér dedikimin e saj.

6.1. Tallashi

Tallashi fitohet me pérpunimin mekanik té drurit, prej té cilit me makina speciale
higet I€kura. Pas férkimit té€ drurit me grihé té vrazhdét né prezencé té ujit fitohet tallash
i bardh, kurse me férkimin t&€ mé paré bujashkave té avulluara fitohet tallash i errét.

6.1.1. Tallashi i bardhé

Pér fitimin e tallashit té bardh mé sé
shumti pérdoret bredh dhe déllinja, kurse
mundet edhe plepi. Gjaté zgjedhjes sé
drurit, duhet mbajtur llogari, druri t& mos
jeté dhémbor, me shumé nyje dhe rréshira.
Pjesét e géruara nga trungu, paraprakisht
priten né trupa me gjatési 1 metér dhe
hedhén né grihé, defibrer (fig. 63).

Grihét né defibrer jané té punuar prej
karborundumit ose prej gurit artificial i fituar
prej rérés sé kuarcit dhe ¢cimentos. Diametri
éshté rreth 1,5 metra, kurse shpejtésia prej
150 deri mé 200 rrotullime né minuté, gjaté
rrotullimit, griha shtyp mbi drurin dhe synon
ta térheq me vete. Né kété ményré druri
ndahet né fije dhe duaj fijesh. Sipas ményrés
sé sjelljes sé trupave deri te griha dallohen,

Figura nr. 63 - Parimi i punés i tipave té
ndryshém defibreri: a) hidraulik, b) vargor,
¢) cilindrik.
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defibrer hidraulik, me puné periodike dhe té kontinuar, me sjelljen mekanike té trupave
né grihen (fig. 64).

Figura nr. 64 - Ttransporti i trupave té zhveshur né grihé

Te pajisja hidraulike, presionin mbi trupat e drurit, e béné pistoni hidraulik, i cili sillet
né cilindér nén veprimin e vajit t& komprimuar.

Né defibreri e kontinuar, druri pandérpreré sjellét né grihén me zinxhiré té pafund,
zinxhiré defibreri. Né defibreri cilindrues, druri hedhet né hapésirén ndérmjet grihés
dhe cilindrit, gé rrotullohen me shpejtési té€ ndryshme (griha ¢doheré rrotullohet mé
shpejté).

Né té gjitha rastet e theksuara, druri shtypet né grihé sipas gjatésisé sé fijeve. Heqja e
fijeve, ftohja e grihés dhe zbutja e drurit béhet me ujé. Nése derdhja e ujit éshté madh,
shtypja e vogél, kurse temperatura nuk kalon mbi 30 °C, fitohet tallash i ftohét dhe i
bardh. Fijet jané me ngjyré té ndritshme, shkurtra dhe ashpra. Nése derdhja e ujit éshté
e vogél, shtypja mé e madhe, kurse temperatura prej 70 deri mé 80°C, fitohet tallash i
ngrohét, i bardh me fije mé té gjata. Masa e fituar né kété ményré dérgohet né basen
dhe atje rrallohet me uji. Kjo ende pérmban copa té trasha, nyje dhe pjesé qé duhet té
largohen. Largimi béhet me sité té konstruksioneve té ndryshme. Pastaj, tallashi i trashat
e trash ndahen dhe pérdoren né industriné e celulozés ose pér prodhimin e pllakave
fijore té drurit, pérderisa duajt e fijeve shkojné né larjen plotésuese.Me shtresim, nga
masa largohet réra. Nése prodhimi i tallashit éshté industri e posagme, masa dérgohet
né dendésim dhe dehidrim, ashtu qé né treg dérgohet né formé té tabelave. Nése
né té njéjtén organizaté té punés prodhohet edhe letér, masa pa procesin dehidrim
dérgohet né pérpunimin e mé tutjeshém. Tallashi i bardh, sipas finesé sé fijeve, mundet
té klasifikohet né disa grupe qé kané madhési té€ ndryshme. pa marré parasysh se ¢faré
finese kané, tallashi i bardh jep letér mé té liré, por nga ana tjetér éshté e thyeshme
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dhe e pagéndrueshme né drité. Kur mé gjaté rin né ajér, ajo zverdhet, béhet e ashpér
ngase pérmban lignin, ai oksidon kur i ekspozohet ajrit. Pér kéto shkaqe, tallashi i bardh
pérdoret pér pérpunimin e letrés sé gazetarisé, kartonit dhe ngjitésve me shtesé té
vogél té celulozés.

6.1.2. Tallashi i errét

Tallashi i errét fitohet prej gjetheve té forta dhe pishés. Pér prodhimin e tallashit
té errét éshté e nevojshém drurit, para grihjes né grihjen, duhet té zihet né ujé ose t'i
nénshtrohet veprimit té avujve ujor. Gjaté zierjes, sasia e caktuar e materieve gé nuk
jané celuloze zbérthehen dhe pér até ajo errésohet dhe éshté rréshqitése né gishta.
Kazanét pér zierje jané té mbéshtjellé me material gé éshté rezistente né acidet, sepse
gjaté zierjes lirohen disa acide organike gé shkaktojné démtimin mé té shpejté té guréve
té grihés. Pérgatitja e kétillé e drurit mundéson grihje mé té miré, fijet mé lehté ndahen
dhe jané mé té gjata dhe géndrueshme. Tallashi i errét éshté mé me kualitet se i bardhi,
dhe pérdoret pér fitimin e kartonit, koreve dhe lidhjen e librave, kutive et;.

6.2. Celuloza

Celuloza éshté komponenté strukturore kryesore e té gjitha biméve.

Fijet e celulozés

Qeliza
elementare

Fibril (fije)

mikrofibril

l..:__ ::ql ——

Vo .
A Ty
| 1 : & Il:lndf:" i
i ot Sl
ekl -l Yy | Polimeri na  glukozén
-

Qeliza bimore ~ —
e verig
Glykozen monomer - LT celulozé

Figura nr. 65 - Struktura e celulozés

Ajo éshté karbohidrat i pérbéré me molekulé té€ madhe vargore.

124



i-l_._-_.i‘.'
celulozés I:“‘""

-w ey
o X L

Figura nr. 66 — Molekula e celulozés (majtas), fijet e celulozés (djathtas)

Pérvec prodhimit té letrés, celuloza pérdoret edhe pér fitimin e masave plastike,
fijeve artificiale té tekstilit, llakeve, filmave, ngjitésve, eksploziveve et;.

Te bimét, pérvec celulozés, ka edhe materie gé nuk jané celuloze si¢ jané: lignin,
rréshirat, uji, materiet pektine, materiet minerale etj. Kéto lehté largohen pér até se
celuloza éshté rezistente né veprimin e acideve té rralluara dhe bazave, kurse ato nuk
jané.

6.2.1. Fitimi i celulozés

Celuloza prej druri ndahet ashtu qé druri i géruar pritet né copa té vogla dhe zihet
nén presion, né tretje — bazé. Baza i treté materiet gé nuk jané celulozé, kurse celuloza
mbetét né formé té fijeve, té gjata disa milimetra. Ngjyra fijeve té celulozés nuk éshté
krejtésisht e bardhég, sepse né té mbetet sasie vogél e ligninat dhe komponimet
e ngjyrosura organike gé nuk jané té pélgyeshme gjaté prodhimit té letrés. Pér kéto
shkage celuloza zbardhohet. Pér zbardhim pérdoren mjete oksidante si¢ éshté klori
gélgeror, hipokloridi i gazté, klori i gazté etj.

Procedurat pér fitimin e celulozés ndahen né:

« acide - sulfite (nuk zbatohen te drunjté me pérgindje t& madhe té rréshirés)

« alkal - natrone dhe -sulfate (pérdoret kashta, kallami, mbeturinat e misrit etj.).

6.2.1.1. Procedura acidike - procedura sulfite

Pér fitimin e celulozés sipas procedurés sulfite pérdoren: bredhi, déllinja, plepi et;.
Druri zihet né bazén sulfite né temperaturé prej 130 deri mé 140 °C, néné prej 400
deri mé 500 kPa. Baza sulfide éshté pérzierje e acidit sulfit dhe kalcium bisulfidit. Acidi
sulfurik e shéndroné ligninén, rréshirat dhe materiet e tjera jo celuloze né tretje. Pas
zierjes, fijet jo celuloze té patretshme hedhen né basen pér larje. Pér shkak té ngjyrés sé
bardhé celuloza sulfite pérdoret pér prodhimin e letrés mé shumé se celuloza sulfite, por
nga ana tjetér, éshté shumé mé e dobét, sepse me zierjen né mjedisin acidike pjesérisht
zbérthehet.

Kohés sé fundit, né vend té kalcium bisulfati, pérdoret magnezium bisulfid ose
aluminium bisulfid. Zbatimi i tyre mundéson pérdorimin edhe né lloje té tjera drunjve,
me pérmbajtje mé té madhe té rréshirave dhe gjetheve mé té forta sic jané: ahu, dushku,
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kurse rritet edhe rendimenti i celulozés. Pas ndarjes sé celulozés, baza mé tutje mundet
té pérdoret pér fitimin e ngjitésve, ekstrakteve pér regjje, etil alkool, et;.

6.2.1.2. Procedura alkale - procedura natrone

Sipas procedurés natrone pér fitimin e celulozés, druriiimtésuar zihet né 10% tretje té
natrium hidroksidit. Natrone celuloza e fituar ka fije té forta dhe rezistuese dhe pérdoret
pér pérpunimin e letrés natrone, e cila zbatohet pér ambalazhimin (¢cimento, plehu
artificial), letra pér mbéshtjelle etj. Nén veprimin e natrium kloridit, pérvec gé tretén,
materiet jo celuloze, tretet edhe njé pjesé e vogél e celulozés, ashtu gé rendimenti éshté
mé i vogél

6.2.1.3. Procedura alkale - procedura sulfide

Procedura alkale pér fitimin e celulozés zbatohet né té gjitha llojet e drurit. Druri i
grimcuar zihet né tretjen e natrium hidroksidit dhe natrium sulfidit né temperaturé prej
170 deri mé 180 °C, né presion prej 700 deri mé 1000 kPa. Natrium sulfidi e zmadhon
tretshmériné e ligninés, e zvogélon tretshmériné e celulozés, rendimenti i sé cilés éshté
mé i madh. Emri procedura sulfate rrjedh prej natrium sulfatit gé shtohet né procesin
e regjenerimit né bazén e zezé. Substancat kimike né té cilat béhet zierja e drurit
sipas procedurave alkaline jané relativisht té shtrenjta, prandaj tretjet pas mbarimit té
zierjes rregjenerohen dhe kthehen né proces. Emri baza e bardhé do té thoté bazé e
papérdorshme, pérderisa baza e zezé éshté mé shumé e pérdorshme. Zierjazgjaté 3-4 oré,
kurse pastaj celuloza lahet me uj€, ndehet prej copave té trasha dhe shkon né dendésim.
Celuloza sulfate ka fije mé té gjata, sidomos kur fitohen prej druréve haloré. Ngjyra e
tyre éshté dicka mé e errét, por pér até jep letér mé té forté dhe mé té rezistueshme
sesa celuloza sulfate. Celuloza sulfate, jo e bardhé, shérben pér pérpunimin e letrés sé
konfeksionit, gjysmé e bardha pér gazetari, kurse e bardha pér letér shtypi.

6.3. Materiale ndihmése né prodhimin e letrés

Gjaté prodhimit té letrés pérvec Iéndés sé paré themelore pérdoren edhe materiale
té tjera ndihmése sic jané:

« ngjitéset,

«  mbushjet dhe

« ngjyrat

Ngjyrat kané pér qéllim ti ngjisin fijet, kurse me kété letra té béhet e ngjeshur dhe
forté. Letra miré e ngjitur nuk piné bojé ose ngjyré, e as e ndryshon sipérfagen e veté
té lémuar. Ngjitéset nuk shtohen pér prodhimin e letrés filtér prej t cilave kérkohet
porozitet.

Mjeti mé shpesh i pérdorur pér ngjitjen e kolofoniumit (e verdh ose kafe, materie e
ashpér, gé fitohet si mbetje pas ndarjes té vajit terpentinés nga rréshira i drurit halor).
Meqgenése, kolofoniumi sipas pérbérjes kimike paraget pérzierje té acideve rréshinore,
pér zierje né prezencé té natrium hidroksidit ose sodés, formohet emulsion me thermi té
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vogla té mjaftueshme. Emulsioni pérzihet me masén e letrés, shtohet aluminium sulfat
roli i té cilés éshté me reaksion kimik té formimit té pérsérishém té komponimeve té pa
tretshme.

Shkalla e ngjitjes mundet té rritet me shtimin e ngjitésve té amidonit, gé i plotéson
zbrazétit, mé miré lidhet me mbushésit dhe letrés i jep rezistencé mé té madhe ndaj
képutjes. Nése pér ngjitje pérdoret parafin ose steariné, ajo béhet e buté.

Mbushjet e mbushin hapésirén ndérmjet fijeve dhe atéheré letrés i japin peshé dhe
[émueshméria. Me mbushjet, letra béhet mé e forté dhe mé pak e tejdukshme. Sasia e
mbushjeve gé shtohen varet prej dedikimit té letrés. Zakonisht shtohen prej 2 deri mé
10 %. Si mbushje mundet té pérdoren materiet e bardha té patretshme gé nuk kané
ndikim kimik né letrén, si¢ jané shkumési, kaolina, talku et;.

Ngjyra. Sot mé shpesh pérdoren ngjyrat organike sintetike, sepse lehté lidhen me
celulozén dhe tallashin, jané té lira, kané fugi té madhe mbuluese dhe jané rezistente
ndaj ujit.

Ngjyrat e tharta jané rezistente ndaj drités, por nga ana tjetér nuk kané afinitet ndaj
letrés, prandaj domosdo duhet té pérdoret ndonjé mjet lidhés qé do ti lidh pér fijet.
Mé shpesh pérdoret sulfat aluminiumi. Ngjyrat minerale shumé rrallé pérdoren pér
ngjyrosjen e celulozés.

6.4. Prodhimi i letrés

Léndét e para pér fitimin e letrés jané:
« leckat e vjetra

« letrat e vjetra dhe

« tallashi.

Leckat e vjetra sé pari dezinfektohen dhe
klasifikohen sipas llojit té fijeve, pastértia e Y —,
ngjyrés, kurse pastaj priten né copa dhe kthehen

né tretje t€ quméshtit gélgere ose sode, disa ""Ir-" 1 W
oré, nén presion. Né kété ményré largohen [II |: ) 1 e— I)
papastértité, apretura dhe uji. Masa qé mbetet "'-:"- " | | i | H r /
pas tretjes lahet me ujé dhe hedhet né kolendér o, 4l d o ﬁ
me thika pér bluarje. (fig. 67). o —

Letra e vjetér, gjithashtu pérgatitet me sitje,
pastaj zihet né tretje sapuni ose amoniaku, qé t Figura nr. 67- Holander pér larje: 1)
largohen mbushésit, pluhuri dhe ngjyra. Pastaj ndarje e térthorté, 2) rrokullisés me
lahet me ujé dhe hedhet né kolendér. thika

Celuloza dhe tallashi vien né fabriké pér
prodhimin letrés né formé té tabelave qé bluhen
dhe dérgohen né kolendér.

Koledra éshté basen muret e brendshme té sé cilés jané té izoluara me plaka geramike,
pér shkak té garkullimit mé té lehté té masés. Me ndarjen pér sé gjati, pjesérisht éshté
ndaré né dy pjesé, kurse bluarja béhet, ashtu qé masa kalon ndérmjet rrokullisés me
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thika té térthorta, qé sillet rreth boshtit té vet dhe thikave té montuara né fundin e
kolendrés.

Thikat i bluajné dhe thyejné fijet, dhe i shndérrojné né pérshesh. Holenderi ka pajisje
pér sjelljen ujit té freskét, dhe dalje pér ujérat e ndotura. Fundi éshté e térthorté dhe né
vendin mé té ulét gjendet ventil pér IEéshimin e vajit.

Né holender kryhet bluarja e celulozés, leckat e vjetra, letra e vjetér dhe tallashi, té
futura né raporte té ndryshme sasiore, né varési prej llojit dhe kualitetit té letrés qé duhet
té fitohet. Sot ekzistojné makina mé bashkékohore dhe pajisje né kapacitetet e médha
industriale pér prodhimin e letrés. Pasi té kryhet bluarje, né masén shtohet sasi e madhe
e ujit dhe fitohet suspenzion me rreth 25% material i forté. Me ndihmén e pompave
hedhet né vaské pér pérzierje ku shtohen ngjitése, mbushje, kurse sipas nevojés dhe
ngjyré. Né vaské gjendet edhe garuzhda pér mbajtjen e koncentrimin e ekuilibruar. Nga
qulli késhtu i pérgatitur pérpunohet letra.

6.4.1. Makina pér pérpunimin e letrés

Pasi té fitohet qulli, ajo pérséri rrallohet me ujé, ashtu gé né suspenzion gjenden
rreth 1% material té€ ngurté. Né gjendje té kétillé masa hedhet me ndihmén e thithése
centrifugale né makinén pér pérpunimin e letrés (fig. 68). Megenése masa pérmban
papastérti té caktuara si¢ jané nyjat, réra, paraprakisht patjetér té pastrohet me shtresim.
Masa e pastruar derdhet né pjesén e sités, masa (1) nga makina pér pérpunimin e letrés.
Masa e situr éshté shirit i pafund sités e shtrénguar ndérmjet dy cilindrave. Pérpunimi
éshté nga teli i bronzit, me gjerési prej 2,5, kurse e gjaté prej 15 deri mé 32 m. Ajo léviz
pérpara, né té njéjtén kohé vibron dhe né kété ményré masa njétrajtésisht shpérndahet
né shtresén. Fijet ndérmjet tyre lidhen, duke u vendosur kryesisht me gjatésiné e tyre né
drejtim té |évizjes sé sités. Megenése, béhet flalé pér gjatési mé té madhe té shiritit, ajo
para vetes ka regjistér cilindrik (2), pér mbajtjen né pozitén horizontale dhe té cilat me
rrotullimin e tyre e ndihmojné lévizjen e masés.

Cilindrat regjistrues jané té& mbéshtjellé me gomé gé té mos e démtojné sitén. Uji nga
masa e letrés bie né kanalin mbledhés nén sitén, dhe shérben pér rrallimin e masés nga
vaska pér pérzierje.

Né gjysmén e dyté té sités gjendén dhoma pér thithje (3), né té cilat formohet vakum
dhe né kété ményré shiriti i letrés né ményré té detyrueshme léshon pjesé té ujit. Népér
téré gjatésiné e sités, deri te skajet gjenden rrafshe gome qé nuk lejojné derdhjen e
maseés. Shiritin e letrés mé tutje e meré shiriti i pafund file dhe e dérgon né dhomat e
presionit (4).

. Ty 7k £ 'i;l ) |..| 'r.'? [
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Figura nr. 68 - Makina pér prodhimin letrés: 1) masa e situr, 2) regjistér rrokullisési, 5
dhoma pér thithjen e ujit, 4)Jdhoma presion, 5) tharésja
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Presat e lagéshta pérbéhen prej 3 deri mé 4 palé cilindrash, prej té ciléve té fundit
jané té izoluar me gomé, ndérsa té sipérmit jané té ndértuar prej gurit me sipérfage té
[émuar, gé masa mos té ngjitet pér ato. Duke kaluar ndérmjet cilindrave shiriti i letrés
duron presion, e humb ujin gé thithésja e piné. Pas daljes nga presa e lagésht, shiriti
ende pérmban prej 30 deri mé 40% ujé, dhe pér até pérséri kalon pérmes shiriti file dhe
shkon né pjesén e thaté té& makinés (5). Ai pérbéhet prej pjesés sé madhe té cilindrave té
zgavért gqé pér brenda nxehen me avuj ujor. Temperatura né gradé, duke Iéviz cilindrat,
ngai pari tek i fundit, gradualisht rritet prej 60 deri mé 100 °C. Shiriti i letrés kalon pérmes
tyre dhe gradualisht thahet. Né dalje té tharjes, ajo &shté e nxehur dhe e pa elektrizuar,
prandaj kalon népér disa cilindra pér ftoje né brendésiné e té cilave rrjedh uji i ftohét.

L

Figura nr. 70 - Tregimi skematik pér prodhimin e letrés
6.4.2. Ri punimi i letrés
Nése letra duhet té keté sipérfage té |Iémuar dhe ndritshme, béhet hekurosja ose

sateni i kalanderéve. Ato jané pajisje té pérbéré prej numrit t&€ madh té cilindrave té
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lustruar té celikut, té renditur njéri mbi tjetrin. Para se té kalojé népér kalandér, letra
njomet me ujé, cilindrat e kalandrave jané té zgavért dhe sipas nevojés té nxehen
ose ftohen. Duke kaluar ndérmijet tyre, nén ndikimin e nxehtésisé dhe presionit, letra
hekuroset. Nése sipérfagja duhet té jeté ndritshme, cilindri i paré nxehet, kurse i fundit
ftohet.

6.5. Kualiteti dhe llojet e letrés

Me kualitet nénkuptohet shuma e té gjitha karakteristikave té€ dobishme qé i posedon
letra dhe té cilat e pércaktojné vlerén e tyre pérdoruese. Sikurse edhe té gjitha prodhimet
e tjera, edhe letra i ka disa standarde té caktuara gé duhet t'i plotésojé. Komponentét
e kualitetit né esencé jané veti g€ letra i posedon dhe gé jané té pércaktuara. Kualiteti
pércaktohet sipas:

«  pérbérjen,

« peshén dhe

+ trashésia e letrés.

Pérbérja. Sipas pérbérjes letrat ndahen né mé té Iémuara (t€ pérpunuara prej tekstilit
me kualitet té larté), té Iémuara pa gdhendés (prej celulozés), té |Emuara té mesme (nga
pérzierja e celulozés, tallashit dhe letrés sé vjetér), gazetarisé dhe pér ambalazh (prej
tallashit) etj.

Pesha e letrés tregohet né g/m? dhe mbi bazén e asaj ndahen né:

+ letra e ndritshme ose hollé (prej 10 deri 40 g/m?),

«+ letra e zakonshme (prej 50 deri 150 g/m?),

« gjysmé kartoni (prej 150 deri 250 g/m?),

« karton (prej 250 deri 500 g/m?),

+ ngjitése shumé shtresore (prej 500 deri 5000 g/m?).

Trashésia e letrés tregohet né milimetra dhe pér letrén e zakonshme arrin 0,1 mm.

Studimet e tjera gé realizohen né letrén pér fortésiné gjaté shtrirjes, fortési gjaté
presionit, thithja e Iéngut, depértueshméria e yndyrave, tejdukshméria etj. Né varési
prej dedikimit ka: letér pér té shkrim, shtypje, vizatim, gazetaris€, mbéshtjelljes, filtér,
karton, ngjitése etj. Pér llojet e caktuara té letrés, si¢c éshté letra pér vizatim, letér kalk,
letra pér akuarel, béhen edhe pérpunime plotésuese si¢ éshté impregnimi. Letra mé pa
kualitet &shté letra e gazetarisé qé prodhohet prej tallashit, nuk éshté e géndrueshme
dhe éshté mé e liré.

6.5.1. Llojet e letrés né industriné pér képucé

Prej té gjitha letrave mé paré té pérmendura, né industriné e képucéve mé sé shumti
pérdoren kartoni dhe ngjitéset.,Kartonét" ose ngjitéset jané letra me peshé dhe trashési
mé té madhe, mé shpesh pérpunohen prej tallashit dhe natron celulozés.

Letra gramatura e té cilés éshté mé e madhe se 250 g/m?quhet karton. PErpunohet si
i rrafshét, reliev, [Emuar, satenuar, ngjyrosur ose i bardhé. Kryesisht pérdoret pér karton
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shtypi dhe karton pér ambalazh. Llojet e posagme té kartonit té pérbéré pérpunohen
né makina me mé shumé sita, ashtu gé dy ose mé shumé shirita letre bashkohen né
njé letér — karton. Kartoni i kétillé pérdoret né industriné e pérpunimit té képucéve,
galanterisé sé lékurés et;.

Ngjitéset fitohen me ngjitien e mé shumé shtresave té letrés né makiné speciale.
Sipas dedikimit, ndahen né ngjitése pér pérpunimin e objekteve té ndryshmeindustriale,
ngjitésve té valézuar pérambalazh, ngjitése pikturash, ngjitése périndustriné e képucéve
etj. (g, 71).

Pér galanteriné e I€kurés prej ngjitéseve pérpunohen shabllone, si dhe pérforcues té
ndryshém gjaté pérpunimit té cantave, buferéve dhe galanterisé sé imét.

Né prodhimin e képucéve, ngjitéset pérdoren pér pérforcimin e tabanéve, pér
prodhimin e pérforcuesve té nyjave, pér kornizat, pér nén thembrat etj. Mungesa e tyre
éshté ajo gé nuk bashkohen miré me ngjitésen, jané té pa rezistueshme pér ujin, humbin
fortésiné dhe shtresohen.

Pér ambalazhimin e képucéve pérdoren kutité e kartonit dhe letra me gramaturé mé
té vogél pér mbéshtjelljen e képucéve né kuti.

Figura nr. 71- Ngjitésja shuméshtresore
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REZYME

Léndét e para kryesore pér fitimin letrés jané celuloza dhe tallshi. Celuloza éshté
karbohidrat i pérbéré dhe gjendet né té gjitha bimét, te disa mé shumé e te disa
mé pak.

Tallashi fitohet me pérpunimin mekanik té drurit pa lIévore, me ndihmén e grihave
dhe fitohen fije dhe duaj prej fijeve. Ecurité pér fitimin e celulozés jané: sulfite,
natronit dhe sulfate. Gjaté prodhimit té letrés, pérvec Iéndéve té para themelore
(celulozés, leckave té vjetra dhe letrés) pérdoren edhe mjete ndihmése: ngjitése,
mbushje dhe ngjyra.

Kualiteti i letrés varet prej: pérbérjes, peshés dhe trashésisé.

Né industriné pér pérpunimin e képucéve zbatim mé té madh kané ngjitéset dhe
kartonét.

PYETJE

1. Cilat jané Iéndét e para themelore pér prodhimin e letrés?

2. Sifitohet tallashi?

3. Cili éshté dallimi ndérmjet tallashit té bardhé dhe té errét?

4. Numéroi procedurat pér fitimin e celulozés?

5. Cili éshté roli i materialeve ndihmése né pérpunimin e letrés?

6. Ku kryhet pérzierja e |éndéve té para pér prodhimin e letrés?

7. Sipas cka pércaktohet kualiteti i letrés?

8. Cilat Iéndé té para pérdoren pér fitimin e ngjitéseve té kartonit?
9. Si pérpunohen ngjitéset?

10. Né cilat pjesé té képucéve pérdoren ngjitéset?
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7 - TEKSTILI

Industria tekstile pérfshin pérpunimin e fijeve té tekstilit né fije, si dhe prodhimin dhe
ripunimin e pélhurave dhe thurjeve, si dhe konfeksionin e tyre né prodhimet e gatshme
pér veshje. Ajo éshté njéra prej degéve mé té vjetra industriale gé zhvillohet prej punés
shtépiake, té artizanatit deri te industria bashkékohore dhe e fugishme.

7.1. Fijet tekstile dhe ndarja e tyre

Fijet tekstile jané té gjitha fijet e materieve natyrore, artificiale dhe sintetike gé me
tjerrje mundet té pérpunohen né fije g€ mundet té pérpunohet pér dredhje, penj,
dhe pélhura. Fijet tekstile sipas origjinés ndahen né natyrore, organike dhe fije kimike
joorganike. Ndarja éshté treguar né skemén (nr. 1).

Fijet
natyrore

Fijete
tekstilit

Fijet kimike

joorganike

Fije joorganike
dhe kimike

Fije bimore

Pambulk, lir,

Fije shtazore

konop, juté etj

| Fije
artificiale

Metalike

<

Qelqore

Lesh dhe
fije prej
shtazéve té
tjera
e Celuloze,
. alginante, dhe pé
regjenerues .
albuminave
materie té Acetaté,
modifikuar gomes
Poliamide,
Polikondenzues Poliestere,

Polidiacione

Polimere

Skema nr. 1- Ndarje e fijeve tekstile

Fije Polimerizuese

(" )

Polivinil, polivinil
acetati, polivinil alkooli
polivinil fluoridit,
poliokronitril dhe
poliolifine

J

Té gjitha fijet e tekstilit pérpunohen dhe prej tyre fitohen penj ose pélhura gé gjejné
zbatim pérkatés né degé té tjera té industrisé. Njéra prej tyre éshté edhe industria pér
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pérpunimin e képucéve, industrisé galanterie etj., qé prodhimet e tekstilit i pérdorin pér
bashkimin e pjeséve, dredhulet pér zbukurime, shirita pér pérforcim, penjté pér gepje,
thurjet dhe filet pér pjesét pérbérése, kurse edhe pér pérpunimin e pjeséve té sipérme
té képucéve té verés.

Fijet mé té pérdorura, d.m.th. pérpunimet e tyre, né industriné e pérpunimit té
képucéve jané pre;j:

+ origjina bimore (pambuk, liré, konop),

+ origjiné shtazore (méndafsh dhe lesh),

- artificialisht té regjeneruara (viskoz) dhe

« sintetike (poliestere).

Pasi té fitohen, fijet tekstile shkojné né pérpunimin e métutjeshém dhe ripunimin
me géllim gé té fitohen prodhime té dobishme sic jané fijet, prej té cilave fitohen penijté,
pélhurat dhe prodhimet pozamenterike (gajtan, dredhule, llastiké, cipka et;).

7.2. Fitimi i fijeve

Tjerrja éshté operacion mekaniko-teknologjik me té cilén prej mé shumé fijeve
tekstile, me pérdredhje, fitohet fije-peri e pafund, qé cilésohet me fortési t&€ madhe té
képutjes. Tjerrja mundet té jeté:

+ medoré

+ makiné.

Né industri aplikohet tjerrja me making, me té cilén fitohet fije té kualitetshme dhe
rritet produktiviteti.

Té gjitha fijet e tekstilit, pérvec té méndafshit, jané relativisht té shkurtra, shpesh me
gjatési té ndryshme, pak ose mé shumé té dendura, thurura ose géndisura. Pér kété
shkak procesi i fitimit té fijeve prej fijeve té tilla éshté shumé i komplikuar. Pérbéhet
prej numrit t&€ madh té operacioneve mekanike sic jané: pérzierja, shkundja, pastrimi,
gérvishtja krehja, shtréngimi, para tjerrjes dhe kryesish tjerrjes. Té€ gjitha kéto operacione
nuk zbatohen ¢do heré. Cili operacion do té pérdoret, varet prej llojit té fijes sé tekstilit
gé pérpunohet dhe kualitetit té déshiruar té fije. Pér prodhimin e fijes mé té trash lehet
krehja, kurse gérvishtja e lirit dhe konopit béhet ende gjaté fitimit té gimeve. Cdo lloj
gime pér pérpunim kérkon edhe makiné pérkatése pér konstruksionin e caktuar.

Ekzistojné dallimet né ecurit pér pérpunimin e fijeve dhe né konstruksionin e
makinave pér fije me kualitet té& ndryshém, prej llojit té njéjté té fijeve (pér shembull,
pambuku i gjaté dhe shkurt). Pér kété né prodhimin e fijeve ekzistojné vende speciale
pér pambuk, lesh, liré, konop etj. procesi i fitimit té fijeve pérfshiné disa faza (fig. 72):
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fije e papérpunuar

II'E-'}:“' . pastrim gérvishtje

& oy
ot S, — N zgjatje (shtrirje) pérdredhje
b e, S

e

CT 7 Dy e
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K - |.-

rrotullim______

Figura nr. 72 - Tregimi skematik i tjerrjes

Pérzierja, shkundja dhe krehja. Fijet e tekstilit né tjerrtoret vijné mé pak ose mé
shumé té papastra, té ngjeshura né balla t¢ médha. Qimet né dengjet e vecanta nuk
jané njésoj pér kah kualiteti dhe shumé shpesh pér prodhimin e fijeve pérdoren gime
me kualitet té€ ndryshém, origjing, por edhe lloj té ndryshém té gimeve. Pér kéto shkaqe,
gimet patjetér té shkunden, pastrohen dhe miré té pérzihen, sepse vetém atéheré
mundet té fitohet fija me kualitet té njéjté. Té gjitha kéto operacione kryhet né makina
té ndryshme me konstruksione té ndryshme. te té gjithé ato éshté e pérbashkét se kané
pjesé metalike rrotuese qé me goditjet e tyre i shprishin grudat e ngjeshura prej gimeve,
nyjave, dhe i pérziejné gimet me kualitet té€ ndryshém dhe origjiné. Gjaté kohés sé kétyre
operacioneve, bien papastértité dhe gimet e iméta. Pas kétyre operacioneve dalin gimet
si penj té shkundur, qé quhet bashké leshi

Gérvishtja. Me keté operacion largohen nyjet e mbetura nga proceset e méparshme
té pérpunimit. Procesi kryhet né makina —grabuje. Nga makina del gimja si penj i gjaté i
shkundur, gé prapé quhet bashké leshi. Bashka vendoset né fuci kartoni.

Krehja. Qimet gé pérdoren pér fije mé té [émuara, pas gérvishtjes patjetér té thahen.
me krehjen, prej perit largohen gimet e shkurtra dhe nyjet e mbetura. Kjo béhet me
krehér qé kalon népér pjesét e bashkave. Qimet e ndara té shkurtra quhen kocan dhe
pérdoren pér fijet mé té kéqjija.

Zgjatja kryhet me qgéllim gé té fitohet filli gé éshté i njéjté pér ka trashésia dhe sipas
kualitetit té gimes. Operacioni zgjatje kryhet 3-4 heré, dhe né fund fitohet penj i hollé
qé quhet, tufé, fije peri.

Tjerrja éshté proces me té cilin paralelisht fijet e ndérlikuara péshtjellin njéra rreth
tjetrés, ashtu gé fitohet térési homogjene e forté. Pastaj, gimet né mesin e fijeve sillen
rreth boshtit té veté, kurse ato té pjesés sé jashtme né ményré spirale sillen rreth
mesit. Fija tjerét gradualisht, me shtrirje té pérhershme, gjithnjé deri sa peri nuk fiton
[éEmueshméria té caktuar.

Faza e paré tjerrjes quhet para tjerrje, ndérsa faza pérfundimtare quhet tjerrje kryesore.
Pér tjerrje pérdoren makina té ndryshme. Pér para tjerrje pérdoren tjerrése me krih,
ndérsa pér tjerrje kryesore qerése me kémbéza. Liri dhe konopi enden né formé té thaté
ose té lagét. Me proceduré té lagét pérfitohet prodhim i miré dhe i forté, me sipérfage
té |émuar, ndérsa me proceduré té thaté pérfitohet mall i trashé, dhe me mé pak fortési.
Pjesa e prodhuar gjaté krijimit pérmes procesit té vierrjes térhiget nga ana majté né
té djathté. Pér pérpunimin e pjesés mé té ashpér qafojné vetém dy para avlémende,
ndérsa pér copa fine duhen 3-4 para avlémende. Ky lloj prodhimi quhet para prodhim
i avlémendit.
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Té vejturit kryesor éshté operacion qé ka pér géllim edhe mé tepér ta hollojé dhe ta
ngjesh pjesén e vejtur, deri sa té prodhohet copé té njehur, me trashési dhe fortési té
déshiruar.

7.3. Penjézimi, peri dhe vetité e perit pér qepje

- peri fitohet me dredhje prej majtas nga e djathta me njé ose né mé shumé fije nga
filli. Procesi pér fitimin e perit quhet penjézimi. Penjté e buté fitohen sipas procedurés
sé thaté, ndérsa pér prodhimin e penjve té fortéve dhe Iémuar té€ mprehté né prekje, filli
gjaté kohés sé penjézimit njomet. Peri pérdoret pér gepje, géndisje, kurse mundet té
pérdoret edhe si pe pér pélhuré.

Peri éshté mé shumé shtresor, fitohet me tjerrjen e pérsérishme té numrit mé té
madh té fijeve, né drejtim gé éshté e kundért me fijet e mé gimet e tjerra né tjerrtoren.

Vetité mé té réndésishme té perit jané:

+ hollésia,

+ bukuria,

+ lémueshméria dhe

« njétrajtshméria.

Hollésia, respektivisht trashésia e perit tregohet me enumeracion. Gjatésia e
enumeracionit zakonisht pérdoret te tjerrjet dhe penjté nga fijet natyrore. Sipas késaj,
perii pambukut ose i lirit E&shté mé i hollé nése éshté i numéruar me numrin mé té madh
(gjaté peshés sé njéjté peri mé i hollé éshté ai g€ ka gjatési mé té€ madhe). Numeracioni i
peshés pérdoret te fijet e méndafshit dhe sintetike. Gjaté gjatésisé sé njéjté té dy penjve
té méndafshit, mé i hollé éshté qé éshté mé i lehté dhe ka numeracion mé té vogél.
Njétrajtésia e trashésisé sé perit éshté parakusht pér njéjtési té zgjatjes, kurse me kété
edhe té€ kualitetit té tegelit (tehut).

Fortésia e perit varet prej numrit e fijeve té pérdredhura né pe.

Lémueshméria. Peri pér gepje duhet me gené mjafté i [émuar, qé t€ mundet pa
véshtirési té kaloi népér birén e gjilpérés. LEmueshméria e perit arrihet me pérpunimin
e sipérfages me lloje té ndryshme té vajrave, yndyrave dhe dyllé. Me kéto mjete vjen
deri te zvogélimi férkimit dhe materiali g€ gepet dhe gjilpéra e perit pér gepje, ndérsa
me kété rritet rezistenca ndaj temperaturés. PErpunimi i perit me vajra té salikonit
mundéson ftohjen e gjilpérés gjaté kohés sé gepjes.

Njétrajtshméria. Nése peri éshté shumé i dredhur, ai nuk do té jeté i njétrajtshém
dhe né rrugén e tij té kalitjes nga tegeli do té béjé njé varg nyjesh. Né kété ményré, do
té vijé deri te ngatérrimi gjaté shpimit dhe deformimi i lakut. Peri ja mjafté i dredhur do
té shkaktoi véshtirési dhe thurja gjaté kalimit népér pércjellésit dhe veshét e gjilpérés.

7.4.Llojet e perit né industriné pér képucé dhe galanteri

Penjté gjejné zbatim té gjeré né pérpunimin e képucéve dhe galanterisé. Zgjedhja
e llojit té perit, para sé gjithash varet prej teknologjisé sé pérpunimit té képucéve dhe
dedikimit té tyre. Penjté e paré, pér punimin né doré té képucéve, ishin ekskluzivisht prej
fijeve natyrore: pambukut, lirit, konopit etj. Me industrializimin dhe paraqitjen e fijeve
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sintetike, fijet natyrore e humbin primatin né industriné e pérpunimit té képucéve, ashtu
qé sot pérdoren pér llojet speciale té képucéve dhe até mé shpesh té punuara né doré.

Penjté qé pérdoren né industri pér képucé dhe galanteri té€ Iékurés jané:

» Periipambukut pér qepje té Iekurés, duhet té jeté me sipérfage shumé té Iémuar,
kurse kjo arrihet me lustrimin e perit pas ngjyrosjes. Ai ka pamje té bukur, fortési
té madhe, elasticitet, finesé té miré dhe ¢mim té liré.

o Peri i lirit éshté shumé elastik se peri i pambukut, por pér até éshté mé i
géndrueshém. Gjaté pérdorimit, ai paraprakisht duhet té impregnohen pér
pérpunimin e képucéve, sidomos me shirita.

Né galanteriné e l€kurés, peri i lirit pérdoret pér gepjen me doré dhe me makiné té
cantave té udhétaréve, buferéve et;.

Penjté sintetik né masé té madhe i kané zévendésuar penjté me origjiné natyrore né
industriné pér pérpunimin e képucéve dhe galanterisé. Peri mé i pérdorur sintetik pér

gepje, si pér Iékurén, ashtu edhe pér materialet artificiale, &shté peri i poliesterit (PES)
(fig. 731 74).

Figura nr. 73 - Filamenti poliestere Figura nr. 74 - Filamenti poliestere

Karakterizohet me fortési té miré gjaté képutjes, géndrueshméri, pérgindje té vogél
té mbledhjes, preje té térthorté té vogél, éshté rezistues ndaj hemikaleve dhe ngjitésve.
Né industriné pér képucé dhe galanteri pérdoren penj monofilament dhe multifilament
poliestri. Gjaté pérdorimit té kétyre penjve duhet pasur kujdes té adaptohet shpejtési
e makinés, ashtu gé do té sigurohet ftohje, qé té mos zbutet peri. Né treg hasen llojet
vijuese té fijeve té numéruar té poliesterit, pér dedikime pérkatése.

Pe i numéruar Gjatésia (m) Pérdorimi
11 300 Shirit té zbukuruar pér |ékurat mé té lehta
20 600 shirita zbukurues té galanterisé sé lékurés
30 900/3000 gepje e képucéve, galanterisé sé I€kurés
40 1200/4000 gepje e képucéve, galanterisé sé lekurés
60 1600 gepje e képucéve, dorézave
80 2400 gepja e dorézave, dyshekéve
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7.5. Pélhurat

Pélhurat fitohen me thurje té dy lloje té perit ose fijeve — themelores dhe ledhés. Baza
éshté sistemi i fijes gé shtrihet pér sé gjati né pélhuré, kurse ledha éshté vertikalisht né
raport me bazén. Pér bazé, né princip pérdoret fije mé e forté e dredhur, me fortési mé
té madhe, kurse pér ledh dredhje mé e vogél dhe fije mé e buté. Shkathtésiné e endjes
njerézit e dinin gé né kohén e gurit, kurse kjo tregohet me shumé mbeturin té pélhurave
dhe pjeséve té veglave pér endje qé pér ¢do dité zbulohen. Avlémendi endés edhe sot
pérdoret né kushte shtépiake dhe veprimtarit e artizanatit dhe rrjedh prej shekullit
mesjetaré

Pélhurat ndérmjet tyre dallohen sipas:

+ tjerrjet e pérdorura (pambukut, lirit, méndafshit, leshit, gjysmé méndafshit,

gjysmé leshit),

« shkalla e pérpunimit kimik (papérpunuar, zbardhura, ngjyrosura),

« ményra e thurjes té themelores dhe ledhés (pélhuré, keper, rips, panam, atllas),

+ metoda e ripunimit mekanik (rrokullisja, ndukja, [Emuarja) dhe

+ dedikimi (pér fustan grash, kostume meshkujsh, dekorim, veshje leshi, dedikime

teknike)

Né treg, endjet vijné me emra té ndryshém (keper, amerikan, damask, kreten, krep,

gradat etj.). Ményra e endjes né bazé té ledhés né pélhurén quhet géndisje ose dantellé.
Ka shumé qgéndisje, por té gjitha mundet té kryhen prej tri géndisjeve themelore:

géndisje pélhure, géndisje keperi, géndisje atllasi.
hjn mmas )
lumE B
| | _

&

Figura nr. 75 - Qéndisje pélhure (a), keper i thjesht (b) géndisje atllasi

[ [
ipfee

Prodhimi i pélhurave éshté proces teknologjik qé pérbéhet prej numrit mé té€ madh
té operacioneve gé mund té ndahen né tri grupe:

« pérgatitja e ledhés themelore,

- endjadhe

« ripunimi i pélhurave té papérpunuara

Pérgatitja e ledhés themelore kryesisht &shté e njéjté pér té gjitha llojet e pélhurave.
Endja mundet té jeté me doré dhe makiné. Me doré pérdoret vetém pér géllime
shtépiake, ndérsa me makiné jep pélhuré mé me kualitet dhe mundési mé té gjeré pér
pérpunimin e géndisjeve. Endja industriale éshté mé produktive dhe mé ekonomike.
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Ripunimi i pélhurave béhet me ndihmén e pérpunimeve kimike dhe mekanike, me
géllim gé té pérmirésohet pamja e tyre estetike, fortésia dhe géndrueshméria.

Cili operacion kimik ose mekanik do té pérdoret, varet para se gjithash prej dedikimit
té pélhurés.

Né ripunimin mekanik té pélhurave béjné pjesé: larja, apretimi, impregnim, etj.

7.6. Zbatimi i pélhurave né industriné pér pérpunimin e
képucéve.

Prej pélhurave t€ pambukut si¢c éshté pélhura dhe kiperi, pérpunohet fytyra pér
képucét e verés. PElhura e pambukut molin ose amerikan, pér shkak té sipérfages sé saj
té vrazhdét dhe vetive miré ngjitet, pérdoret pér ndérmjet astaréve né képucé.

Pér pérforcimin e tegelave, pérdoret keper shiriti. Qéndisjet e pambukut si¢ jané
pélhurat, molikat, sateni, pérdoren si astar pér canta, valixheve, portmoneta, pér fage
valixhe, pér pérpunimin e strajcave sportive dhe té udhétaréve.

Prej konopit dhe jutés pélhura mundet t€ pérpunohet fytyra pér képucét e verés.

Pélhurat e verés pérdoren pér pérpunimin e cantave sepse jané té géndrueshme,
lehté lahen dhe jané mé té rénda se pélhurat tjera. PElhura e lirit grdal, shérben pér e
astarit té valixheve, ndérse nése éshté géndisje éshté e imtregnuar, mundet té pérdoret
pér pérpunimin e fageve té valixhes, strajcave té udhétimit et;.

Meéndafshinatyror shérben pér punimin e fages té€ képucéve ekskluzive gé né tregun
botéror arrijné ¢mim té larté.

Prej fijeve artificiale, mnéndafshi viskoz gé éshté shumé mé i liré se méndafshi natyror
dhe e zévendéson, punohet: fytyra e képucéve té grave pér mbrémje, pér astarin e
valixheve, cantave etj.

Prej leshit té kafshéve punohet lie gé fitohet me rrokullisjen e fijeve té leshit né ujin
e ngrohét, pastaj kullimi, tharja dhe apretimi, dhe si e tillé pérdoret pér pérpunimin
e fytyrés pér mbathjet e dhomés, ndérmjet gjonit te képucét e vullkanizuara dhe té
ngjashme.
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REZYME

Fijet tekstile fitohen prej pjeséve té ndryshme té biméve dhe leshit té kafshéve.
Gjysmé prodhimet e fijeve tekstile &shté fill prej sé cilés dredhjeje fitohen: tjerrjet,
penjté qéndisjet.

Peri éshté prodhim qé fitohet me procesin e penjézimit qé paraqet dredhje prej té
majtés né té djathté té njé ose mé shumé fijeve té fillit. Peri i pambukut pérdoret
pér gepjen e képucéve, kurse peri i lirit pér tegel zbukurimi né industriné pér
pérpunimin eképucéve dhe galanterisé. Sot néindustriné e pérpunimit té képucéve
mé sé shumti pérdoren penjté e poliesterit me enumeracione té ndryshme
varésisht prej dedikimit. Me gérshetimin dy sistemeve té perit fitohet pélhura.
Pélhurat gé pérdoren né industriné e képucéve dhe prodhimeve té galanterisé
jané: pambuku, liri, konopi, juta, viskoza, méndafshi natyror. Prej pambukut,
konopit dhe jutés pérpunohen pjesét e sipérme pér képucét e verés, kurse prej
méndafshit natyror képucé luksoze pér gra. Pélhurat e pambukut pérdoren pér
ndérmjet astaréve dhe pér forcimin e tegelave.

Pélhurat viskoze e zévendésojné méndafshin natyror dhe prej tyre mundet té
pérpunohet pjesa e sipérme pér képucé té grave pér mbrémje.

PYETIJE

1. Cila éshté ndarja themelore e fijeve té tekstilit?

2. Cka paragesin fillet?

3. Cilat prodhime fitohen prej fillit?

4. Cka paraget penjézimi?

5. Cililloj i perit pérdoret né industriné pér pérpunimin pér képucé?

6. Prej cilave shkage penjté e poliesterit i kané larguar nga pérdorimit penjté natyror

pér pérpunimin e penjve?
7. Cilat lloj pélhurash gjejné zbatim né industriné e pérpunimit té képucéve?
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